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Plasmaschneidanlagen

PA-S25 W
PA-S45 W
PA-S70 W

fur das Schneiden mit
Maschinen- und Handbrenner sowie
fur das Plasma-Fugenhobeln an

allen elektrisch leitfahigen Werkstoffen
auch mit technischen Gasen
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Bewahrte Technik als Grundlage fiir den Erfolg der PA-Reihe

Vor mehr als 45 Jahren hat Kjellberg Finsterwalde

als erster und maRRgeblicher Hersteller in Europa die
Plasmaschneidtechnik entwickelt und gefertigt.

Seitdem leistet das Unternehmen Pionierarbeit mit

der stetigen Verbesserung der Schneidergebnisse, y
der Produktivitdt und der Einsatzvielfalt seiner P
Produkte. Ein wichtiger Meilenstein war die _
Einfihrung des Plasma-Feinstrahlprinzips. Es hat &
sich weltweit bewahrt und ist die entscheidende 1
Voraussetzung fir den Erfolg des Plasma-
schneidens in Industrie und Handwerk.

Schnittmuster von 1964:

PY AuRerst glinstiges Preis-Leistungs-Verhaltnis Vergleich der Schn_ittfugen ein_es konventionellen
e Schneiden und Fugenhobeln aller elektrisch ::gf::la&;esw:fﬁe?:";ﬁgaiﬁg::gr“sggi:f:)

leitfahigen Werkstoffe, wie Bau- und Edelstahl,

Aluminium sowie Messing, durch die Nutzung

unterschiedlicher Plasmagase und Plasmagasgemische

PA-S25 W und PA-S45 W: Verwendung von Ar/H,/N,, Ar/H,, Ar/N,, Luft oder O,

PA-S70 W: Verwendung von Luft oder Ar/H,-Gemischen wie z. B. H35 (65% Ar/35% H,)
® Sehr gut geeignet fir teilautomatisierte Schneidaufgaben (Maschinenbrenner), aber auch fur
den Werkstattbetrieb, Reparaturen, Baustelleneinsatz, Ausbildungsstatten (Handbrenner);
PA-S25 W und PA-S45 W optional mit Kompressor lieferbar
Die PA-S45 W kann in Verbindung mit den Plasmagaseinstelleinheiten PGE1-45 oder PGE2-45 mit
dem Wirbelgasbrenner PB-S44 W betrieben werden
Anbindung an CNC-Steuerungen maglich
Fliegendes Anschneiden und fliegendes Einstechen
Konturen-, Gerad- und unterbrochene Schnitte
Fasenschnitte bis 60° und Schneiden in allen 2D- und 3D-Positionen
Bearbeitung beschichteter, 6liger oder feuchter Oberflachen

Beste Schneidergebnisse mit Plasma-Feinstrahlbrennern

Plasma-Feinstrahlbrenner garantieren eine sehr gute Qualitédt an beiden Schnittflachen (Double-Straight-
Effekt). Schmale Schnittfugen flihren zu geringem Materialverlust und damit zu einer verringerten
Schadstoffbildung. Die Nebenkosten werden durch nachbearbeitungsfreie oder nachbearbeitungsarme
Schnitte verringert.

® Hohe Standzeit von Dise und Katode durch extrem wirksame

direkte Flissigkeitskihlung von Dise und Katode, Soft-Start- L
Schaltung fiir das Anschneiden und Einstechen, Hochspannungs- PPt = @«
zindung &

e Minimierung der Nebenzeiten beim Schneiden mit O, (XL-Life- M‘/
Time-System) an Baustahl durch Verhinderung der Aufnitrierung

® Schnelle Umristung der Brenner zum Plasma-Fugenhobeln und =
zum Schneiden mit anderen Plasmagasen durch austauschbares - Handbrenner
Katode-Dise-System PB-S25 WH

® Serienmalige Schlauchpaketlangen 6 m, 10 m oder 25 m (Hand-)
bzw. 15 m (Maschinenbrenner)

® Erweiterung des Aktionsradius bis auf 55 m mittels Schlauch-
paketverlangerung und Plasmazlindeinheit

® Gewabhrleistung der Betriebssicherheit bei CNC-geflhrten

. A Maschinenbrenner
Schneidaufgaben durch Hochfrequenz-Abschirmung PB-S45 W-1

® Optimiertes Schneiden von 3D-Teilen durch abgewinkelte
Brennerkopfe und spezielle Schaftausfiihrungen
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Flexibler Einsatz der Handbrenner
durch zahlreiche Zusatzausriistungen

Kjellberg Finsterwalde stellt
eine breite Palette von
Zubehor fir die Plasma-
Handbrenner PB-S25 WH
und PB-S45 WH zur Verfu-
gung. Dazu gehoéren Dusen,
Abstandshalter und -kronen,
z.B. fur das Schablone-
schneiden, Sonderausfiih-
rungen von Katoden fir das
Schneiden an schwer zu-
ganglichen Stellen sowie das
Zubehor fir das Plasma-
Fugenhobeln. Spezialdiisen,
Keramikkappe und ein
Protector zum Schutz vor
Schlagbeanspruchung und
einseitiger Warmebelastung
sind das einzige Zubehdr,
welches fiir das Fugenho- Fasenschneiden

beln zusétzlich bendtigt wird. - Fasenkrong

Fugenhobeln
mit Protector

Schabloneschneiden

Fasenschneideinrichtung

Fir das Fasenschneiden
zum Besdumen von Blech
oder die Schweil3nahtvor-
bereitung bieten wir eine
Fasenkrone fiir ca. 30° und
40° sowie eine Fasen-
schneideinrichtung mit frei
wahlbarer Winkeleinstellung.

Beim Zuschneiden nach
Anriss kann ein Réaderwa-
gen, bei grolReren Abmes-
sungen auch eine elektrisch
angetriebene Plasma-Fahr-
einheit FE 1 die Brennerfuhrung unterstitzen. Das Schneiden von Kreisbdgen wird unterstitzt durch eine
Kreisschneideinrichtung in Kombination mit einem Magnet- oder Saughalter zur Fixierung. Sie gestattet
das kontinuierliche Schneiden ohne Absetzen oder Umgreifen.

Auch fur den Plasmabrenner PB-S70 WH sind ein Raderwagen und eine Kreisschneideinrichtung im
Angebot.

Eine Vielzahl von Aufgabenstellungen kann mit unserem umfangreichen, einfach zu handhabenden
Zubehdr geldst werden. Zu Ihrem speziellen Anwendungsfall beraten wir Sie gern.

Raderwagen

Kreisschneideinrichtung

lasma-Fahreinheit FE 1
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Vielseitigkeit auch beim maschinellen Plasmaschneiden

Die Plasmaschneidanlagen PA-S25 W, PA-S45 W und PA-S70 W ermdglichen neben dem Einsatz an 2D-
Flhrungssystemen fiir einfache Aufgaben auch das Plasmaschneiden mit Robotern im 3D-Bereich.
Wesentliche Voraussetzung dafiir ist die optimale Brennertechnik. Neben geraden Standard- und
speziellen Kurzschaftbrennern werden Brenner gefertigt, deren Kopf um 60° oder 90° abgewinkelt ist.
Damit kdnnen zum Beispiel Hohlprofile von innen oder Fasen geschnitten werden. Zur Vermeidung von

Roboterbrenner
60° abgewinkelt

Roboterbrenner
90° abgewinkelt

W Kurzschaftbrenner
mit Knickschutz

Kabelbrichen und Gewahrleistung einer stabilen
Gaszufuhr beim Robotereinsatz ist ein Knickschutz
vorgesehen, die sensible Elektronik wird durch eine HF-
Abschirmung geschiitzt.

Zur Uberbriickung gréRerer Entfernungen zwischen
Plasmastromquelle und Plasmabrenner, wie sie zum
Beispiel bei sehr grolten Schneidtischen entstehen,
dienen Zwischenschlauchpakete PBL, mit Langen von
10, 20, 30 oder 40 m. Die Zundsicherheit wird fur
derartige Einsatzfalle durch eine Plasmaziindeinheit PZ
gewahrleistet. Damitist es moglich, Entfernungen bis zu
55 m zu Gberwinden.

Fir optimale Schneidergebnisse sind aber auch die
Auswahl und die Zusammensetzung des Schneid-
gases von Bedeutung. Eine sichere Einstellung des
Gasgemisches beim Schneiden mit der PA-S25 W oder
der PA-S45 W und den Schneidgasen Ar, H2 und N2 Beschnitt eines Rohres mit der PA-S25 W
gewabhrleistet die Gasmischeinheit PM-S45 W.

In wenigen Sekunden kénnen sowohl Maschinen- als auch Handbrenner zum Fugenhobeln umgeristet
werden. Es ist lediglich ein Wechsel der Disen und das Aufsetzen einer Keramikkappe, falls gewlnscht
mit Protector, erforderlich. Damit wird eine hohe Verfligbarkeit der Anlage gewabhrleistet.

Das Plasmafugen eignet sich ausgezeichnet zur
Beseitigung von Schweil3nahtfehlern, Rissen, Lunkern,
Einschlissen, zum Gussputzen und anderem. Gegen-
Uber dem Fugen mit Kohleelektroden ergibt sich eine
Vielzahltechnologischer Vorteile, wie

e keine Aufkohlung des Materials
e kein Nachschleifen, auch nicht bei legiertem

Material
e geringer Warmeeintrag und damit nur minimaler
Verzug
e gute Beobachtung der Prozessflihrung
e Reduzierung von Gerauschpegel und Rauchanfall Fugenhobeln mit dem Handbrenner

e hdhere Arbeitsgeschwindigkeit
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Fur jeden Schneidbereich die passende Anlage:
Daten fiir das mechanisierte und teilautomatisierte Plasmaschneiden

unlegierte Stahle legierte Stahle Aluminium
Gas Luft* Luft* Luft*
Material- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid-
dicke strom  geschwindigkeit strom  geschwindigkeit strom geschwindigkeit
(mm) (A) (mm/min) (A) (mm/min) (A) (mm/min)
1 25 5400 25 1700 25 5400
& 45 2500 45 1500 45 3200
5 45 1600 70 2400 70 4500
10 70 1200 70 700 70 1700
15 70 500 70 400 70 1100
20 70 400 70 200 70 800
25 70 250 70 100 70 650
Material unlegierte Stahle legierte Stahle Aluminium
Gas (o Ar/H,* Ar/H,*
Material- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid-
dicke strom  geschwindigkeit strom geschwindigkeit strom  geschwindigkeit
(mm) (A) (mm/min) (A) (mm/min) (A) (mm/min)
& 45 2000
5 85 2500 85 1800 130 5600
10 130 1800 130 1450 130 3000
15 130 1250 130 1200 130 1850
20 130 800 130 700 130 1100
25 130 600 130 400 130 950
40 130 200 130 250 130 350
45 130 150 130 200 130 250
Material unlegierte Stéhle legierte Stahle Aluminium
Gas Luft* H35* H35*
Material- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid- Schneid-
dicke strom  geschwindigkeit strom geschwindigkeit strom  geschwindigkeit
(mm) (A) (mm/min) (A) (mm/min) (A) (mm/min)
4 160 3000 160 2630
6 160 3150 160 2200 160 3500
8 160 2500 160 1750 160 3000
10 240 2600 160 1500 160 2000
15 240 1300 160 1000 160 1700
20 240 1100 240 1050 240 1750
30 240 800 240 530 240 1250
40 240 500 240 500 240 1000
50 240 230 240 350 240 600
60 240 200 240 200 240 350
70 240 125 240 250

*) Diese Schneidgase dienen als Beispiel, andere Gase bzw. Gasgemische sind méglich.

Es werden empfohlene Einstellwerte flr eine optimale Schnittqualitat dargestellt. Die Schneidgeschwin-
digkeiten sind abhangig von der Werkstoffglte, vom Plasmagas und dem Gasdruck, dem korrekten
Brennerabstand sowie verwendeten Disen und Katoden. Bei geringen Abstrichen an der Qualitat knnen
auch wesentlich héhere Schneidgeschwindigkeiten realisiert werden.



Technische Daten

Stromquelle PA-S25 W PA-S45 W PA-S70 W
Netzanschluss” 3x 400 V, 50 Hz 3x 400V, 50 Hz 3x 400V, 50 Hz
max. Anschlussleistung 21 kVA 38 kVA 76 kVA
Netzsicherung, trage 32A 63 A 125A
Anschlussquerschnitt, Cu 4 x 6 mm? 4 x 16 mm?2 4 x 35 mm?
Leerlaufspannung 370V 370 V 370 V
Schneidstrom bei 100% ED 25A;45A 45A; 85 A 80 A; 160 A
Max. Schneidstrom 70 A bei 75% ED 130 A bei 60% ED 240 A bei 80% ED
Schutzart IP 22 IP 22 IP 22
Abmessungen (L x B x H) 920 x 630 x 960 mm 950 X 710 X 1020 mm 1380 x 870 x 1080 mm
Masse 168 kg 240 kg 460 kg
Maschinenbrenner PB-S25 W, PB-S45 W PB-S45 W, PB-S44W PB-S70 W
Handbrenner PB-S25 WH PB-S45 WH PB-S70 WH
1) andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage
Plasmabrenner PB-S25 W PB-S45 W PB-S44 W PB-S70 W
max. Schneidstrom 70A 130 A 130 A 250 A
Einschaltdauer 100% 100% 100% 100%
max. Schneidbereich bis 25 mm bis 45 mm bis 45 mm bis 70 mm
Plasmagase Air, O,, Ar, N,, H, Air, O,, Ar, N,, H, Air, Ar/H,-Gemisch Air, Ar/H,-Gemisch
Wirbelgase - - Air, N, -
Brennerkiihlung Kuhlmittelmischung Kuhlmittelmischung Kuhlmittelmischung KuhImittelmischung
,Kjellfrost* JKjellfrost* JKiellfrost" ,Kjellfrost*

Beispiel: Anschlussschema fir die Ausstattung einer PA-S45 W mit
verlangertem Schlauchpaket zum Schneiden mit Luft oder Ar/H,

Gase ArH,

PZ
PGE

PZL
PB

Plasmaziindeinheit
Plasmagas-
einstelleinheit
Zwischenschlauchpaket
(10, 20, 30 oder 40 m)
Plasmabrenner

® 000

PB-S44 W

Werkstiickkabel

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformitat und entsprechen den giiltigen Richtlinien und Vorschriften der Europaischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Normen und Vorschriften: EN 60974 (VDE 0544). Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das
S-Zeichen und sind in Arbeitsstatten mit erhdhter elektrischer Gefahrdung einsetzbar.
Die Fertigung erfolgt nach DIN EN ISO 9001. Die hauseigene Qualitatssicherung erfolgt in Form einer Stlickpriifung mit schneidtechnischem

Leistungsnachweis und erzeugnisbezogenem Priifprotokoll.

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitat und Zuverlassigkeit aus. Aus technischen Griinden bedingte Anderungen in der Serienfertigung behalten wir uns
vor. Aus diesem Prospekt kdnnen daher keine Anspriiche, gleich welcher Art, abgeleitet werden.
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Kjellberg Finsterwalde Plasma und Maschinen GmbH
Germany D - 03238 Finsterwalde Leipziger Str. 82
Tel.: +49 3531 500-0  Fax: +49 3531 500-227
E-Mail: plasma@kjellberg.de
Internet: www.kjellberg.de
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