Unter diesern Begriff werden allgemein ver-
schiedene Verbindungstechniken far thermo-
plastische Kunststoffe zusarnmengefasst,
bei denen Ultraschallenergie durch Rei-
bungswarme homogene Verbindungen
erzeugt. Es sind dies Schweissen, Um-

formen (Nieten, Bardeln, Punktschweis-
sen, Einbetten), Siegeln, Trennschweissen

. . In modernen PKAS findean sich Dutzende
(Cut'n’Seal) und torsionales Schweissen. von Uitraschall-schweissanwendungen.
Beirn Dichtschweissen von Sensorgehidusen
) beispielswaise stellt die Torsionstachnik
Allen gemeinsam ist, dass der gesamte sicher; dass die innenliegenden elektronischen
Bauteile funikiionstahio bleiben,

Vargang, einschlieBlich eventueller Nachhalte-
zeiten, in Sekunden oder Sekundenbruchteilen
Bei Frigeatfgaben for ablautt. Es werden keinerlei Verbrauchsmate-
den Massendrtive! — e : ’ ; ; - ; i
Mobiltelefon ist aufgrund rialien bendtigt und es liegt keine Spannung Die wichtigsten Einsatzgebiete flir das Ultraschall-

komplexer Gestaltung an der Sonotrode an. Das Werkstlick bleibt Kunststoff-Fligen sind:
und schwer verschwelssbarer

e e T ebenso wie die Sonotrode kalt und kann sofort — Automobilindustrie
Anwendungstechnik weiter bearbeitel oder montiert werden. — Elektrotechnik/Elektronilk
urid Sonotrodenausiequng ) i
gefragl - Verpackungsindustrie
- Haushaltswaren-/Hausgerateindustrie
- Medizintechnik

— Textilindustrie

Liftungskandle und anders Bauteile fassen sich durch
Ultraschall-Wieten schnell und sauber mit der
instrumententafel van Krafifahrzeugen verbinden.

Das Siegeln der Kopfnahi von Kunststofl beschichleten
Getrdnkekartons stellt mit hohen Anpressditicken und
kilrzasten Zykluszeitan hachste Anforderungen an die

Ultraschrall-Sciwveisselnheit,



In einem einzigen Arbeitsgang
werden die Matenallagen
ausgeschnitten und versiegelt.

Nonwovens, Gewebe und Gewirke aus synthe-
tischermn Fasermaterial lassen sich mit Ultraschall-

unterstitzung schnell und sauber aus- oder

abschneiden und gleichzeitig an ihren Schnitt-
kanten versiegeln. Dieses Trennschweissverfah-
ren, von TELSONIC kurz Cut'n'Seal genannt, er-
méglicht flusenfreie, weiche Kanten auch bei
zwei oder mehr Materiallagen. Die Schneid-
kontur liegt dabei grundsitzlich im Amboss,

wahrend die Sonotrode eine plane Oberfliche
aufweist, Durch entsprechende Materialaus-
wahl bzw. Materialkombinationen kann der
Verschleiss gezielt in das jeweils preiswertere
Werkzeug gelegt werden.

Die Cut'n’Seal- Technik kommt bevorzugt bei
der Herstellung von Filtern aller Art, Hygiene-
und Personal-Care-Produkten sowie Artikeln
der Medizintechnik und des Arbeits- und Um-
weltschutzes zum Einsatz.

FPréazision mit Cut'n'seal: Ein nur 1x1 mm
grosser Rilter steckt in diesem iPod,



ige Rbckstdnde van

Hartndckic
Schileif- und Polierpasien
werden mit Ultraschall-

untersiiizung zu Sl von
optischen Gldsern entfernt und
so die Ausschussquote

der nachfolgenden Veredalungs-
schritte minimiert

Die Ultraschall unterstitzte Reinigung beruht
auf dem Prinzip der Kavitation: Billionen von
implodierenden Gasbldschen in der Reinigungs-
fliissigkeit verursachen Schockwellen, die den
Schrulz unterwandern und absprengen.
Durch Zusatz von Reinigungsmitteln, Erwdr-
mung der Bader und mechanische Bewegung
kann die Reinigungswirkung weiter optimiert
werden,

Mittels Ultraschall konnen in Produktion und
Wartung alle Arten von Schmutzteilchen und
Partikeln, so z.B. Schleif- und Poliermittelriick-
stande, aber auch Ole, Fette und Lackschichten
restlos entfernt werden. Der Einsatz reicht von
der Reinigung eines Uhrwerks bis zur Uberho-
lung von Dusentriebwerken und ist besonders

in den nachstehenden Industriezweigen un-
verzichtbar:

— Metallverarbeitende Industrie

— Feinmechanische Industrie

— Optische- und Glasindustrie

~ Automobilindustrie

- Elektroindustrie

- Galvanische Industrie

- Chemische Industrie

- Kraftwerke

Schweizer Ubren sind weltwelt ein Synonym fiir

Prézision — verstandiich, dass sowoh! im Fertigungsprozess
als awich henn Service in der Uhrmachernwerkstatt die
Ultraschallrainigung elne wichiige Rolle spielt,

Rei Wartungs- und Uberholungsarbeiten in der
Luftfabriindustrie werden hdchste Anforderingen
an die Reinigungsgite gestelt, Die Ultraschall-
reinigung st fier die Methode der Waht



Far das Ultraschallschweissen eignen sich sog.
Bunt- oder Nichteisen-Metalle. Die molekulare
Verbindung der beiden Werkstiicke wird unter
Pressdruck herbeigefiihrt, nachdem die Mate-
rialoberfléachen durch die Ultraschall-Schwin-
gungen von Oxyden und anderen Verunreini-
gungen gesaubert wurden.

Das van TELSOMIC entwickelte Torsionsschweissern

ermdghicht gasdichte Verbindingen an Getrdnkedoson
und dhinlichen Behdltern,

Je nach der Art der Kontaktierung und dem
Aufbau der Schweissmaschine unterscheidet
man zwischen linearem Schweissen, Litzen-

schweissen und torsionalem Schweissen, so-
I . _ wie dem kontinuierlichen Rollnahtschweissen.
Regenerative Energien gewinnert auch bel uns enorm
an Bedeutung. Fir die wirtschaftiiche Fertigung von

SolarAbsorhern ist das Ultraschall-Rollnahtschwelssen

s Die gute Reproduzierbarkeit der Ergebnisse und

die leichte Automatisierung der Verfahrens-
schritte hat dem Ultraschall-Metallschweissen
besonders bei nachstehenden Anwendungen
weltweit Geltung verschafft:

- Kontakte aller Art

- Kfz-Kabelbdume

- Batterien

- Dosen und Behalter

- Sonnenkollektoren




Das Sieben ist in vielen Fallen unabdingbare
Voraussetzung, um Materialien fir die weitere
Verarbeitung oder den direkten Gebrauch auf-
zubereiten. Dies gilt speziell ftr Produktions-
betriebe der

— Chemie und Kunststoffindustrie

— Pharmazie und Kosmetik

— Nahrungs- und Genussmittelindustrie

— Metallurgie

— Mineralindustrie

— Farben- und Pulverlackindustrie

Zur Steigerung des Durchsatzes kann die
SONOSCREEN-Technik in jeder handelstiblichen
Vibrations- oder Taumelsiebmaschine nach-
geriistet werden, auch in ex-geschiitzter Aus-
fihrung. Die Ultraschallenergie tiberlagert das

Stark strapazierte Sport- und Gebrauchsartikel
erhalten durch Pulverlackbeschichtung qualitativ
hachwertige Oberfldchern. Mit dem neu entwickelten
Ulttraschall-Siehsystem C55 100 [sst sich die
Rieselfahigkeit optimieren und die Ansinterung des
Pulverlacks reduzieren.

Bessara Qualitat und hiherer Durchsalz bei Slebgiitern
alfer Art sind mit geringem Aufwand durch das Ultraschall
unterstiitzte Sieben zu erreichen.

Siebgewebe mit einer gleichmassig schwin-
genden Bewegung im pm-Bereich, wodurch
die Reibung zwischen Siebgewebe und Siebgut
reduziert und gleichzeitig die Verstopfungs-
gefahr verringert wird.




Vor allem Chemie, Pharmazie und Biotech-
nologie nutzen die unterschiedlichen Wirkun-
gen der Ultraschallwellen in flissigen Medien,
namlich Kavitation und hohe lokale Tempe-

Obim Becherglas im Labior oder i Durchiliss-Reakitor
in der Produktion — mit Utraschall werden auch
Fliissigkeiten emulgiert, die eigentlich unvermischibar
sind, wie etwa Wasser und O

in der Pharma-Industrie wird die Sonochemie zur

Fefnsiugwea’fung dier Wirkstoffe in Pillen undg Tabletten ratur- wnd Druckgradienten, bei vielf éltigen

g Anwendungen wie z.B.

- Ausldsung und Beschleunigung
chemischer Prozesse

- Homogenisieren, Emulgieren,
Dispergieren

— Aufschluss von Zellwanden /
Zell-Desintegration

o — Entschdumung und Entgasung

von Flissigkeiten
— Klarschlamm-Behandlung



