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Aufhangevorrichtungen fiir
Drahtvorschubsysteme

Schwenkausleger

GroBler Aktionsradius bei einfacher Handhabung fiir
das SchweiBen in der Werkstatt oder Fertigungszelle

Abb. A -1

- ausgelegt fir Stromquellen bis 60 kg Gesamtgewicht (z.B. HighPULSE 280/350 K) oder
Drahtvorschubgerédte der Schweiflanlagen D/DW am kugelgelagerten Laufwagen hangend

- Zugkraft fir Fahr- und Schwenkbewegung auch mit Brenner ausfiihrbar

- Kein Schlauchpaket und kein Verlangerungskabel liegt im Arbeitsbereich auf dem Fuf3boden

- Optimale Positionierung der Stromquelle oder des Drahtvorschubgerates direkt am Arbeitsplatz

- Das Schlauchpaket hangt am Leitungswagen und ist somit auflerhalb des Quetschgefahren-

bereiches.
Komplettierungs- Typ Art. Nr. SA 31 SA 41 SA 51 SA 61
teile

Endklemme 20 220 019.0.0700 1 1 1 1
Leitungswagen 24 334 019.0.1600 2 3 4 5
Gerdtewagen 24 340 019.0.1200 1 1 1 1
Endanschlag 20218 019.0.0600 1 1 1 1
Anschlagwinkel B 2997-20 102.019 2 2 2 2
Auslegerarm B 2997-13-16 1x3m [ Tx4m | 1x5m | Txém
Druckring E 2997-23 102.027 1 1 1 1

Komplettierungsteile sind im Lieferumfang enthalten.

Option: Energieschiene

Alle Schwenkausleger sind auch mit paralleler Energieschiene erhaltlich. Vier Elektroanschliisse und ein
Pneumatikanschluss am Leitungswagen hangend sind an einer zweiten C-Schiene verschiebbar befestigt.

A-2 Technische Anderungen vorbehalten



Aufhangevorrichtungen fiir
Drahtvorschubsysteme

Schwenkausleger
Fr
[| |
) P 0,6 kN
Fv im MaB A _
Elekiroenergie
Druckiuft
Abb. A -2
Typ A FH FV Gewicht ohne Energieschiene mit Energieschiene
(mm) | (kN) | (kN) (kg) Art.-Nr. Art.-Nr.
SA 31 | 3000 6,70 1,30 63,5 109.886 101.751
SA 41 | 4000 8,90 1,50 83,2 109.888 101.753
SA 51 | 5000 11,60 1,75 108,5 109.890 101.755
SA 61 | 6000 15,00 1,91 125,0 109.892 101.757

Endklemme, Art. Nr. 019.0.0700

-*-.C,— w—_:—i—ﬂ Die Endklemme mit einem Gurtband ist geeignet fir

die Aufnahme des VB-Kabelss.

- Leitungswagen Art. Nr. 019.0.1600
\w{* il AR : Der Leitungswagen Typ mit Kugellagerrollen ist

geeignet zur Aufnahme des VB-Kabels.

Abb. A -4
N Geratewagen Art. Nr. 019.0.1200
‘@ 3' Der Geratewagen st fir die Aufnahme des
L ‘-a:j Drahtvorschubgeradtes oder der Stromquelle vor-
% ~ n gesehen.
/_ - ‘& Der Wagen lauft auf vier kugelgelagerten Rollen.
3
Abb.A-5

Endanschlag Art. Nr. 019.0.0600
DerEndanschlagistausverzinktem Material gefertigt.
Er dient als Hubbegrenzung in der C-Schiene.

Abb. A -6

Technische Anderungen vorbehalten A-3



Aufhangevorrichtungen fiir
Drahtvorschubsysteme

tm;.mm_n_—. Sédule filr Schwenkausleger

= - : -

‘Ne ' w/

8

Saule fiir
Schwenkausleger
Art.Nr. 151.584

\ Maschinen-Podest
; Art.Nr. 150.755 k\

Abb. A -7

Die Saule dient zur freistehenden Montage unserer Schwenkausleger Typ SA 31, 41, 51 und 61.
Ein Maschinen-Podest ist im unteren Bereich der Saule montiert und nimmt die Schweif3anlage auf.
Der Schwenkausleger ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss separat bestellt werden.

Saule fiir Schwenkausleger inkl. Maschinen-Podest (ohne Schwenkausleger) ... Art. Nr. 150.661
Saule fiir Schwenkausleger ohne Maschinen-Podest (ohne Schwenkausleger) ... Art. Nr. 151.584

Maschinen-Podest fiir Schwenkausleger-Saule .....................cccoviiiiiiiiece e, Art. Nr. 150.755

Wenn anstelle einer Drahtspule eine Fassspule benutzt wird, ist zusatzlich ein Drahtforderschlauch von der
Fassspule bis zum Drahtvorschubkoffer mit einem Anschluss-Kit notwendig.

Je nach eingesetztem Schwenkausleger SA-31, SA-41, SA-51 und SA-61 werden verschiedene
Drahtforderschlauchlangen bendgtigt.

(Anschlus-Kit + Drahtférdeschlauch siehe Katalogseite B-4]

Saule mit Schwenkausleger - Typ: SA-31 SA-41 SA-51 SA-61
Lange Drahtférderschlauch 9,25 m 10,5 m 11,75 m 13 m
Anschluss-Kit fiir SA-31 (inkl. Fassspulen- / DV-Kofferanschluss + 9,25 m DFS] ......... Art. Nr. 117.562
Anschluss-Kit fiir SA-41 (inkl. Fassspulen- / DV-Kofferanschluss + 10,5 m DFS] ......... Art. Nr. 117.564
Anschluss-Kit fiir SA-51 (inkl. Fassspulen- / DV-Kofferanschluss + 11,75 m DFS] ....... Art. Nr. 117.566
Anschluss-Kit fiir SA-61 (inkl. Fassspulen- / DV-Kofferanschluss + 13 m DFS] ............ Art. Nr. 117.568

A-4 Technische Anderungen vorbehalten



Aufhangevorrichtungen fiir
Drahtvorschubsysteme

Balancer Typ G2

Abb. A -8

Der Balancer G2 ermoglicht ein komfortables Arbeiten durch Zufihrung des Schlauchpakets von oben. Der
Drahtvorschubkasten wird schwenk- und drehbar am Balancer montiert.

Somit erfolgt keine mechanische Beanspruchung des Schlauchpakets durch Abknicken im Bereich des
Zentralanschlusses. Uber eine einstellbare Federkraft bleibt der Auslegerinjeder gewiinschten Schrégstellung
stehen und wird durch leichtes Antippen wieder zuriickgezogen.

Der Balancer G2 ist geeignet fiir die Montage an Schweiflanlagen der OptiMIG 350/450/550 DW und HighPULSE
450/550 DW. Um die Kippsicherheit der SchweiBanlagen sicherzustellen, ist eine Verbreiterung des Radstands
der Schweiflanlage zwingend erforderlich.

Der Schweif3brenner kann am Ausleger eingehangt werden, somit wird
ein unkontrolliertes hin- und herschwingen des Brenners verhindert.
Eine Lange des Brenner-Schlauchpakets von 4 m ist erforderlich.

Radstand-Verbreiterung fiir Montage des Balancers G2
(fiir HighPULSE 450/550 DW und OptiMIGpro 550 DW)
Art. Nr. 117.546

Radstand-Verbreiterung fiir Montage des Balancers G2
(fiir OptiMIG 350/450/550 DW)
Art. Nr. 117.548

Balancer Typ G2
Art. Nr. 019.0.2149 Abb. A -9

Technische Anderungen vorbehalten A-5




Aufhangevorrichtungen fiir
Drahtvorschubsysteme

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
A-3 Schwenkausleger, doppelschienig,

inkl. Leitungs- und Geratewagen, Klemmen,
MIT Energieschiene und Steckdosenwiirfel

Schwenkausleger SA 31 Typ: 2997 05 101.751 1.740,00
0,6 kN Belastung MIT Energieschiene
Schukosteckdosenwirfel und Pneumatikanschluss

Schwenkausleger SA 41 Typ: 2997 05 101.753 1.990,00
0,6 kN Belastung MIT Energieschiene
Schukosteckdosenwirfel und Pneumatikanschluss

Schwenkausleger SA 51 Typ: 2997 05 101.755 2.090,00
0,6 kN Belastung MIT Energieschiene
Schukosteckdosenwiirfel und Pneumatikanschluss

Schwenkausleger SA-61 Typ:2997 05 101.757 2.240,00
0,6 kN Belastung MIT Energieschiene
Schukosteckdosenwirfel und Pneumatikanschluss

A-3 Schwenkausleger, einschienig,
inkl. Leitungs- und Geratewagen, Klemmen,
OHNE Energieschiene und Steckdosenwiirfel

Schwenkausleger SA 31 Typ: 2997 05 109.886 925,00
0,6 kN Belastung ohne Energieschiene
inkl. Leitungs-und Geratewagen, Klemmen

Schwenkausleger SA 41 Typ: 2997 05 109.888 1.075,00
0,6 kN Belastung ohne Energieschiene
inkl. Leitungs- und Geratewagen, Klemmen

Schwenkausleger SA 51 Typ: 2997 05 109.890 1.180,00
0,6 kN Belastung ohne Energieschiene
inkl. Leitungs- und Geratewagen, Klemmen

Schwenkausleger SA-61 Typ:2997 05 109.892 1.310,00
0,6 kN Belastung ohne Energieschiene
inkl. Leitungs- und Geratewagen, Klemmen

A-3 Ersatzteile fiir Schwenkausleger:
Endklemme mit Endanschlag 05 019.0.0700 23,80
bestehend aus Endanschlag und Gurtband in Farbe orange
Leitungswagen Typ 24 334 05 019.0.1600 68,00
Geratewagen Typ 024340-320 05 019.0.1200 78,00
320 mm
Endanschlag 05 019.0.0600 12,80
A-4 Saule fiur Schwenkausleger:
Maschinen-Podest klemmbar an der Saule 05 150.755 925,00
Saule fir Schwenkausleger 05 151.584 3.490,00
SA-31 bis 61

A-6 Technische Anderungen vorbehalten



Preisliste

Aufhangevorrichtungen fiir
Drahtvorschubsysteme

A

Seite Bezeichnung

PrGr

Artikel-Nr.

Preis/€

Drahtforderschlauch “Slider" fir Fassdraht

Drahtforderschlauch 9,25 m fir SA-31
inkl. Fassdraht-/ und Drahtvorschubkofferanschluss

05

117.562

175,00

Drahtforderschlauch 10,5 m fir SA-41
inkl. Fassdraht-/ und Drahtvorschubkofferanschluss

05

117.564

185,00

Drahtforderschlauch 11,75 m fir SA-51
inkl. Fassdraht-/ und Drahtvorschubkofferanschluss

05

117.566

195,00

Drahtforderschlauch 13 m fiir SA-61
inkl. Fassdraht-/ und Drahtvorschubkofferanschluss

05

117.568

205,00

A-5 Balancer
Balancer G2

05

019.0.2149

980,00

Radstand-Verbreiterung fir Balancer G2
fur HighPULSE 350/450/550 DW

05

117.546

82,00

Radstand-Verbreiterung fiir Balancer G2
fir OptiMIG 350/450/550 DW

05

117.548

82,00

Alle Preise pro 1 Stiick oder 1 m
Anderungen vorbehalten

Technische Anderungen vorbehalten

Technische Anderungen vorbehalten




Aufhangevorrichtungen fiir
Drahtvorschubsysteme

Notizen

Notizen:

A-8 Technische Anderungen vorbehalten



Drahtabspulvorrichtungen B

Drahtabspulvorrichtungen

Typ ASV 300 B-2
Typ ASV 40 B-3
Drahtforderschlauche B-4
Drahtantrieb Push MINI B-6
Preisliste B-7
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Drahtabspulvorrichtungen

Typ ASV 300

Abb.B -1

Einsatzbereich:

Vorrichtung zum  motorischen
GrofRdrahtspulen bis 300 kg

Abspulen von

Technische Daten:

Anschlussspannung: 3Ph - 400V,PE 50Hz
Mafe (BxLxH): 790 x 860 x 1350mm
Drahtférdergeschwindigkeit: 0 - 27 m/min
Drahtspulen: g max. 780 mm
Breite max. 420 mm
Aufnahmewelle: max. 50 mm

Gewicht Drahtspule: max. 300 kg

Abspulvorrichtung fiir 300 kg Grof3ispulen
Art. Nr. 029.0.0100

Handhabung:

Zuerst wird die Achse der Abspulvorrichtung an
die GroBspule montiert. Danach wird die Spule in
die Offnung des Gestells bis zum Achsenanschlag
eingerollt und mit Bolzen und Splint arretiert.

Der Schweildraht wird Uber die motorisch
angetriebene Forderscheibe in den Drahtforder-
schlauch gefuihrt und der Schwei3anlage zugefihrt.

Mit der Aktivierung der Steuerung regelt das Gerat
die Drahtfordergeschwindigkeit entsprechend der
Abzugsgeschwindigkeit des benotigten Draht-
vorschubs.

B-2

Technische Anderungen vorbehalten



Drahtabspulvorrichtungen

Typ ASV 40

Abspulvorrichtung fiir 40 kg Drahtspulen, Typ ASV 40 - mit Heizung -

Art. Nr.110.130

Einsatzbereich:

Vorrichtung zum  motorischen
Aluminium Drahtspulen bis 40 kg

Abspulen von

Aufbau:

Im Stahlblechgehduse integriert:

- Antriebsmotor fir Aufnahmewelle

- Wellenlagerung fiir Spulenaufnahme

- Einrollmechanismus zur Einlegehilfe

- Steuermechanismus zur Reglung der
Abspulgeschwindigkeit

- Lichtschranke zur Erkennung vom Drahtende

- regelbare Heizung zur Drahttrocknung

- Beleuchtung des Innenraumes.

Der Abspulraum ist durch eine Gummidichtung
staubgeschiitzt.

Am Stahlblechgehduse aufBlen angeordnet ist der
Steuerschrank mit der Geratesteuerung, dem
Antrieb der Spulenwelle und dem Bedientableau der
Vorrichtung.

Technische Daten:

Anschlussspannung: 1x 230V, 50/60 Hz

Mafe (BxLxH): 570 x 780 x 1250mm

Drahtfordergeschwindigkeit: 0 - 30 m/min

Drahtspulen: g max. 400 mm
Breite max. 220 mm

Aufnahmewelle: 50 mm

Gewicht Drahtspule: max. 40 kg

Handhabung:

Die Spule wird tber die Einrollklappe in das Gehause
eingerollt und in den Wellenaufnahmen justiert. Der
Schweildraht wird iber den Regelmechanismus
in den Drahtforderschlauch gefiihrt und durch
das Drahtvorschubgetriebe der Schweiflanlage
zugefihrt. Durch das SchlieBen der Klappe wird die
Drahtspule zur Drehbewegung freigegeben.

Mit der Aktivierung der Steuerung regelt das Gerat
die Drahtfordergeschwindigkeit entsprechend der
Abzugsgeschwindigkeit des bendétigten Draht-
vorschubs.

Technische Anderungen vorbehalten

B-3




Drahtabspulvorrichtungen B

Drahtforderschldauche

Drahtforderschlauch ,,Slider”

Anschluss Fassspule Anschluss Fassspule

Anschlussset ,,Slider”
Art.Nr. 151.595

1 m Drahtforderschlauch , Slider*
Art.Nr. 117.526

Anschluss DV-Koffer

Anschluss DV-Koffer

Verwendung:

Der Drahtforderschlauch Model ,, Slider™ wird fir
alle Anwedungen verwendet, bei den die Drahtfih-
rung Uber kurze und unverwinkelte Strecken fiihrt.

Bsp.: Saule mit Schwenkausleger

Drahtforderschlauch

Anschlussset

Abb.B -4

B-4

Technische Anderungen vorbehalten



Drahtabspulvorrichtungen B

Drahtforderschldauche

Drahtforderschlauch ,,Roller”

% Anschluss - Kit KSF bestehend aus:

A - 1 x Drahtférderschlauchanschluss
mit Schnellverschluss

- 1 x Knickschutzfeder

- ohne Drahtforderschlauch
Art.Nr. 133.162

Abb. B -5

Benotigt werden zwei Anschluss - Kits !!

- 1x fiir Anschluss an Fassspule
- 1x flir Anschluss an DV-Koffer

1 m Drahtforderschlauch , Roller*
- Art.Nr. 127.684

Abb.B -6

Verwendung:

Der Drahtférderschlauch Model ,,Roller” wird

hauptsachlich dann verwendet, wenn die Draht-
fuhrung von der Fassspule zum DV-Koffer tUber
mehrere Winkel und oder eine lange Forder-
strecke fuhrt z.B. Uber eine Schleppkette.

+Anschluss - Kit KSF”
verwendet fur Fasspule

JAnschluss - Kit KSF”
verwendet flir DV-Koffer

Abb.B -7
Option: _ Anstelle der Knickschutzfeder kann als OPTION ein
Knickschutzschlauch  Knickschutzschlauch gewéhlt werden. Dadurch wird

der Drahtférderschlauch zusatzlich vor &aufBeren
Einwirkungen geschitzt. Der Knickschutzschlauch kann
teilweise oder komplett Uber den Drahtforderschlauch
geschoben werden. Bei Bestellung bitte gewiinschte
Knickschutzschlauchlange angeben.

/

1 m Knickschutzschlauch

Abb.B -8 Art.Nr. 133.166

Technische Anderungen vorbehalten B-5




Drahtabspulvorrichtungen B

Drahtantrieb Push MINI

Der Drahtantrieb Push MINI wird direkt am Fassdraht angeschlossen und
dient zur Unterstutzung des Drahtvorschubs.

Durch eine Schnellverschlusskupplung am Drahtantrieb Push MINI kann
das Anschluss-Kit KSF (s.Seite B-5] Art. Nr. 133.162 ohne Werkzeug an-
bzw. abgekuppelt werden.

Damit der Drahtantrieb betrieben werden kann ist eine maschinenseitige
Ausristung Art.Nr. 145.444, die in der SchweiBlanlage installiert wird
erforderlich. Die SchweiBBanlage kann auch nachtraglich zum Betreiben
des Drahtantriebs Push MINI nachgeristet werden.

Der Drahtantrieb wird durch die
Drahtdffnung im Deckel mit zwei
G 3/8" Muttern verschraubt

Abb.B -9
&
-
Schnellverschluss
Abb. B - 10
&
Drahtantrieb PushMINI
Unterstitzender Push-Antrieb zur Drahtforderung
von der Fassspule zum Drahtvorschub inkl. Steckan-
schluss fur Drahtforderschlauch und 5 m Anschluss-
leitung
Art.Nr. 145.440
-

Maschinenseitige Ausriistung fiir

Drahtantrieb PushMINI installiert in Bauserie

HighPULSE und SpeedMIG KW

Art.Nr. 145.444 Abb. B - 11

B-6 Technische Anderungen vorbehalten



Preisliste

Drahtabspulvorrichtungen

Seite

Bezeichnung

PrGr

Artikel-Nr.

Preis/€

B-2

Abspulvorrichtungen

Abspulvorrichtung ASV 300
fir Einweggrof3spulen 300 kg

05

029.0.0100

5.020,00

B-3

Abspulvorrichtung ASV 40
fur 40 kg Alu-Drahtspulen, beheizt
inkl. Drahtende Uberwachung

05

110.130

8.238,00

B-4

Drahtforderschlauch “Slider™

Anschlussset fiir DFS "Slider™

besteht aus:

- 1x Drahtforderanschluss fiir Fassdraht
- 1x Drahtforderanschluss fir DV-Koffer
- OHNE Drahtforderschlauch

05

151.595

98,00

1 m Drahtférderschlauch "Slider™
mit Spiraleinsatz fiir Fassdraht

05

117.526

14,00

B-5

Drahtorderschlauch “Roller”

Anschluss-Kit fir DFS "Roller”

besteht aus:

- 1x Drahtforderanschlussstlick mit Schnellverschluss
- 1x Knickschutzfeder

- OHNE Drahtforderschlauch

05

133.162

119,00

benotigt werden zwei Anschluss-Kits
1x fiir Anschluss an DV-Koffer
1x fiir Anschluss an Fassspule

Drahtférderschlauch "Rolliner” Tm
Drahtforderschlauch Roller

05

127.684

138,00

B-5

Option flir “Roller™:

1 m Knickschutzschlauch

05

133.166

23,80

B-6

Drahtantrieb PushMINI

Drahtantrieb PushMINI

Unterstitzender Push-Antrieb zur Drahtforderung von der
Fassspule zum Drahtvorschub inkl. Steckanschluss fir
Drahtforderschlauch und 5 m Anschlussleitung

38

145.440

1.750,00

Maschinenseitige Ausriistung fir
Drahtantrieb PushMINI installiert in Bauserie
HighPULSE und SpeedMIG KW

46

145.444

390,00

Alle Preise pro 1 Stiick
Anderungen vorbehalten

Technische Anderungen vorbehalten
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Drahtabspulvorrichtungen B

Notizen

Notizen:

B-8 Technische Anderungen vorbehalten



Kiihlgerate

Kuhlgerate

WK 210 /300 /325
ME-IK-V-4/T

Preisliste

C-2
C-3
C-4

Technische Anderungen vorbehalten




Kiihlgerate

Wasserumlaufkiihlgerat
WK 210/ 300/ 325

Abb.C-1 WK210
Typ: WK 210 WK 300 WK 325
Netz: 1x 230/400V 1x 230/400V 1x 230/400V
Frequenz: 50 Hz (60 Hz) 50 Hz (60 Hz) 50 Hz (60 Hz)
Stromaufnahme: 1TA/1,6A 1TA/1,6A TA/1,6A
Pumpe: Kreiselpumpe 230V Kreiselpumpe 230 V Kreiselpumpe 230V

Nennleistung bei

Vorlauftemperatur +40°C: Zkw 2 kW 2 kW
Wasserdruck: 3,5 bar 3,5 bar 3,5 bar
Wassertank: 31 31 31
Trenntransformator: 400/230V 400/230V 400/230V
Wasserdruckschalter: integriert integriert integriert
elektrischer Anschluss: Anschlusskabel Anschlusskabel Anschlusskabel

mit 6-pol. Stecker

mit 6-pol. Stecker

mit 6-pol. Stecker

Wasseranschluss: 2 Schnellverschluss- 2 Schnellverschluss- 2 Schnellverschluss-
Kupplungen Kupplungen Kupplungen

Gewicht: 12 kg 20 kg 23 kg

Mafle L x B x H: 575x 210 x 215 mm 600 x 300 x 260 mm 650 x 325 x 260 mm

Art. Nr. 143.136 026.1.0143 113.786

C-2
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Kiihlgerate

Wasserriickkiihl - Anlage
ME-IK-V-4/T

Abb. C -2

Technische Daten:

Kaltemittel R134a

Nennleistung bei Vorlauftemperatur +15°C 4 kKW
Umgebungstemperatur 25°C, max. 32°C
Gerduschpegel bei 3 m Abstand 58 dB (A]
Ger&uschpegel bei 10 m Abstand 56 dB (A)
Pumpentyp NPY 2051
Wassertankinhalt 151

Rohranschluss DN 10

Luftleistung 2600 m3/h
Kompressorleistung 1,71 kW
Pumpenleistung 0,25 kW
Antriebsleistung 2,20 kW
Anschlussspannung 3 x 400 V/N/PE/50Hz
Steuerspannung 230V AC

Max. Strom 4,9 A

Regelung digitaler Thermostat
Gehause Edelstahl

Abmessungen (L&nge/Breite/Héhe)

750/450/500 mm

Gewicht

85 kg

Schalt- und Regelorgane, Thermostat und Temperaturanzeige befinden sich in einem staubdichten
Schaltschrank. Samtliche Kiihlkomponenten sind auf einem Montageblech aufgebaut und durch ein stabiles
Stahlblechgeh&use geschiitzt.

Wasserriickkiihl - Anlage ME-IK-V-4/T
Art. Nr. 113.040

Technische Anderungen vorbehalten C-3



Kiihlgerate c

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€
Kiihlgerate
C-2 Wasserkihlgerat Typ WK 210 46 143.136 970,00
C-2 Wasserkihlgerat Typ WK 300 46 026.1.0143 990,00
C-2 Wasserkiihlgerat Typ WK 325 46 113.786 1.080,00
C-3 Wasserriickkiihl-Anlage Typ ME-IK-V 4/T 46 113.040 7.461,00
Optionen fiir Wasserkiihlgerate
Kihlflissigkeit ME-KM 20, 10 L 07 107.822 29,00
fir Schweiflanlagen, bis -20°C
Anschlusssteckdose WK, 6-pol. 46 103.675 57,00

fur TIG 300 DC, LT 240 AC/DC,
HighPULSE RS, HighTIG RS

Alle Preise pro 1 Stiick
Anderungen vorbehalten
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h/{ T : Schweilbrennerzustellsysteme

Schweilbrennerzustell-
systeme

Langsschlitten Hand HUB 40 D-2
Lingsschlitten Hand HUB 200 / 300 / 500 D-3
Kreuzschlitten Hand D-4
3D - Handverstellschlitten D-4
Brenner- und Stativhalter D-5
Brennerstativ / 30 D-6
Brennerstativ / 200 D-7
Automatentrager Typ Z-0021-337 D-8
Montagewinkel, Zwischenflansch und Schwenkgelenk 0 -90° D-9
pneumatischer Hubschlitten D-10
Steuerung Typ E012 fiir Laufschlitten & Langsfahrwerk D-11
Laufschlitten motorisch LS 425/525/625/750/1500 D-12
Lichtbogenabtastung D-13
Abtaststeuerung fiir Kreuzschlitten der LS-Serie und KS100 D-14
Kreuzschlitten KS 100 D-15
Kreuzschlitten LS - Serie D-16
Taststiftstativ & Taststift D-17
Optische Laser Nahtfiihrung D-18
Anwendung Schwenkscharnier mit Kreuzschlitten LS-Serie & KS 100 D-19
Kreuzschlitten LS-Serie & KS100 mit Abtastung D-20
Preisliste D-21

Technische Anderungen vorbehalten



Schweilbrennerzustellsysteme D

Langsschlitten Hand
HUB 40

Langsschlitten Hand 40 mm

Verwendung
Zum Feineinstellen und Justieren von
Bauteilen und Schweifibrennern

Haupteinsatzgebiet
Einstellung von Abtastkomponenten
und Brennerkdpfen

Aufbau
Der Grund- und Schlittenkdrper besteht aus
Aluminium

Schwalbenschwanzfiihrung mit
einstellbarer Messingdruckleiste

Verstellung durch Handspindel mit

Sterngriff
Abb.D -1
. o Montagebohrbild
= ~ Komponentennormung 60x60 mm
i
4 Stuck Gewindebohrungen M8
i im Grundkorper
| ? 4 Stuck Senkungen fur
: o o 5 i B _Zyllndel_'schrauben M8 DIN 912
“ E im Schlitten
= E
2 g
e © P i Gewicht: 1,4 kg
| | T S | HUB: 40 mm
e %0 | | 3 |
S B Langsschlitten Hand

Art. Nr. 019.0.2500

Abb.D -2

D-2 Technische Anderungen vorbehalten



Schweiflbrennerzustellsysteme D

Langsschlitten Hand
HUB 200/ 300 /500

Hand-Verstellschlitten sind spielfreie Linear-Fihrungen fir die Positionierung von Bauteilen und
Schweif3brennern. Die Handschlitten kdnnen als Kreuzschlitten montiert werden. Sie sind mit den motorischen
Schlitten kombinierbar. Mit ihnen kann der Einstellbereich des SchweiBkopfes erweitert werden.

Das Lochbild ist fir die Montage

E F a) von Brenner - Brennerstativhalter (S. D-5)
b) als Kreuz- und Léngsschlitten
c) des Brennerstativs (S. D-6)
d) des Montagewinkels (S. D-9)

e) des Schwenkgelenks (S. D-9)
f) von Hubschlitten (S. D-10) und Pendelgerat (S. K-3)

ausgelegt.

M= L
Abb.D -3

Abb.D -5
HUB (mm) MaB A (mm) MafB B (mm) MaB C (mm) Belastung Belastung Moment Moment Moment
horizontal (N) vertikal (N) Mx (Nm) My (Nm) Mz (Nm)
LH 200 200 350 390 430 5000 2500 350 250 350
LH 300 300 450 490 530 5000 2500 350 250 350
LH 500 500 650 690 730 5000 2500 350 250 350

Langsschlitten Hand Typ LH 200 (Hub 200 mm)
Art. Nr. 120.716

Langsschlitten Hand Typ LH 300 (Hub 300 mm)
Art. Nr. 120.624

Langsschlitten Hand Typ LH 500 (Hub 500 mm)
Art. Nr. 120.718

Technische Anderungen vorbehalten D-3



Schweilbrennerzustellsysteme D

Kreuzschlitten Hand
3D - Handverstellschlitten

Abb.D - 6

Abb.D -7

Abb.D -8

Kreuzschlitten Hand

Verwendung
Feineinstellen und Justieren von
Bauteilen und Schweifibrennern in 2 Achsebenen.

Haupteinsatzgebiet
Einstellung von Abtastkomponenten
und Brennerkdpfen.

Aufbau
Der Grund- und Schlittenkorper besteht aus
Aluminium.

Schwalbenschwanzfiihrung mit einstellbarer
Messingdruckleiste.

Verstellung durch Handspindel mit Sterngriff.

2 Langsschlitten Hand  Art. Nr. 019.0.2500,
sind zu einem Kreuzschlitten montiert.

Montagebohrbild
Komponentennormung 60x60 mm

4 Stick Gewindebohrungen M8
im Grundkorper

4 Stick Senkungen fiir

Zylinderschrauben M8 DIN 912
im Schlitten

Gewicht: 2,8 kg
Kreuzschlitten Hand

Art. Nr. 019.0.1500

3D Handverstellschlitten

Verwendung
Feineinstellen und Justieren von
Bauteilen und Schweifibrennern in 3 Achsebenen.

Aufbau
3 Langsschlitten Hand, Art. Nr. 019.0.2500 und
1 Montagewinkel Art. Nr. 019.0.1910,

sind zu einem 3D - Verstellschlitten montiert
Gewicht: 5,8 kg

3D - Handverstellschlitten
Art. Nr. 019.0.1510

D-4
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Schweilbrennerzustellsysteme D

Brenner- und Stativhalter

DerBrenner-und Stativhalterist fiirdie Aufnahme und - .
Positionierung der Maschinen- und Roboterbrenner
konzipiert.

Als Halter fir das Taststiftstativ verwendet, konnen
mit dem Taststift die Abtastschlitten Typ LS- und KS-
Serie genau positioniert werden.

Die gesamte Konstruktion ist aus Aluminium
gefertigt. Die Einstellgewindebohrungen sind mit
Stahlgewindeeinsatzen verstarkt.

Technische Daten :

Gewicht: 0,52 kg Abb.D - 10
Aufnahmebohrung : 35 mm
Flanschbohrbild : 4 x 8,5 mm

60 x 60 mm

Brenner- und Stativhalter . 2
Art. Nr. 019.0.0201 Schwenkbewegung +/- 50°

Der Brennerhalter ist fir die Maschinen-
schweifilbrenner TM 450 und PM 400 entwickelt
worden.

Drehbewegung 360°

Die gesamte Konstruktion ist aus Aluminium
gefertigt. Die Einstellgewindebohrungen sind mit
Stahlgewindeeinsatzen verstarkt.

Technische Daten :

Gewicht: 0,50 kg

Aufnahmebohrung : 46 mm

Flanschbohrbild : 4 x 8,5 mm
60 x 60 mm

Schwenkbewegung +/- 45°

Maschinen-Brennerhalter TIG / Plasma
Art. Nr. 131.994 Abb. D - 11

Der Maschinen-Brennerhalter isoliert ist flir den
Maschinenbrenner ROB 505 W - PP entwickelt
worden. Der MaschinenschweiBbrenner kann durch
einen Klemmmechanismus nach dem demontieren
wieder in der exakt gleichen Position eingebaut
werden. Der Brennerhalter ist isoliert aufgebaut.

Drehbewegung 34607

Die gesamte Konstruktion ist aus Aluminium
gefertigt. Die Einstellgewindebohrungen sind mit
Stahlgewindeeinsatzen verstarkt.

Technische Daten:

Gewicht: 0,66 kg
Aufnahmebohrung : 35 mm
Flanschbohrbild : 4 x8,5mm
60 x 60 mm Schwenkbewegung +/- 50°

Abb. D - 12

Maschinen-Brennerhalter MIG / MAG
Art. Nr. 152.232

Technische Anderungen vorbehalten D-5



Schweilbrennerzustellsysteme D

Brennerstativ / 30

Abb.D - 13
1060
®170
‘ HUB 500 ‘
x |
s
58
.
2 i &
— § ]
Ansicht "Y"
3|8
Abb.D - 14

DasBrennerstativ/30ist massivund schwingungsfrei
konstruiert. Die Flanschplatte ist auf das Merkle
Automatenbauteile-System abgestimmt.

Die Verwendung ist fiir den Aufbau von UP-, MIG/
MAG-, TIG- und Plasma-Schweif3kdpfen vorgesehen.

Beide Fiihrungsrohre sind geschliffen und werden in
den Graugussfiihrungen spielfrei bewegt.

Die Vertikalverstellung erfolgt mit Gewindespindel
und Handrad.

Horizontalwird die Verstellung mit Zahnstangentrieb
und Handrad vorgenommen.

Die Drehbewegung um die Vertikalachse erfolgt im
Standerfuf.

Alle Hub- und Drehachsen konnen mit Klemm-
schrauben festgestellt werden.

Technische Daten:

Gewicht: 23,5 kg
Hubbewegung

horizontal: 770 mm
vertikal: 290 mm
Drehbewegung im Standerfufl: 360°
Maximallast: 30 kg

Brennerstativ / 30
Art. Nr. 019.0.0305

40

670

=
A=
80
Ansicht "X" ré—O_‘
@ @
g 8
e @
@q

D-6
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Schweilbrennerzustellsysteme D

Brennerstativ / 200

Das Brennerstativ / 200 ist massiv und schwingungs-
frei konstruiert.

Die Verwendung ist fiir den Aufbau von UP-, MIG/
MAG-, TIG- und Plasma-Schweif3kdpfen vorgesehen.

Die Vertikalverstellung erfolgt mit Gewindespindel
und Handrad.

Horizontal wird per Hand verstellt.
Die Hubeinstellung erfolgt Gber ein Millimeterlineal.

Die Drehbewegung um die Vertikalachse erfolgt im
Standerfuf3.

Alle Hub- und Drehachsen kénnen mit Klemmhebeln
festgestellt werden.

Abb.D - 15 Technische Daten:
Gewicht: ca. 160 kg
Hubbewegung
horizontal: 800 mm
vertikal: 375 mm
Drehbewegung im Standerful3: 360°
Maximallast: 200 kg

Sonderanfertigungen auf Anfrage!

Brennerstativ / 200
Art. Nr. 124.106

Abb.D - 16

Technische Anderungen vorbehalten D-7



Schweilbrennerzustellsysteme D
Automatentridger Typ Z-0021-337

D . /

ca. 2000

[
% j
- HUE 1500 mim | —_—

HUB 2000 rmm

Abb.D - 18

Automatentrager Typ Z-0021-337
Art. Nr. 132.022

Der Automatentrdger besteht aus 2 leichtgangigen
Fihrungen fiir die Vertikal und Horizontalzustellung.
Sie werden liber 2 Drehstrommotoren angetrieben. Die
Endpositionkann iiberdie Steuerungim Bediengehause
mittels Joystik oder lber eine Funk-Fernbedienung
angefahren werden.

Die Verfahrgeschwindigkeit betragt
-vertikal 8,3cm/s
-horizontal 5,0 cm/s

Der Automatentrdager kann manuel durch eine
Kugeldrehverbindung 360° gedreht und durch einen
Feststellmechanismus in jeder Position arretiert
werden.

Die Steuerung ist in einem Bediengehduse an der
Vertikalsdule angebracht.

Am Automatentrager kann ein Schweif3kopf oder eine
Vorrichtung angbracht werden, mit der Rundnahte von
Behalter oder Rohre bis zu einem @ von 2000 mm innen
oder auflen geschweif3t werden kdnnen.

Die angeschraubte Vorrichtung darf max. 200kg
betragen.

Flanschplaile passend for
=SCihwenksChormier

-krauzschiitien L5-Sarie

K5 100

sindivichuelle LochDider aul anfraoge

ca. 2300

D-8
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SchweiBbrennerzustellsysteme D

Montagewinkel, Zwischenflansch
und Schwenkgelenk 0 -90°

&0
Montagewinkel —4 = i
Art. Nr.019.0.1910
geeignet fiir Teilemontagen 1 B 3
im Winkel von 90° o o
“ 2
i
|

' o
O =
“i o) I o q:
?
Bl
i 2 2
Abb.D - 19 '
0 |,
Abb. D - 20 '
Schwenkgelenk

Art. Nr. 151.062
geeignet fiir Teilemontage
im Winkel von 0 - 180°

Schwenkbewegung +/- 90°
Abb.D - 21

Durch den beiliegenden Anschlag kann der
Schwenkwinkel von 0° - 90° oder 90° - 180° begrenzt
werden.

Ohne Anschlag kann die volle Schwenkbewegung von
0°- 180° genutzt werden.

Abb. D - 22
Zwischenflansch A
fur Laufschlitten LS-Serie 60*
Art. Nr. 122.978
& O
Zwischenflansch @ ? X B
fur KS 100 | c:§ §
Art. Nr. 128.764 | olg g
Abb. D - 23 & o
o B9
A
§V 4J A-A
Abb. D - 24
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Schweilbrennerzustellsysteme D

pneumatischer Hubschlitten

Technische Daten:

Belastung F: 300N

max. Abstand A: 250 mm von Flanschplatte
Hub: 100 mm

Hubkraft: 870 N bei 6 bar

Gewicht: 11,2 kg

Hubschlitten

Art. Nr. 019.0.1844

Abb. D - 25

Der Hubschlitten ist fir die einfache Brenner-
abhebung sowie fir die Zu- oder Verstellung
r~ = geeignet.

Der Verstellhub des Schlittens wird mittels doppel-
wirkendem Pneumatikzylinder ~ vorgenommen.
il 8 Die Gleitfihrung ist aus wartungsfreien Buchsen
hergestellt.

Der Verstellhub betragt 100 mm.
F Lieferumfang mit beigefligtem 5/2-Wegesteuerventil.

505

Math T

Abb. D - 26

D-10 Technische Anderungen vorbehalten



Schweilbrennerzustellsysteme D

Steuerung Typ E012 fiir
Laufschlitten & Langsfahrwerk

Abb. D - 27

Uber die Steuerung Typ E 012 wird der Antriebsmotor mit Tachogenerator der Laufschlitten-Baureihen LS
425 bis LS 1500 und den Langsfahrwerken Art. Nr. 151.149 und 119.662 angesteuert.

Die Steuerung kann Uber eine Steckverbindung mit den Laufschlitten oder dem Langsfahrwerk verbunden
werden. Die Drehzahl ist stufenlos einstellbar. Der Drehzahlregler ist fir einen Gleichstrommotor 24 V mit
Tacho bestimmt.

Der eingebaute Vier-Quadrantenregler iberwacht die Tachospannung und regelt die Drehzahl stufenlos im
Regelbereich 1:100.

Das Drehzahlregelgerat wird tUber einen Transformator galvanisch vom Netz getrennt, mit 42 V Kleinspannung
versorgt.

Die Gehduseform und Befestigung ist einheitlich mit parallel laufenden elektrischen Schalt- und
Regeleinrichtungen.

Die Funktionen sind wie folgt: Automatik-Betrieb

Durch Driicken der ,START"-Taste fahrt der Laufschlitten oder das Lingsfahrwerk auf Schweifiposition.
Nach Ziinden des Lichtbogens beginnt, durch einen potentialfreien Relaiskontakt der Stromquelle, Vorlauf
und Schweif3en-ein. Am Nahtende schaltet Schweiflen und Vorlauf aus. Ein verzogerter Ricklauf beginnt. Der
Ricklauf stoppt bei Ausgangsstellung. Ein erneuerter Schweiflvorgang kann aktiviert werden.
Ausgangsstellung, Schweif3start und —-Endpositionen konnen tiber Endschalter eingestellt werden.

Als Option kdnnen Sensoren eingesetzt werden.

Im Hand-Betrieb kann der Laufschlitten mit dem Joystick (Vorlauf und Riicklauf) auf jede Position

bewegt werden. Durch driicken der ,Start”-Taste beginnt der SchweiBprozess. Dieser wird durch driicken der
.Halt"-Taste oder anfahren der Endschalternocke ,Nahtende™” beendet.

Bedienelemente - Funktionen

Hauptschalter mit Kontrolllampe: Ein/Aus

Potentiometer: Geschwindigkeit

Schalter: Hand/Automatik

Joystick: Vorlauf / Ricklauf / Eilgang

Taster: Start

Taster: Halt

Rastschalter: Not / Aus
Netzanschlussspannung: 230-240V / 50-60Hz
Netzanschlussleitung: 5m, 3x2,5 mm2 mit Schukostecker
Gewicht: 11,9 kg

Steuerung Typ E 012 fiir Laufschlitten der LS-Serie + Langsfahrwerk
Art. Nr. 130.062

Technische Anderungen vorbehalten D-11




Schweilbrennerzustellsysteme

Die Laufschlittenserie dient dazu, motorische
Bewegungen in horizontaler oder vertikaler Richtung
auszufuhren.

Diese Einheiten werden im Sondermaschinenbau
zur Brennerfiihrung und -zustellung eingesetzt.
Die Einrichtung ist serienmafig mit einer
Grenztastereinrichtung ausgeristet. Sie besteht aus:
- 1 Grenztaster (vierfach)

- 1 Nutenfeldschiene (vierfach)

- 4 Endschalter-Nocken

Laufschlitten motorisch LS
425/525/625/750/1500

Laufschlitten und elektrische Steuerung (Bedienung)
sind Uber eine steckbare Leitung, Lange 1,5 m,
verbunden. Die Steuerung kann am Laufschlitten
oder mit einer entsprechend langen Steuerleitung
extern montiert werden.

Die Schlitten werden mit Gleichstromnebenschluss-
motoren, einer Spindelsteigung von 5 mm und
einer Verfahrgeschwindigkeit von 1-45cm/min
ausgeliefert.

Die Laufschlitten sind Uber die Laufschlitten-
steuerung EO012 steuerbar. Fir eine konstante
Vorlaufgeschwindigkeit mit einem Regelbereich von

D 1:100 ist der Gleichstromnebenschlussmotor mit
einem Tachogenerator ausgeriistet.
1o
&0
Bxall
i 1 %
T 8% M0 20 fief
2 g
i g
[y 1
o g
E' { il x M8 20 tief
1 . o
10x of
150
dxell 1o
Abb. D - 29
Typ Maf3 L HUB Gewicht [kg] Belastung bei 200 Artikelnummer
Lange mm Ausladung [N]
LS 425.2 507 270 31 550 151.918
LS 525.2 607 370 32 500 151.919
LS 625.2 707 470 33 450 151.920
LS 750.2 856 600 36 400 121.246
LS 1500.2 1540 1270 100 700 151.902

D-12
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Schweilbrennerzustellsysteme D

Lichtbogenabtastung
Be:e
@ Je

Abb. D - 30

Uber die Steuerung Typ E 101 wird der Motor am Laufschlitten durch den Lichtbogen angesteuert. Brenner
Vertikalausgleichssteuerungen werden im TIG- und Plasmaschweif3verfahren und bei Schneidverfahren
eingesetzt. Die Lichtbogenlange kann Uber ein Potentiometer eingestellt werden.

Im Handbetrieb kann der Brennerabstand zum Werkstiick stufenlos eingestellt werden. Bei Automatik-Betrieb
tbernimmt der Lichtbogen diese Funktion.

Mit einem Potentiometer kann die Geschwindigkeit und damit die Reaktionszeit, geregelt werden.

Die Drehzahlregelgerdte und die Motoren werden Uber ein Netzgerat, galvanisch vom Netz getrennt, mit
24 V Gleichspannung versorgt. Beim Einsatz in automatisierten Schweiflanlagen wird diese Steuerung
im Schaltschrank integriert und die Funktionen von einer speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)
Ubernommen.

Steuerung Lichtbogenabtastung Typ E 101
Art. Nr. 102.743

Der Laufschlitten wird Uber die Steuerung E 101
angesteuert. Die Spannung des Lichtbogens wird durch
die Vertikalbewegung des Laufschlittens konstant

: -
v gehalten. Damit stellt sich ein gleichbleibender
) Abstand zwischen Brenner und Werkstiick ein.
__' ,,r"’" ’-ulf Laufschlitten fiir Lichtbogenabtastung
- =
T = HUB 30 mm
a i
Art. Nr. 128.494
! "‘-:.é -; |
[-v.'.-}.' -
| LY
2o Lmlilig |
: |,
A | { =
i =
: & | |
= :__..- K

Abb. D - 31
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Schweilbrennerzustellsysteme

Abtaststeuerung fiir Kreuzschlitten
der LS-Serie und KS100

=

D@

E R 1
iy
®

e

Abb. D - 32

Mit den Abtaststeuerungen werden Signale von den Nahtverfolgungssystemen zur Ansteuerung der
Kreuzschlitten verarbeitet.

Abtaststeuerung Typ E 062 Signale fiir Steuerung
Typ E 062-KS vom Taststift (digital)
Abtaststeuerung Typ E 063 Signal fiir Steuerung

vom Laserkopf (analog)

Ansteuerung der Kreuzschlitten im Handbetrieb mit Joystick

Bedienelemente und Funktionen der Abtaststeuerungen Typ E 062 und Typ E 062-KS

Hauptschalter mit Kontrolllampe: Ein/Aus

Potentiometer: Geschwindigkeit Vertikalschlitten

Potentiometer: Geschwindigkeit Horizontalschlitten

Schalter: Vorlast rechts/links

Schalter: Hand/Automatik

Joystick 2-stufig: Abtastschlitten Schleichgang - Eilgang
auf/ab - rechts/links

Rastschalter: Not-Aus

Netzanschlussspannung: 230-240V / 50-60Hz

Netzanschlussleitung: 5 m, 3x2,5 mm2 mit Schukostecker

Verbindungsleitung: 1,5m mit Stecker 24-polig

Gewicht: 9,8 kg

Bedienelemente und Funktionen der Abtaststeuerunge Typ E 063
Hauptschalter mit Kontrolllampe: Ein/Aus

Schalter: Hand/Automatik
Joystick 2-stufig: Abtastschlitten Schleichgang - Eilgang
auf/ab - rechts/links

Rastschalter: Not-Aus

Netzanschlussspannung: 230-240V / 50-60Hz

Netzanschlussleitung: 5 m, 3x2,5 mm2 mit Schukostecker

Verbindungsleitung: 1,5m mit Stecker 24-polig

Gewicht: 9,8 kg

Kontrolllampe: An / Aus
Steuerung Typ E 062 Steuerung Typ E 062-KS
fur 2 Langsschlitten der LS Serie fur Kreuzschlitten KS 100
Art. Nr. 118.324 Art. Nr. 118.582

Steuerung Typ E 063 fiir Kreuzschlitten der LS-Serie mit optischer Nahtfiihrung (s. Seite D-18)
Art. Nr. 127.068
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Schweilbrennerzustellsysteme D
Kreuzschlitten KS 100

Kreuzschlitten Typ KS 100

Der Kreuzschlitten Typ KS 100 ist eine besonders
leichte Alu-Ausfiihrung und damit eine Alternative
zur LS-Serie.

Die Anwendung der K 100-Serie empfehlen wir
a fur die Korrektur von Langs- und
Rundnahtschweiflungen

b) fur die Montage an der Rundnahtschweif3-
vorrichtung Typ Z-0006598
und fir die Aufnahme am Brennerstativ
Art.Nr. 019.0.305.

Der Vertikal- und Horizontal-Hub betragt 100 mm.
Die Funktion ist baugleich zur LS-Serie gegeben.
Die Steuerung Typ E 062-KS regelt und steuert den
Kreuzschlitten KS 100.

Abb. D - 33
_doak0 Technische Daten:
L8 =2 =2 8 8 o Hub: 100 mm
ove 818 2 al_‘? Hubgeschwindigkeit: 10 - 40 cm/min
] X Axialkraft der Achsen: 150 N
ey A = Belastung M1/M2: 22,5 Nm
Gewicht: 11,5 kg
Spannung: 24NV DC

SCHNITT X-X

Kreuzschlitten KS 100 5
Art. Nr. 102.829 E

Ansteuerung des Kreuzschlittens mit ‘
Abtaststeuerung Typ E 062-KS
Art. Nr. 118.582

0= 100 mm

@ = 100 mm

X - Achen

Abb. D - 34
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Schweilbrennerzustellsysteme

Kreuzschlitten LS - Serie

Abb. D - 35

Die Abtaststeuerung, bezogen auf zwei Achsen,
dient vorwiegend zum Schweiflen von Langs- und
Rundnahten oder von langgezogenen Kreis- und
Kurvenschweil3fugen.

Die Hohen- und Seitenabweichungen werden
vom  Taststift  elektromechanisch  auf die
Nahtaussteuerungsschlitten  Ubertragen, somit
wird der Schweilbrenner auf der Nahtspur prazise
gefihrt.

Voraussetzung fir die Schweif3nahtfihrung mit dem
Taststift ist eine Nahtvorbereitung auf 60° mit einer
Kantenhohe von mindestens 3 mm.

Eine handgefiihrte Vorpositionierung vor dem
Abtastprozess bzw. handgesteuerte Fiihrung erfolgt
mit einem Joystick.

Kreuzschlitten der LS Serie mit Abtastsystem:
Alle Langsschlitten sind individuell miteinander zu
einem Kreuzschlitten kombinierbar. Z.B. LS 425.2 mit
LS 625.2.

bestehend aus:

wahlweise z.B.
1 Laufschlitten Typ LS 425.2

horizontal Hub 270 Art. Nr. 151.918

1 Laufschlitten Typ LS 625.2,

vertikal Hub 470 mm Art. Nr. 151.920
Brennerhalter Art. Nr. 019.0.0201
Kreuzschlitten Hand Art. Nr. 019.0.1500
Taststift Art. Nr. 121.060
Taststiftstativ Art. Nr. 102.727
Montagewinkel Art. Nr. 019.0.1910

Steuerung Typ E 062 fir
Kreuzschlitten mot. LS Serie Art. Nr. 118.324

Technische Anderungen vorbehalten



Schweilbrennerzustellsysteme D
Taststiftstativ & Taststift

Taststiftstativ

Um den Taststift optimal in der Vorlaststellung
einrichten zu konnen, ist ein Stativ mit mehreren
Freiheitsgraden erforderlich.

Das Taststiftstativ ist sehr verwindungsstabil
aufgebaut, um die Vorlastkraft des Taststiftes ohne
Verformung aufnehmen zu konnen.

Die Anbaumafle entsprechen der Komponenten-
normung im Bohrbild 60 x 60 mm aus dem
Automatenbauteileprogramm.

Der Taststift wird mit dem Brenner- und Stativhalter
gehalten und kann je nach Einbaulage in die
Vorlageposition gedreht werden.

Taststiftstativ
Art. Nr. 102.727

Abb. D - 36

ca, 260

1, 3

Abb. D - 3'7

Taststift Typ TK 15
DerTaststiftdientzur Hohen-und Seitenabtastung.
Die Hohen- und Seitenimpulse werden Uber die
elektrische Steuerung auf die Stellmotoren des
Abtastschlittens Ubertragen.

Durch verschiedene, auswechselbare Taststift-
spitzen konnen Heftnahte, Ausstanzungen usw.

tiberfahren werden.

Gewicht: 1,7 kg

Taststift Typ TK 15 (mit Tastspitze R=2 mm)
Art. Nr. 121.060

Abb. D - 38

B4

350

7B

Abb. D -39
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Schweilbrennerzustellsysteme D
Optische Laser Nahtfiihrung

Sensorkopf
Der Sensorkopf dient zur Hohen- und Seitenabtastung.

Der Laserkopf wird am Schweif3kopf vorlaufend
befestigt und erzeugt Bildsequenzen der Schweif3-
naht.

Zur Erfassung der Nahtlage wird die Flgestelle
aus dem Sensorkopf mit drei parallelen Lichtbal-
ken beleuchtet.

Abb. D - 41

B =
Abb. D - 40

Die analogen Hohen- und Seitensignale werden iber die ~ Gesichtsfeld des Sensorkopfes
elektrische Steuerung Typ E 063 auf die Stellmotoren

des Abtastschlittens ibertragen. A A i T N N e o S 150 e
Arbailsabessd nommicsl |5 = 0 P von Seosor 18 peem
W oidaranio

Zur Nahterfassung ist ein Kantenversatz, eine Bauteil-

. . Arbeilibsrach in Y wum TCP [ 2 @ 0me) 14
kehle oder ein Spalt von 0,2 mm erforderlich. ,
Arbitalapensch in I um TCP [ y = { ) #L 12 mm |

Arbslaaenich in'Y | 2= -12 mm) 13 mm

Afbetsbersich oY { 2= 12 mm) 1§ mm

Steuerung Typ E 063

fur Kreuzschlitten der LS-Serie

mit optischer Nahtfiihrung

Art. Nr. 127.068 Abb. D - 42
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Schweilbrennerzustellsysteme D

Anwendung Schwenkscharnier mit
Kreuzschlitten LS-Serie & KS 100

Kreuzschlitten LS Serie Schwenkscharnier 90° Kreuzschlitten KS 100
Kombinierbeispiel: fir KS 100 Art. Nr. 102.829
Art. Nr. 124.258

vertikal:
Laufschlitten LS 625.2
Art. Nr. 151.920

horizontal:
Laufschlitten LS 425.2
Art. Nr. 151.918

Schwenkscharnier 90°
fir LS-Serie
Art. Nr. 151.970

Zwischenflansch
Art. Nr. 122.978

Montagewinkel
Art. Nr. 019.0.1910

-.' T Schwenkgelenk Typ: 3256
] Art. Nr. 151.062

Abb. D - 43

An diese Schweiflbrennerzustellvorrichtungen konnen die nachfolgenden Schweif3brennerhalter, an das
Schwenkgelenk Typ: 3256, angeflanscht werden.

Abb. D - 44 MIG/MAG Brennerhalter Abb. D - 45 TIG - Brennerhalter mit Abb. D - 46 Plasma - Brennerhalter mit
einfach (s. Kapitel F) Formierung (s. Kapitel F) Formierung (s. Kapitel F)

=
e

[y

Abb. D - 47 MIG/MAG Brennerhalter fir Abb. D - 48 TIG - Brennerhalter ohne Abb. D - 49 Plasma - Brennerhalter ohne
Abtastung (s. Kapitel F) Formierung (s. Kapitel F) Formierung (s. Kapitel F)
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Schweiflbrennerzustellsysteme

Kreuzschlitten LS-Serie & KS100
mit Abtastung

Kreuzschlitten KS 100 mit Abtastung Steuerung Typ E062-KS
-ohne Schwenkscharnier fiir KS100 = fur KS 100
-ohne Maschinen-Schweif3brenner Art. Nr. 118.582

Art. Nr. 124.242

Q“h Kreuzschlitten KS 100
/.f{-“"-" Art. Nr. 102.829
| i
gpﬁlon:k Harmior 90° ] Zwischenflansch
et0n omer = Art. Nr. 128.764

Art. Nr. 124.258

Montagewinkel
Art. Nr. 019.0.1910

Schwenkgelenk Typ 3256
Art. Nr. 151.062

MIG/MAG Brennerzustellung
fir Abtastung
Art. Nr. 124.044 (s. Kapitel F)

Taststift TK 15
besteht aus: Art. Nr. 121.060

- Kreuzschlitten Hand
Hub 40 mm Abb. D - 50

- Taststiftstativ
- Rob-Brennerhalter

- Montageprofil
+/-45° schwenkbar

Kreuzschlitten

Hand Mo_ntageprofll

Steuerung Typ E062
2 fir Kreuzschlitten LS Serie
e Art. Nr. 118.324

' \ Kreuzschlitten LS-Serie

LS 625.2 Art. Nr. 151.920
HUB:470 mm
LS 425.2 Art.Nr.151.918
HUB:270 mm

Option
Schwenkscharnier 90°
fur LS-Serie

Art. Nr. 151.970

Taststiftstativ Rob-Brennerhalter

Zwischenflansch
Art. Nr. 122.978

Montagewinkel
Art. Nr. 019.0.1910

Taststift TK 15

Schwenkgelenk Typ 3256
Art. Nr. 121.060

Art. Nr. 151.062

Abb. D - 51

Kreuzschlitten LS-Serie (LS 425 / LS 625)
mit Abtastung
-ohne Schwenkscharnier fir LS-Serie

-ohne Maschinen-Schweifibrenner
Art. Nr. 124.244
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Schweilbrennerzustellsysteme D

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
SchweifBBbrennerzustellsysteme
D-2 Langsschlitten Hand 05 019.0.2500 119,00
D-3 Langsschlitten Hand LH 200 05 120.716 780,00
D-3 Langsschlitten Hand LH 300 05 120.624 795,00
D-3 Langsschlitten Hand LH 500 05 120.718 845,00
D-4 Kreuzschlitten Hand 05 019.0.1500 244,00
D-4 3D - Handverstellschlitten 05 019.0.1510 473,00
D-5 Brenner- und Stativhalter d=35 mm 05 019.0.0201 137,00
Gelenkbrennerblock
D-5 Maschinen-Brennerhalter TIG / Plasma 05 131.994 169,00
D-5 Maschinen-Brennerhalter MIG / MAG 05 152.232 158,00
D-6 Brennerstativ/ 30 05 019.0.0305 980,00
D-7 Brennerstativ / 200 31 124.106 5.700,00
D-8 Automatentrager Typ Z-0021-337 31 132.022
D-9 Montagewinkel Typ 3-1613 05 019.0.1910 128,00
D-9 Zwischenflansch 05 122.978 101,00
fir Laufschlitten LS-Serie
D-9 Zwischenflansch 05 128.764 107,00
fur KS100
D-9 Schwenkgelenk Typ: 3256 05 151.062 298,00
D-10 Pneumatischer Hubschlitten 05 019.0.1844 890,00
Langsschlitten
D-11 Steuerung Typ E 012 05 130.062
flr Laufschlitten der LS-Serie + Langsfahrwerk
D-12 Laufschlitten LS 425.2 05 151.918 2.990,00
(1-45 cm/min)
D-12 Laufschlitten LS 525.2 05 151.919 3.290,00
(1-45 cm/min)
D-12 Laufschlitten LS 625.2 05 151.920 3.590,00
(1-45 cm/min)
D-12 Laufschlitten LS 750.2 05 121.246 3.790,00
(1-45 cm/min)
D-12 Laufschlitten LS 1500.2 05 151.902 7.235,00
(1-45 cm/min)
D-13 Lichtbogenabtastung
Steuerung fir Lichtbogenabtastung 05 102.743 3.850,00
Typ E 101
Lichtbogenabtastschlitten 05 128.494 3.100,00
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Schweilbrennerzustellsysteme D

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
Kreuzschlitten

D-14 Steuerung Typ E 062 fiir Kreuzschlitten 05 118.324 3.090,00
der LS Serie

D-14 Steuerung Typ E062 fiir Kreuzschlitten 05 118.582 3.090,00
KS 100

D-14 Steuerung Typ E063 fiir Kreuzschlitten 09 127.068 37.245,00

der LS-Serie mit optischer Laser-Nahtfiihrung

D-15 Kreuzschlitten KS 100 05 102.829 3.590,00

D-16 Kreuzschlitten LS-Serie
individuell kombinierbar aus
LS 425.2 /LS 525.2 /LS 625.2 / LS 750.2 /LS 1500.2

D-17 Taststiftstativ 05 102.727 295,00
D-17 Taststift Typ TK-15 05 121.060 1.590,00
mit Tastspitze R=2 mm
Tastspitze TK-05/TK-15 (R=2) 32 152.152 59,00
TK05/15
Tastspitze TK-05/TK-15 (R=3) 32 152.153 59,00
TK05/15
Tastspitze TK-05/TK-15 (R=4) 32 152.154 69,00
TK05/15
Tastspitze TK-05/TK-15 (R=5) 32 152.155 69,00
TK05/15
Tastspitze TK-05/TK-15 (R=6) 32 145.962
TK05/15
Tastspitze TK-05/TK-15 (R=7) 32 145.964
TK05/15
Tastspitze TK-05/TK-15 (R=8) 32 145.966
TK05/15
D-19 Schwenkscharnier 0° - 90° fir LS-Serie 05 151.970 1.025,00
D-19 Schwenkscharnier 0° - 90° fir KS 100 05 124.258 280,00

D-22 Technische Anderungen vorbehalten



Schweilbrennerzustellsysteme D

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€

D-20 Kreuzschlitten KS 100 mit Abtastung 31 124.242 7.800,00
bestehend aus:

- Steuerung Typ E062 fiir KS 100

- Kreuzschlitten KS 100

- Zwischenflansch

- Montagewinkel

- Schwenkgelenk Typ 3256

- MIG/MAG Brennerzustellung fiir Abtastung
- Taststift TK-15

D-20 Kreuzschlitten LS-Serie mit Abtastung 31 124.244, 12.345,00
bestehend aus:

- Steuerung Typ E062 fir Kreuzschlitten LS-Serie
- LS 425.2 und LS 625.2

- Zwischenflansch

- Montagewinkel

- Schwenkgelenk Typ 3256

- MIG/MAG Brennerzustellung fir Abtastung

- Taststift TK-15

Alle Preise pro 1 Stiick
Anderungen vorbehalten
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Schweilbrennerzustellsysteme D

Notizen

Notizen:
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h{ T . Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung

Kaltdraht- /
HeiBdrahtzufuhrung

Kalt- / HeiBdrahtsteuerung E-2
Kaltdrahtzufiihrung (KDZF) E-3
Ersatzteilliste KDZF E-4
HeiBdrahtzufiihrung (HDZF) E-6
Ersatzteilliste HDZF E-8
Drahtvorschubgerat DV31 E-9
Preisliste E-10
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Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung

Kalt- / HeiRdrahtsteuerung

3

e

[ [
i sl L

Abb. E -1

Kaltdrahtsteuerung E 052 / E 052-PP

Die Kaltdrahtsteuerung Typ E 052 (ohne Push-
Pull Betrieb) und E 052-PP [mit Push-Pull Betrieb)
(fir Gleichstrom-Motor mit Tacho) tUbernimmt die
stufenlose Ansteuerung der Plasma- und TIG-
Kaltdrahtzufihrung und Hei3drahtzufiihrung.

Die automatische Zustellung von Werkstoffzusatzwird
in der maschinellen Plasma- und TIG-Schweiflung
eingesetzt. Die Steuerung kann z.B. in einer Langs-
oder Rundnahtschwei3vorrichtung integriert werden.

HeiBdrahtsteuerung E 053 / E 053-PP

Die Heifdrahtsteuerung Typ E 053 (ohne Push-
Pull Betrieb) und E 053-PP (mit Push-Pull Betrieb)
(fir Gleichstrom-Motor mit Tacho] Ubernimmt die
stufenlose Ansteuerung der Plasma- und TIG-
Kaltdrahtzufihrung und Hei3drahtzufihrung.

Die automatische Zustellung von Werkstoffzusatz
wird in der maschinellen TIG-Schweif3ung eingesetzt.
Die Steuerung kann z.B. in einer Langs- oder
Rundnahtschweiflvorrichtung integriert werden.

Serienmafig ist die Bedienung mit den Funktionen Zusatzwerkstoff ein/aus, Zusatzwerkstoff schnell/
langsam, Ricklaufzeit und verzogerter Vorlauf der Vorrichtung ausgestattet. Drehzahlregelgerat und Motor
im Kalt- / HeiBdrahtvorschubgerat werden Uber einen Transformator (42 V) galvanisch vom Netz getrennt
versorgt. Die Funktionen fir das stufenlose Zustellen der Kalt- / HeiBdrahtzufihrung wird dabei von einer frei

programmierbaren Steuerung (SPS) Gibernommen.

Bedienelemente - Funktionen:

Hauptschalter mit Kontrolllampe: Ein/Aus

Potentiometer:

Schalter:

Zeitrelais:

Zeitrelais:

Zeitrelais:
Netzanschlussspannung:
Netzanschlussleitung:
Gewicht:

Kaltdrahtsteuerung Typ E 052 (chne PushPull)

v=0,1 -5 m/min
Art. Nr. 142.072

Kaltdrahtsteuerung Typ E 052-PP (mit PushPull)

v=0,5-5m/min
Art. Nr. 142.074

Geschwindigkeit Kalt- / HeiBdraht Vorlauf
Kalt- / HeiBdraht Ein / Aus

Kalt- / Hei3draht verzdgert Vorlauf

Kalt- / Heildraht Ricklaufzeit
Vorrichtung verzogert Vorlauf

230-240V / 50-60Hz

5 m, 3x2,5 mm2 mit Schukostecker

12,8 kg

v=0,1 -5 m/min
Art. Nr. 145.832

v=0,5-5m/min
Art. Nr. 145.834

E-2

Technische Anderungen vorbehalten

Heifdrahtsteuerung Typ E 053 (ohne PushPull)

Heifdrahtsteuerung Typ E 053-PP (mit PushPull)



Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E
Kaltdrahtzufiihrung (KDZF)

Technische Daten:

Drahtdurchmesser: 0,8-1,2mm
Drahtgeschwindigkeit: 0,5-5,0 m/min
Motor Spannung: 42V DC
Anschluss: Euro
Zentralanschluss

und 10-pol. Stecker

Die Kaltdrahtzufiihrung kann, wie in den
nebenstehenden Abbildungen zu sehen ist,
an die Schweiflbrenner

- TIG (links) und
- Plasma (rechts)

angbracht werden.

Abb. E-2 TM 450 W mit KDZF ~ Abb. E -3 PM 400 W mit KDZF
mit PP-Antrieb mit PP-Antrieb

SchweiBausriistung fiir Kaltdrahtzufiihrung KDZF

Kaltdrahtsystem ohne Push-Pull-Antrieb
Kaltdrahtzufiihrung KDZF (Mechanik ohne Motor)

mit Zuflihrrohr KDZF fur PM 400 W Art.Nr. 141.608
Kaltdrahtzufiihrung KDZF (Mechanik ohne Motor])

mit Zufliihrrohr KDZF fir TM 450 W Art.Nr. 141.610
Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF Art.Nr. 104.634
Drahtférderschlauch fir KDZF 400 (4m lang) Art.Nr. 103.580
Steuerung fiir Kaltdrahtzufiihrung

Typ: E 052 ohne Push-Pull-Betrieb Art.Nr. 142.072
Verbindungsleitung 24/10-polig Stromquelle - KDZF 4m lang Art.Nr. 107.410

Kaltdrahtsystem mit Push-Pull-Antrieb
Kaltdrahtzufiihrung KDZF (Mechanik mit Motor]

mit Zufiihrrohr KDZF fiir PM 400 W Art.Nr. 141.612
Kaltdrahtzufiihrung KDZF (Mechanik mit Motor])

mit Zuflihrrohr KDZF fir TM 450 W Art.Nr. 141.614
Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF Art.Nr. 104.634
Drahtférderschlauch fir KDZF 400 (4m lang) Art.Nr. 103.580
Steuerung fir Kaltdrahtzufiihrung

Typ: E 052-PP mit Push-Pull-Betrieb Art.Nr. 142.074
Steuerung fiir Kaltdrahtzufiihrung Alternativ:

Typ E 051 ROB mit Push-Pull-Antrieb Leitspannung 0-10V Art.Nr. 108.356
Verbindungsleitung 24/10-polig Stromquelle - KDZF 4m lang Art.Nr. 107.410

Technische Anderungen vorbehalten E-3



Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E
Ersatzteilliste KDZF

25

26

15 —«fi® ¢ 28
27

29

Abb. E - 4 .716
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Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E

Ersatzteilliste KDZF

1 Motorblock PP-Brenner 021.1.0151 98,00 €
2 Spannbigel komplett 021.1.0181 79,00 €
3 Druckbiigel PPL/PPW komplett (incl. Druckrolle PPL/PPW)  131.890
4 Druckrolle PPL/PPW 021.1.0170 22,00 €
5 Getriebeblock 124.528
6 Welle 104.714 78,00 €
7 Rillenkugellager 625 2ZR 104.716 12,80 €
8 Kegelzahnradsatz 124.602
9 Motor-Getriebe-Tacho-Einheit 103.787 857,00 €

RE25 + 2932 + Tacho P000050
10 Schutzhaube  (KDZF-Ghause) 124.532

Deckel oben (KDZF-Ghause) 124.550

Deckel Seite  (KDZF-Ghause) 134.380
11 Vorschubrolle Alu 0,8 mm (PP) 021.1.0255 36,00 €
1.1 Vorschubrolle Alu 1,0 mm (PP) 021.1.0256 36,00 €
11.2  Vorschubrolle Alu 1,2 mm (PP) 021.1.0257 36,00 €
12 Einlaufdise PP 307 Motorblock/Einlauf 021.1.0190 14,90 €
13 Einlaufstiick KDZF 150/400 104.053 98,00 €
14 Einlaufdiise PP 502 021.1.0205 12,20 €
15 Auslaufdiise Stahl 1,0 mm 106.978 9,80 €
15.1 Auslaufdise Stahl 1,2 mm 106.980 9,80 €
15.2  Auslaufdiise Stahl 1,6 mm 106.982 9,80 €
15.3 Auslaufdiise Alu 1,0 mm 127.654 9,80 €
15.4 Auslaufdise Alu 1,2 mm 127.652 9,80 €
15.5  Auslaufdiise Alu 1,6 mm 127.650 12,20 €
16 Uberwurfmutter M 10x1 014.0.0100 8,70 €
17 Kaltdrahtverstellung 104.722 183,00 €
18.1 Zufihrrohr Kaltdraht PM 400 W 104.740 36,00 €
18.2 Zufihrrohr Kaltdraht TM 450 W 127.304 36,00 €
19 Kunststoffseele 2,7 x 4,7, 250 mm 102.459 2,95 €
21 Steuerleitung PM 150/400 W 103.581 18,50 €
22 Stecker 10-polig ohne Flansch 021.1.0384 33,50 €

(fir Push-Pull) waagerecht
23 Kabelstecker kpl. mit Zugentlastung 021.1.0387

fur Energieschalter am Brenner 410
24 Drahtforderschlauch fir KDZF 400; 4 m lang 103.580 50,40 €
25 Zentralanschluss MAG, gasgekihlt mit 025.1.1350 39,00 €

Messingkorper, Uberwurfmutter, 3-teil. Knickschutz
26 Anschlussnippel 021.1.0310 10,80 €
27 Messingkorper Zentralanschluss MAG gasgekdihlt 025.1.1401 21,00 €
28 Uberwurfmutter schwarz 025.1.0300 9,80 €
29 Kunststoffseele gelb (2,7 x 4,7) Alu/ VA (1,2) - 1,6 mm  103.579 25,70 €

4 m lang mit Messingauslaufseele
30 Anschlussnippel 021.1.0310 10,80 €
31 Halter fir Kaltdraht 104.746 189,00 €
32 Buchse fiir Kaltdraht 106.984 46,00 €
33 Halter fur Kaltdrahtverstellung 106.976 28,00 €
34 Motorflansch 124.530

Technische Anderungen vorbehalten E-5



Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung
HeiBdrahtzufiihrung (HDZF)

Technische Daten:

Drahtdurchmesser: 0,8-1,2mm
Drahtgeschwindigkeit: 0,5-5,0 m/min
Motor Spannung: 42V DC
Anschluss: Euro
Zentralanschluss

und 10-pol. Stecker

Bei diesem Schweif3system ist die Abschmelzleistung
hoher als beim WIG-Kaltdrahtsystem damit kann die
Schweiflgeschwindigkeit deutlich gesteigert werden.
Damit das Heif3drahtsystem betrieben werden kann
ist eine Stromquelle 180 Ampere fir Heif3draht
notwendig. Diese Ubernimmt das Vorwarmen des
Schweifidrahtes.

Die Heifdrahtzufiihrung kann, wie in den
nebenstehenden Abbildungen zu sehen ist,
an den Maschinen-Schweif3brenner

TM 450 W angebracht werden.

Abb. E-5 TM 450 W mit HDZF
mit PP-Antrieb

SchweiBausriistung fiir HeiBdrahtzufiihrung HDZF

HeiBdrahtsystem ohne Push-Pull-Antrieb

Heifdrahtzufiihrung HDZF (Mechanik ochne Motor])
mit Zufiihrrohr HDZF fir TM 450 W

Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF

Drahtférderschlauch fir KDZF 400 (4m lang])

Stromquelle 180 Ampere fir Hei3draht
incl. 5 m Stromzufuhrkabe zur HDZF und
4 m Werkstiickkabel mit Massezange

Steuerung fiir HeiBdrahtzufiihrung
Typ: E053 ohne (!) Push-Pull-Betrieb

Verbindungsleitung 24/10-polig Stromquelle - KDZF 4m lang

HeiBdrahtsystem mit Push-Pull-Antrieb

HeiBdrahtzufiihrung HDZF (Mechanik mit Motor)
mit Zufihrrohr HDZF fir TM 450 W

Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF

Drahtférderschlauch fir KDZF 400 (4m lang)

Stromquelle 180 Ampere fiir HeiBdraht
incl. 5 m Stromzufuhrkabe zur HDZF und
4 m Werkstiickkabel mit Massezange

Steuerung fiir HeiBdrahtzufiihrung
Typ: E 053-PP mit Push-Pull-Betrieb

Steuerung fiir Kaltdrahtzufiihrung Alternativ:
Typ E 051 ROB mit Push-Pull-Antrieb Leitspannung 0-10V

Verbindungsleitung 24/10-polig Stromquelle - KDZF 4m lang

Art.Nr. 145.513
Art.Nr. 104.634

Art.Nr. 103.580
Art.Nr. 145.828

Art.Nr. 145.832
Art.Nr. 107.410

Art.Nr. 145.512
Art.Nr. 104.634

Art.Nr. 103.580
Art.Nr. 145.828

Art.Nr. 145.834

Art.Nr. 108.356
Art.Nr. 107.410

Abb.E -6 TM 400 W mit HDZF
ohne PP-Antrieb

E-6
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Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E
HeiBdrahtzufiihrung (HDZF)

— 34
10

37

21
24

22/23

37
25
19 26

18 28

36 - 1 27
; 29
15 16

Abb. E - 7 Ersatzteilliste HDZF

Z-0037-304
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Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E

Ersatzteilliste HDZF
1 Motorblock PP-Brenner 021.1.0151 98,00 €
2 Spannbiigel komplett 021.1.0181 79,00 €
3 Druckbiigel PPL/PPW komplett (incl. Druckrolle PPL/PPW)  021.1.0160 18,00€
4 Druckrolle PPL/PPW 021.1.0170 22,00 €
5 Getriebeblock 124.528
b Welle 104.714 78,00 €
7 Rillenkugellager 625 2ZR 104.716 12,80 €
8 Kegelzahnradsatz 124.602
9 Motor-Getriebe-Tacho-Einheit 103.787 857,00 €
RE25 + 2932 + Tacho P000050
10 Schutzhaube  (KDZF-Ghé&use) 124.532
Deckel oben  (KDZF-Gh&use) 124.550
Deckel Seite  (KDZF-Gh&use) 134.380
1 Vorschubrolle Alu 0,8 mm (PP) 021.1.0255 36,00 €
1.1 Vorschubrolle Alu 1,0 mm (PP) 021.1.0256 36,,00 €
1.2 Vorschubrolle Alu 1,2 mm (PP) 021.1.0257 36,00 €
12 Einlaufdise PP 307 Motorblock/Einlauf 021.1.0190 14,90 €
13 Einlaufstick KDZF 150/400 104.053 98,00 €
14 Einlaufdise PP 502 021.1.0205 12,20 €
15 Kontaktdise Stahl 1,0 mm 152.182 1,73 €
15.1 Kontaktdise Stahl 1,2 mm 145.578
15.2 Kontaktdise Stahl 1,6 mm 145.580
15.3 Kontaktdiise Alu 1,0 mm 145.582
15.4 Kontaktdise Alu 1,2 mm 145.574
15.5 Kontaktdlise Alu 1,6 mm 145.576
16 Uberwurfmutter M 10x1 014.0.0100 8,70 €
17 Kaltdrahtverstellung 104.722 183,00 €
18 Zufiihrrohr fir HeiBdraht TM 450 W mit Gaslinse 145.458
19 MS-Seele 2,5 x 4,0, 215,5 mm 145.800
21 Steuerleitung PM 150/400 W 103.581 18,50 €
22 Stecker 10-polig ohne Flansch 021.1.0384 33,50 €
(fir Push-Pull) waagerecht
23 Kabelstecker kpl. mit Zugentlastung 021.1.0387 34,50 €
fur Energieschalter am Brenner 410
24 Drahtforderschlauch fiir KDZF 400; 4 m lang 103.580 50,40 €
25 Zentralanschluss MAG, gasgekuhlt mit 025.1.1350 39,00€
Messingkérper, Uberwurfmutter, 3-teil. Knickschutz
26 Anschlussnippel 021.1.0310 10,80 €
27 Messingkorper Zentralanschluss MAG gasgekiihlt 025.1.1401 21,00 €
28 Uberwurfmutter schwarz 025.1.0300 9,80 €
29 Kunststoffseele gelb (2,7 x 4,7) Alu/ VA (1,2) - 1,6 mm  103.579 25,70 €
4 m lang mit Messingauslaufseele
30 Anschlussnippel 021.1.0310 10,80 €
31 Halter flir Kaltdraht 104.746 189,00 €
32 Buchse fiir Kaltdraht 106.984 46,00 €
33 Halter fur Kaltdrahtverstellung 106.976 28,00 €
34 Motorflansch 124.530
35 Kabelkemme 145.508
36 Kontaktbuchse 145.510
37 Stromzufuhrkabel Heif3draht 5 m lang 145.484
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Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E

Drahtvorschubgerit DV31

Kaltdraht / HeiBdraht Drahtvorschubgetriebe DV31 KDZF / HDZF

222

423 | 603
434

Abb. E -9

Das Drahtvorschubgerat Typ DV-31 KDZF / HDZF besteht aus einem Stahlblechgehduse mit Kunststofffront,
serienmafig mit 4-Rollen-Getriebe und Drahtrichtvorrichtung. Bei Option Q.MACS ist zum Messen des
Drahtvorschubs ein Inkrementalgeber an der Drahtrichtvorrichtung montiert.

Der Gleichstrommotor mit Tachogenerator ist stufenlos tiber die elektrische Kalt- / und Heildrahtsteuerungen
E 052 (PP) /E 053 (PP) regelbar. Das Getriebe kann mit den Vorschubrollen fiir 0,8 /1,0/1,2 und 1,6 mm Stahl-
und Alu-Drahte ausgeristet werden. Die Drahtvorschubgeschwindigkeit ist von 0,1 bis 5 m/min regelbar.

Gewicht: ca. 21 kg

Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF
zur Kalt- / HeiBdrahtzufiihrung

inkl. 5 m Steuerleitung

(ohne Drahtausriistung)

Art. Nr. 104.634

Technische Anderungen vorbehalten E-9



Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
E-3 Kaltdrahtzufiihrung MIT Push-Pull Betr.:
Steuerung fir Kaltdrahtzufiihrung KDZF 31 134.570 2.700,00

mit Push-Pull Betrieb, installiert in
einem Automat Fa. Merkle

Steuerung fir Kaltdrahtzufiihrung KDZF 31 138.921 680,00
mit Push-Pull Betrieb, installiert in
Bauserie HighTIG/HighPLAS inkl. Software

E-2 Steuerung fir Kaltdrahtzufiihrung KDZF 05 142.074 3.165,00
Typ E052-PP, mit Push-Pull Betrieb,
installiert in externem Gehause
Versorgungsspannung: 230 V

inkl. Ablaufsteuerung

Steuerung fir Kaltdrahtzufiihrung KDZF 05 108.356 1.691,00
mit Push-Pull-Betrieb, Typ E051-ROB
installiert in externem Gehause
Versorgungsspannung: 230 V

Ansteuerung durch: 1 x Leitspannung 0-10 V

Verbindungsleitung 24-pol/10-pol 05 107.410 138,00
Stromquelle <-> externe KDZF-Steuerung
Gehause und Steuerleitung 4 m lang
(erforderlich fiir externe Montage)

E-6 Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF 38 104.634 2.035,00
zur Kalt- / HeiBdrahtzufiihrung / inkl. 5 m Steuerleitung
Kaltdrahtzufiihrung KDZF mit Push-Pull Betrieb 05 141.612 2.186,00
mit ZufGhrrohr KDZF fir PM 400 W
Kaltdrahtzufiihrung KDZF mit Push-Pull Betrieb 05 141.614 2.186,00
mit Zufihrrohr KDZF fir TM 450 W
Brennerhalter fir TIG- und Plasma 05 103.567 279,00

Maschinenschweif3brenner TM 450 W, PM 400 W

E-3 Kaltdrahtzufiihrung OHNE Push-Pull Betr.:

E-2 Steuerung fir Kaltdrahtzufiihrung KDZF 05 142.072 2.700,00
Typ E052, ohne (!) Push-Pull Betrieb,
installiert in externem Gehause
Versorgungsspannung: 230 V

inkl. Ablaufsteuerung

Verbindungsleitung 24-pol/10-pol 05 107.410 138,00
Stromquelle <-> externe KDZF-Steuerung
Gehause und Steuerleitung 4 m lang
(erforderlich fiir externe Montage)

E-9 Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF 38 104.634 2.035,00
zur Kalt- / HeiBdrahtzufiihrung / inkl. 5 m Steuerleitung
Kaltdrahtzufiihrung KDZF ohne (!) Push-Pull 05 141.608 881,00
mit ZufGhrrohr KDZF fir PM 400 W
Kaltdrahtzufiihrung KDZF ohne (!) Push-Pull 05 141.610 881,00
mit Zufihrrohr KDZF fir TM 450 W
Brennerhalter fir TIG- und Plasma 05 103.567 279,00

Maschinenschweif3brenner TM 450 W, PM 400 W
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Preisliste

Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung

Seite

Bezeichnung

PrGr

Artikel-Nr.

Preis/€

E-6
E-2

HeiBdrahtzufiihrung MIT Push-Pull Betr.:

Steuerung fir HeiBdrahtzufiihrung HDZF
Typ E053-PP, mit Push-Pull Betrieb,
installiert in externem Gehause
Versorgungsspannung: 230 V

inkl. Ablaufsteuerung, Ansteuerung

der Hei3drahtstromquelle und 5 m
Verbindungskabel zur Heildrahtstromquelle

05

145.834

3.300,00

Verbindungsleitung 24-pol/10-pol
Stromquelle <-> externe KDZF-Steuerung
Gehause und Steuerleitung 4 m lang
(erforderlich fiir externe Montage)

05

107.410

138,00

Stromquelle 180 Ampere fir Heif3draht
Anschluss 230V/ 50Hz.

incl. 5 m Stromzufuhrkabel zur HDZF und
4 m Werkstlickkabel mit Massezange

05

145.828

1.300,00

E-9

Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF
zur Kalt- / HeiBdrahtzufiihrung / inkl. 5 m Steuerleitung

38

104.634

2.035,00

HeiBdrahtzufiihrung HDZF (Mechanik mit Motor)
mit Zufihrrohr HDZF fir TM 450 W mit Gaslinse

05

145.512

2.240,00

Brennerhalter fir TIG- und Plasma
Maschinenschwei3brenner TM 450 W, PM 400 W

05

103.567

279,00

E-6
E-2

HeiBdrahtzufiihrung OHNE Push-Pull Betr.:

Steuerung fiir HeiBdrahtzufiihrung HDZF
Typ E053, ohne (!) Push-Pull Betrieb,
installiert in externem Gehause
Versorgungsspannung: 230 V

inkl. Ablaufsteuerung, Ansteuerung

der Hei3drahtstromquelle und 5 m
Verbindungskabel zur Heildrahtstromquelle

05

145.832

2.840,00

Verbindungsleitung 24-pol/10-pol
Stromquelle <-> externe KDZF-Steuerung
Gehause und Steuerleitung 4 m lang
(erforderlich fiir externe Montage)

05

107.410

138,00

Stromquelle 180 Ampere fir HeiBdraht
Anschluss 230V/ 50Hz.

incl. 5 m Stromzufuhrkabel zur HDZF und
4 m Werkstlickkabel mit Massezange

05

145.828

1.300,00

E-9

Drahtvorschubkasten DV-31 KDZF / HDZF
zur Kalt- / HeiBdrahtzufihrung / inkl. 5 m Steuerleitung

38

104.634

2.035,00

HeiBdrahtzufiihrung HDZF (Mechanik ohne Motor)
mit Zufihrrohr HDZF fir TM 450 W mit Gaslinse

05

145.513

940,00

Brennerhalter fir TIG- und Plasma
Maschinenschweif3brenner TM 450 W, PM 400 W

05

103.567

279,00

Technische Anderungen vorbehalten




Kaltdraht- / HeiBdrahtzufiihrung E

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
Zubehor fiir DV-31
Antriebsring 0,8 + 1,0 Stahl DV-26/31 38 113.946 35,00
Antriebsring 1,0 + 1,2 Stahl DV-26/31 38 012.0.0272 35,00
Antriebsring 1,0 + 1,2 Alu DV-26/31 38 012.0.0281 35,00
Antriebsring 0,8 + 1,6 Alu DV-26/31 38 012.0.0282 35,00

Alle Preise pro 1 Stiick oder 1 m
Anderungen vorbehalten
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Schweif3brennerhalter I

Schweilbrennerhalter

MIG/MAG & TIG-Schweiflkopfhalter F-2
Plasmaschweiflkopfhalter F-3
Brennerwechselsystem F-4
TIG- / PlasmaschweiBlkopfhalter mit Brennerwechselsystem F-5
Preisliste F-6

Technische Anderungen vorbehalten



Schweif3brennerhalter

-

/

Brennerhalter |
drehbar 360° Ty
schwenkbar +/-50°

Art. Nr. 152.232

Abb. F -1

MIG/MAG Brennerverstellung einfach
(ohne Maschinen-Schwei3brenner)
Art. Nr. 123.926

MIG/MAG & TIG-
Schweilikopfhalter
Haltewinkel Kreuzschlitten Hand Flanschplatte
Bohrbild M8 60x60 HUB Bohrbild M8 60x60
\r/]ert_lkalt l Z‘gmm Schwenkbar /
orizonta mm 5

Maschinen- +/- 45

Schweif3brenner

ROB 505 W

Taststiftstativ 4":"
ohne Taststift TK 15 =

Abb. F -2 ~

MIG/MAG Brennerzustellung fiir Abtastung
(ohne Taststift und Maschinen-Schweif3brenner)
Art. Nr. 124.044

Halter fur CAT
(SchweiBausriistung)

Schweil3kopfhalter
ohne Formierung
Art.Nr. 124.040

TIG-Maschinenschweif3brenner

TM 450 W gerade @
mit Kaltdrahtzufiihrung [ A
KDZF mit und ohne PP-Betrieb [
(SchweiBausriistung) =

TIG-SchweiBBkopfhalter ohne Schleppgasdiise
(ohne Schweiflausristung)
Art.Nr. 124.040

Schlauchpaket TM 450 W

TIG-Schweiflkopfhalter (SehiweiBaTshistg)

Art.Nr. 122.912

Halter fir CAT
(SchweiBausristung)

Schleppgasdise
Art.Nr. 122.914

TIG-Maschinenschweif3brenner TM 450 W gerade
Kaltdrahtzufiihrung Typ KDZF mit und ohne PP-Betrieb
(SchweiBausriistung)

Abb. F - 4

TIG-Schweilkopfhalter mit Schleppgasdiise
(ohne SchweiBausriistung)

Art.Nr. 122.916

F-2
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SchweiBBbrennerhalter F

Plasmaschweifikopfhalter

Halter fur CAT Plasma-Schwei3kopfhalter
(SchweiBausriistung) Art.Nr. 122.938 Schlauchpaket PM 400 W

(SchweiBausriistung)
e Halter fur CAT
[0 (SchweiBausriistung)

Schweif3kopfhalter
ohne Formierung
Art.Nr. 124.040

_—— Kaltdrahtzufiihrung
Typ KDZF mit und
ohne PP-Betrieb
(SchweiBausristung)

e = -

Kaltdrahtzufiihrung Schleppgasdiise
Typ KDZF mit und ohne PP-Betrieb - Art.Nr. 127.504

(SchweiBausriistung)

Plasma-Maschinen-
schweiflbrenner PM 400 W
(SchweiBausriistung)

Abb. F -5 Abb. F - 6

Plasma SchweiB3kopfhalter Plasma-Schweilkopfhalter
ohne Schleppgasdiise mit Schleppgasdiise

(ohne Schweiflausriistung) (ohne SchweiBausristung)
Art.Nr. 124.040 Art.Nr. 121.648
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SchweiBBbrennerhalter F

Brennerwechselsystem

Das Brennerwechselsystem ermdglicht durch ein
Steckmechanismus ein schnelles und komfortables
Wechseln von unterschiedlichen Brennerhaltern und
Brennersystemen.

Brenner-

wechselbasis Das Brennerwechselsystem beinhaltet

- 1x Brennerwechselbasis
- 1x Justagebolzenhalter

i:iﬁ?ebo[zen' Brennerwechselsystem
Art.Nr. 127.576
Abb. F - 7

Der Justagebolzenhalter wird fir jeden weiteren
Brennerhalter bendtigt.

Er wird am Brennerhalter oder Brennersystem
angeschraubt und ermdoglicht somit ein schnelles
Austauschen der Brennerhalter und -systeme.

Justagebolzenhalter
Art.Nr. 119.302

Abb. F -8
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Schweilbrennerhalter F
TIG- / Plasmaschweilkopfhalter mit

Brennerwechselsystem

Abb. F -9 Abb. F-10

TIG & PlasmaschweiBBkopfhalter ohne Schleppgasdiise mit Brennerwechselsystem
(ohne Schweiflausriistung)

Art.Nr. 127.508

Abb. F- 11 Abb. F - 12

PlasmaschweiBBkopfhalter mit Schleppgasdiise TIG-SchweiBBkopfhalter mit Schleppgasdiise
und Brennerwechselsystem und Brennerwechselsystem

(ohne Schweiflausristung) (ohne SchweiBausristung)

Art.Nr. 127.462 Art.Nr. 127.510

Technische Anderungen vorbehalten F-5



-

Schweif3brennerhalter
Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
F-2 MIG/MAG SchweiBbrennerhalter
Brennerverstellung einfach 31 123.926 169,00
fir MIG/MAG-Brenner
MIG/MAG Brennerzustellung fiir Abtastung 31 124.044 976,00
ohne Taststift, ohne Brenner
F-2 TIG SchweiBbrennerhalter
SchweiBkopfhalter ohne Formierung 31 124.040 167,00
fir Plasma und TIG
TIG-Schweiflkopfhalter mit Schleppgasdiise 31 122.916 1.120,00
fir Bleche iber 1,5 mm Blechdicke
TIG-Schleppgasdiise 31 122.914 1.046,00
fur Blech Gber 1,5 mm Blechstarke
F-3 Plasma Schweiflbrennerhalter
Schwei3kopfhalter ohne Formierung 31 124.040 167,00
fir Plasma und TIG
Plasma-Schweillkopfhalter mit Schleppgasdiise 31 121.648 1.120,00
Plasma-Schleppgasdiise lang 31 127.504 1.280,00
F-4 Brennerwechselsystem
Brennerwechselsystem 31 127.576 627,00
Justagebolzenhalter 31 119.302 148,00
Brennerwechselsystem
F-5 TIG- / Plasmaschweiflkophalter
mit Brennerwechselsystem
TIG -/ Plasmaschweif3kopfhalter ohne 31 127.508 1.097,00
Schleppgasdiise mit Brennerwechselsystem
Plasmaschweif3kopfhalter mit 31 127.462 2.217,00
Schleppgasdiise und Brennerwechselsystem
TIG - SchweiBkopfhalter mit 31 127.510 2.217,00

Schleppgasdiise und Brennerwechselsystem

Alle Preise pro 1 Stiick
Anderungen vorbehalten
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h/{ T . Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rundnahtschweill-
vorrichtungen

Ubersicht Drehtische

Schweifidrehtische D52 / 25 - D52 / 70 Tischhohe 320 mm und 800 mm
Schweifidrehtische D102 / D302 Tischhohe: 400 mm
Schweifidrehtische D102 / D302 Tischhohe: 750 mm
Schweifidrehtische D653 / D1003

Riegelsystem fiir die Schweidrehtische D653 / D1003
Schweifdrehtisch D5002

Drei-Backen-Spannfutter Typ ME-DBS

Rundnahtschweilanlage Typ Z-0019-583

Rundnahtschweilanlage Typ Z-0019-584

RundnahtschweiBanlage Typ Z-0006-598 (pneumatische Brennerzustellung)
RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-392 (taktile Werkstiickabtastung)
Rundnahtschweilanlage Typ Z-0019-580

Ausleger mit Pinole 1200 (fiir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-580)
Ausleger mit Stiitzbock (fiir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-580)
Rundnahtschweilanlage Typ Z-0039-512
DoppelrundnahtschweiBautomat Typ Z-0039-692
DoppelrundnahtschweiBBautomat Typ Z-0033-981

Rollenbock R1003

Rollenbock R3002/2

Rollenbock R16000

Preisliste

G-2

G-6

G-9

G-12
G-14
G-15
G-17
G-18
G-20
G-22
G-24
G-26
G-27
G-28
G-29
G-30
G-32
G-33
G-35
G-37
G-40
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Ubersicht Drehtische

oh
E a -ﬁ .
| ,"—‘-i e,
Bauserie / Typ: D52/ 25 D102/60 D 302/60 D 653 D1003
D52/ 70 D102/150 D 302/150 D1004
Technische Daten:
Tragkraft (vertikal) 50 kg/0,5 kN 100 kg/1,0 kN | 100 kg/1,0 kN | 650 kg/6,5 kN | 1000 kg/10 kN | 5000 kg/50 kN
Drehzahl 0,25-2,5min-1 | 0,1-10 min-1 | 0,05 -5 min-1 0,028 - 2,8 0,027 - 0,002 -
070 - 920 min-1 min-1 1,2 min-1 1,1 min-1
Drehmoment 2,5-15Nm 15-50 Nm 30 - 100 Nm 700 Nm 1025 Nm 5000 Nm
2,5-10Nm
Planscheiben- 250 mm 400 mm 400 mm 920 mm 920 mm 1000 mm
durchmesser
Tischhohe: niedrig: 320 mm 400 mm 400 mm 970 mm 895 mm 1444 mm
hoch: 800 mm 750 mm 750 mm
Achshdhe: niedrig: 270 mm 320 mm 320 mm 825 mm 736 mm 1275 mm
hoch: 750 mm 670 mm 670 mm
Innendurchlass 10 mm 60 mm 60 mm 47,5 mm 56 mm 60 mm
groBer Innendurchlass 150 mm 150 mm
Zentrierbohrung o 50H7 o 78H7 o 78H7 o 64H7 o 64H7 g 64H7
3mm tief 3 mm tief (60) | 3 mm tief (60) 3 mm tief 3 mm tief 20 mm tief
( bei D102/150 - @154H7 25 mm | @154H7 25 mm
D302/150) tief (150) tief (150)
Kippwinkel - Plan- 135° 135° 135° 135° 135° 135°
scheibe
Kippbewegung manuell manuell manuell motorisch motorisch hydraulisch
klemmbar klemmbar und | klemmbarund | v=4,4°/sec v =6,3°/sec
einrastend einrastend
Kippmoment 90Nm 130 Nm 130 Nm 1100 Nm 3000 Nm 31750 Nm
max. Umlauf- niedrig: 450 mm 490 mm 490 mm 1400 mm 1400 mm 2400 mm o.FV
durchmesser hoch: 1340 mm 1160 mm 1160 mm 2000 mm m.FV
Stromabnehmer 400 A ( 34V) 80% 400 A (34V) 400 A (34V) 400 A 800 A 1200 A
ED 80% ED 80% ED
Netzspannung 230V / 240V 230V / 240V 230V / 240V 3x400V 3x400V 3x400V
Frequenz 50/ 60Hz 50 / 60Hz 50/ 60Hz 50/Hz 50/Hz 50/Hz
Netzanschlussleitung 3x2,5 mm?2, 3x2,5 mm?, 3x2,5 mm?, 5x2,5mm?2, 5x2,5mm?2, 5x4mm?2, 5m
5 m mit 5 m mit 5 m mit 5m mit CEE- 5m mit CEE- | mit CEE-Stecker
Schukostecker | Schukostecker | Schukostecker | Stecker 16 A Stecker 16 A 32A
Schnittstelle fir exter- FuBschalter; FuBschalter; FuBschalter; FuBschalter; FuBschalter; FuBschalter;
ne Bedienung Hand- und Hand- und Hand- und Hand- und Hand- und Hand- und
FuBiregler FuBiregler FuBregler FuBregler FuBregler FuBiregler
Drehzahlregelung 1:10 1:100 1:100 1:40 1:40 1:550
Endschalter- nein Option Option Option Option Option
iberlappung 360° +
Uberlappstrecke
Gewicht TH: niedrig 33 kg 55 kg 56 kg 420 kg 550 kg 2200 kg
TH: hoch 4k kg 65 kg 66 kg

G-2
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

SchweiBdrehtische D52 / 25 -D52 /70
Tischhohe 320 mm und 800 mm

Abb. G -1

Bei der Baureihe D 52/25 und D 52/70 handelt
es sich um Drehtische fiir das Elektroden-, MIG-
MAG-TIG- und Plasmaschweiflen sowie fir das
Plasmaschneiden.

Die beiden Gerate unterscheiden sich ausschliefllich
im Drehzahlbereich (siehe technische Daten).

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 250 mm
und kann im Schwenkbereich von 135° jede Position
einnehmen.

SerienmaBig ist eine 10 mm Durchgangsbohrung mit
einem R %" Gewinde vorhanden. Durch die Bohrung
(Mediendurchlass) kann ein Spannwerkzeug mit
Druckluft oder Kihlflissigkeit versorgt oder
Formiergas dem Werkstiick zugefiihrt werden. Die
Zentrierung hat einen Durchmesser von 50 mm.

Die Drehzahl ist stufenlos einstellbar. Der Antrieb
erfolgt Uber einen 24 V Gleichstrommotor mit
Schneckengetriebe.

Die Steuerelektronik ist in einem geschlossenen
Gehause montiert. Die Bedienungselemente sind auf
der Frontplatte libersichtlich angeordnet.

Der Drehzahlregler wird iber einen Transformator
galvanisch vom Netz getrennt und mit 42 V Spannung
versorgt. Die Motorspannung betragt 24 V.

Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit
max. 400 A/34 V bei 80% Einschaltdauer belastbar.

Bedienungselemente Funktionen

Technische Daten: D 52/25 D52/70
Tragkraft ( vertikal) 0,5 kN 0,5 kN
Drehzahl 0,25-2,5min-1| 0,70 - 9 min-1
mit Option Tachogenerator
Drehmoment 2,5-15Nm 25-10Nm
Planscheibendurchmesser 250 mm 250 mm
Tischhohe 320 mm 320 mm
800 mm 800 mm
Achshohe 270 mm 270 mm
750 mm 750 mm
Innendurchlass 10 mm 10 mm
Zentrierbohrung g 50H7 3mm g 50H7 3mm
tief tief
Kippwinkel - Planscheibe 135° 135°
Kippbewegung manuell manuell
klemmbar klemmbar
Kippmoment 90Nm 90 Nm
max. Umlauf- niedrig: 450 mm 450 mm
durchmesser hoch: 1340 mm 1340 mm
Stromabnehmer 400A (34V) 80% ED
Netzspannung 230V / 240V 230V / 240V
Frequenz 50/ 60Hz 50/ 60Hz
Netzanschlussleitung 3x2,5 mm2, 3x2,5 mm2,
5 m mit 5 m mit
Schukostecker | Schukostecker
Schnittstelle flir externe FuBschalter FuBschalter
Bedienung Hand- und Hand- und
FuBregler FuBregler
Drehzahlregelung 1:10 1:10
bei Option Tachogenerator
Endschalteriberlappung nein nein
360° + Uberlappstrecke
Gewicht 33 kg 33 kg
44 kg 44 kg

Hauptschalter: Steuerung ein/aus
Tastschalter: Drehen ein/aus
Schalter: Drehen links/rechts

Potentiometer:
Kodierschalter:

Drehzahl
2-Takt/4-Takt

Steckdose (10-polig):  FuBschalter,
Fernschalter
oder Fernregler

Steckdose (3-polig): Handregler

Drehtisch D52/25-320 (Tischhohe 320 mm)

Art. Nr. 117.406

Drehtisch D52/25-800 (Tischhohe 800 mm)

Art. Nr. 117.410

Drehtisch D52/70-320 (Tischhohe 320 mm)

Art. Nr. 117.408

Drehtisch D52/70-800 (Tischhohe 800 mm)

Art. Nr. 117.412

Technische Anderungen vorbehalten
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Rundnahtschweifivorrichtungen G

SchweiBdrehtische D52/25 - D52/70
Tischhohe 320 mm und 800 mm

MaBblatt D 52 MaBblatt D 52
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Abb. G - 2

Abb.G -3

Technische Anderungen vorbehalten
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Rundnahtschweif3vorrichtungen

SchweiBdrehtische D52/25 - D52/70
Tischhohe 320 mm und 800 mm
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

SchweiBdrehtische D102 / D302
Tischhohe: 400 mm

Abb.G -5

Technische
Daten:

D 102/60-400
D 102/150-400

D 302/60-400
D 302/150-400

Tragkraft ( vertikal)

100 kg/1,0 kN

100 kg/1,0 kN

durchmesser

Drehzahl 0,7 -10 min-1 0,05 - 5 min-1
Drehmoment 15-50 Nm 30 - 100 Nm
Planscheiben- 400 mm 400 mm

Nut - Planscheibe
(nur bei Innen-
durchlass 60 mm)

14 mm fir M12

14 mm fir M12

Tischhohe 400 mm 400 mm
Achshohe 320 mm 320 mm
Innendurchlass 60 mm 60 mm
150 mm 150 mm

Zentrierbohrung g 78H7 3mm tief @ 78H7 3mm tief

(60) (60)

g 154H7 25mm tief | ¢ 154H7 25mm tief

(150) (150)
Kippwinkel - ° o
Planscheibe 135 135

Kippbewegung

manuell klemmbar
undeinrastend

manuell klemmbar
undeinrastend

Kippmoment 130 Nm 130 Nm
max. Umlauf - ¢ 490 mm 490 mm
Stromabnehmer 400A (34V) 80% ED | 400A (34V) 80% ED
Netzspannung 230V / 240V 230V / 240V
Frequenz 50/ 60Hz 50 / 60Hz
Netzanschluss- 3x2,5mm2,5m 3x2,5mm2,5m

leitung mit Schukostecker | mit Schukostecker

Schnittstelle fur FuBschalter FuBschalter

externe Bedienung Hand- und Hand- und
FuBregler FuBregler

Drehzahlregelung 1:100 1:100

Endschalter-

Uberlappung 360° + Option Option

Uberlappstrecke

Gewicht 55 kg 56 kg

Bei den Bauserien Typ D 102 und D 302 handelt es
sich um Drehtische fiir das Elektroden-, MIG-MAG-,
TIG- und Plasmaschweifien sowie fiir das Plasma-
schneiden. Die beiden Gerate unterscheiden sich im
Belastungs- und Drehzahlbereich (siehe technische
Daten).

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von
400 mm und ist Uber einen Hebel festklemmbar. Der
Schwenkbereich betragt 135°.

SerienmaBig ist ein 60 mm Innendurchlass vor-
handen. Die Zentrierung hat einen Durchmesser
von 78 mm. Der Drehtisch D302 ist auch mit einem
Innendurchlass von 150 mm (Zentrierung 154 mm)
lieferbar. Der Innendurchlass (Mediendurchlass) ist
fur die Zuflihrung von Druckluft, Formiergas oder
Kihlflissigkeit fiir die Werkzeugaufnahme und das
Werkzeug vorgesehen. Des Weiteren konnen lange
Rohr- und Rundteile durchgeschoben werden.

Die Drehzahl st stufenlos einstellbar. Der
Antrieb erfolgt Uber einen Gleichstrommotor mit
Schneckengetriebe. Die Drehtische sind serienmafBig
mit einem Tachogenerator ausgestattet, der auch bei
ungleichmaBiger Belastung eine konstante Drehzahl
garantiert.

Die Steuerelektronik ist in einem geschlossenen
Gehause montiert. Die Bedienungselemente sind auf
der Frontplatte iibersichtlich angeordnet.

Der Drehzahlregler wird lber einen Transformator
galvanisch vom Netz getrennt und mit 42 V Spannung
versorgt. Die Motorspannung betragt 24 V.

Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit
max. 400 A/34 V bei 80% Einschaltdauer belastbar.

Innendurchlass von 60 mm:

Drehtisch D 102/60-400 (Tischhdhe 400 mm)
Art. Nr. 117.766

Drehtisch D 302/60-400 (Tischhdhe 400 mm)
Art. Nr. 117.768

Innendurchlass von 150 mm:

Drehtisch D 102/150-400 (Tischhohe 400 mm)
Art. Nr. 117.770

Drehtisch D 302/150-400 (Tischhohe 400 mm)
Art. Nr. 117.772

G-6
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Rundnahtschweifivorrichtungen G
Schweiidrehtische D102 / D302

Tischhohe: 400 mm
Zusatzausriistung
Masblatt D 102/302 - 60 _ iy o
Option: Endschalteriiberlappeinrichtung
- /400 -
Vorteil dieser Einrichtung ist, dass im Automatik-
I Betrieb die Planscheibe von der Uberlapp - Position
in die 360°-Stellung zuriicklauft.
A
o .
o o \ . A
= 3 \ Endschalteriberlappeinrichtung:
’*’/ I\'-. - flir Drehtische mit Durchlass 60 mm
| — Art. Nr. 116.912
= S0 - - fir Drehtische mit Durchlass 150 mm
Art. Nr. 130.912
L
Option D102 / D302:
Wahlweiser linker & rechter Programmablauf
S I Art.Nr. 141.798
< o |
~
7 !
Bedienungselemente und Funktionen
Hauptschalter: Steuerung ein/aus
Kontrolllampe: Steuerung ein/aus
Potentiometer: Drehzahl
Schalter: Planscheibe links/rechts
FuBschalter ein/aus
FuBregler ein/aus
Steckdose (10-polig):  FuBschalter
Fernregler
AN
)
o
N\
\5&6‘@
St
& X
Abb.G - 6

Technische Anderungen vorbehalten G-7



Rundnahtschweiflvorrichtungen

Schweiidrehtische D102 / D302
Tischhohe: 400 mm

Kippmoment D 102 / 302
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

SchweiBdrehtische D102 / D302
Tischhohe: 750 mm

Abb. G - 8 .
Technische D 102/60-750 D 302/60-750
Daten: D 102/150-750 D 302/150-750

Tragkraft ( vertikal)

100 kg/1,0 kN

100 kg/1,0 kN

Drehzahl 0,1-10min™" 0,05-5min”"
Drehmoment 15-50 Nm 30 - 100 Nm
Planscheiben- 400 mm 400 mm

durchmesser

Nut - Planscheibe
(nur bei Innen-
durchlass 60 mm)

14 mm fir M12

14 mm fir M12

Tischhohe 750 mm 750 mm
Achshohe 670 mm 670 mm
Innendurchlass 60 mm 60 mm
150 mm 150 mm
Zentrierbohrung g 78H7 3mm tief @ 78H7 3mm tief
(60) (60)
g 154H7 25mm tief | ¢ 154H7 25mm tief
(150) (150)
Kippwinkel o °
Planscheibe 135 135

Kippbewegung

manuell klemmbar
u.einrastend

manuell klemmbar
u.einrastend

Kippmoment 130 Nm 130 Nm

max Umlauf - ¢ 1160 mm 1160 mm
Stromabnehmer 400A (34V) 80% ED | 400A ( 34V) 80% ED
Netzspannung 230V / 240V 230V / 240V
Frequenz 50/ 60Hz 50/ 60Hz

Netzanschluss-

3x2,5 mm?2,5m

3x2,5mm~, 5m

leitung mit Schukostecker | mit Schukostecker

Schnittstelle fur FuBschalter FuBschalter

externe Bedienung Hand- und Hand- und
FuBregler FuBregler

Drehzahlregelung 1:100 1:100

Endschalter-

Uberlappung 360° + Option Option

Uberlappstrecke

Gewicht 65 kg 66 kg

Bei den Bauserien Typ D 102 und D 302 handelt
es sich um Drehtische fiur das Elektroden-, MIG/
MAG-, TIG- und Plasmaschweilen sowie fir das
Plasmaschneiden. Die beiden Gerate unterscheiden
sich im Belastungs-und Drehzahlbereich (siehe
technische Daten).

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 400
mm und ist Gber einen Hebel festklemmbar. Der
Schwenkbereich betragt 135°.

SerienmaBig ist ein 60 mm Innendurchlass vor-
handen. Die Zentrierung hat einen Durchmesser
von 78 mm. Der Drehtisch D302 ist auch mit einem
Innendurchlass von 150 mm, (Zentrierung 154 mm)
lieferbar. Der Innendurchlass (Mediendurchlass) ist
fur die Zufihrung von Druckluft, Formiergas oder
Kihlflissigkeit fur die Werkzeugaufnahme und das
Werkzeug vorgesehen. Des Weiteren kénnen lange
Rohr- und Rundteile durchgeschoben werden.

Die Drehzahl st stufenlos einstellbar. Der
Antrieb erfolgt Uber einen Gleichstrommotor mit
Schneckengetriebe. Die Drehtische sind serienmafig
mit einem Tachogenerator ausgestattet, der auch bei
ungleichmaBiger Belastung eine konstante Drehzahl
garantiert.

Die Steuerelektronik ist in einem geschlossenen
Gehause montiert. Die Bedienungselemente sind auf
der Frontplatte libersichtlich angeordnet.

Der Drehzahlregler wird lber einen Transformator
galvanisch vom Netz getrennt und mit 42 V Spannung
versorgt. Die Motorspannung betragt 24 V.

Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit
max. 400 A/34 V bei 80% Einschaltdauer belastbar.

Innendurchlass von 60 mm:

Drehtisch D 102/60-750 (Tischh6he 750 mm)
Art. Nr. 116.738

Drehtisch D 302/60-750 (Tischhéhe 750 mm)
Art. Nr. 116.746

Innendurchlass von 150 mm:

Drehtisch D 102/150-750 (Tischhohe 750 mm)
Art. Nr. 116.734

Drehtisch D 302/150-750 (Tischhohe 750 mm)
Art. Nr. 116.742

Technische Anderungen vorbehalten
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Rundnahtschweifivorrichtungen G
Schweifidrehtische D102 / D302

Tischhohe: 750 mm

750
673

Abb. G - 9

154 H7

-

Zusatzausriistung
Option: Endschalteriiberlappeinrichtung

Vorteil dieser Einrichtung ist, dass im Automatik-
Betrieb die Planscheibe von der Uberlapp - Position
in die 360°-Stellung zurlicklauft

Endschalteriiberlappeinrichtung:

- fir Drehtische mit Durchlass 60 mm
Art. Nr. 116.912

- fir Drehtische mit Durchlass 150 mm
Art. Nr. 130.912

Option D102 / D302:
Wahlweiser linker & rechter Programmablauf
Art.Nr. 141.798

Bedienungselemente und Funktionen

Hauptschalter: Steuerung ein/aus
Kontrolllampe: Steuerung ein/aus
Potentiometer: Drehzahl

Schalter: Planscheibe links/rechts

FuBschalter ein/aus

FuBregler ein/aus
Steckdose (10-polig):  FuBschalter

Fernregler

Technische Anderungen vorbehalten



Rundnahtschweiflvorrichtungen

Schweildrehtische D102 / D302
Tischhohe: 750 mm

Kippmoment D 102 / 302
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

SchweiBdrehtische D653 / D1003

G

Abb. G - 11

Die Drehtische, Typ D 653 und Typ D 1003 sind fiir das
Elektroden-, MIG/MAG-, TIG-, Plasmaschweiflen und
das Plasmaschneiden einsetzbar.

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 920 mm
und kann mit einem Schneckengetriebemotor
mit Bremse von der waagrechten Stellung, Uber
einen Endschalter begrenzt, in den senkrechten
Schwenkbereich gekippt werden.

Der Innendurchlass (Mediendurchlass) hat einen
Durchmesser von 47,5 mm (Dé53) und 56 mm
(D1003). Die Zentrierbohrung ist 64 mm und dient
zum zentrischen Aufspannen von Werkstiicken
und Werkstickaufnahmen. Auf diese Weise konnen
auch Rohre und Rundteile durch die Planscheibe
geschoben werden. Vorteilhaft ist der Durchlass
mit Zentrierbohrung fiir die Befestigung von
Aufnahmewerkzeugen und Werksticken, die mit
Strom, Kihlflussigkeit, Luft oder Formiergas versorgt
werden.

Die Drehzahlder Planscheibe ist stufenlos einstellbar.
Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit
400 A bzw. 800 A belastbar.

Die Steuerelektronik ist in einem Schaltschrank
am Drehtischgestell kompakt untergebracht. Der
Drehstrommotor ist Uber eine Frequenzregeltechnik
konstant 1:40 regelbar.

Die Funktionen - ein - aus - links - recht - NotAus sind
getrennt am Drehtisch und extern fernbedienbar.

Drehtisch Typ D 653
OHNE Endschalteriberlappeinrichtung
Art. Nr. 121.070

Drehtisch Typ D 1003
OHNE Endschalteriberlappeinrichtung
Art. Nr. 119.142

Endschalteriiberlappeinrichtung

Vorteil dieser Einrichtung ist, dass im Automatik-
Betrieb die Planscheibe von der Uberlapp - Position
in die 360°-Stellung zuriicklauft.

Drehtisch Typ D 653
MIT Endschalteriberlappeinrichtung

Art. Nr.121.071

Drehtisch Typ D 1003
MIT Endschalteriberlappeinrichtung

Art. Nr. 119.143

Option D653 / D1003:
Wahlweiser linker & rechter Programmablauf

Art.Nr. 141.799

durchmesser

Technische D 653 D 1003
Daten:

Artikelnummer 121.070 119.142
Tragkraft (vertikal) 650 kg / 6,5 kN 1000 kg / 10kN
Drehzahl 0,075-2,8 min™" 0,027 - 1,2 min~"
Drehmoment 700 Nm 1025 Nm
Planscheiben- 920 mm 920 mm

Nut - Planscheibe

18 mm fiir M16

18 mm fir M16

Tischhohe 970 mm 994 mm
Achshéhe 825 mm 835 mm
Innendurchlass 47,5 mm 56 mm
Zentrierbohrung @ 64 H7 3mm tief g 64 H7 3mm tief
Kippwinkel 135° 135°
Planscheibe

Kippbewegung motorisch motorisch
Kippmoment 1100 Nm 3000 Nm
Kipp- 4,4 °[sec 6,3 °/sec
geschwindigkeit

max. Umlauf - g 1400 mm 1400 mm
Stromabnehmer 400 A 800 A
Netzspannung 3x 400V 3x 400V
Frequenz 50/ 60Hz 50 / 60Hz
Netzanschluss- 5x2,5 mm2, 5 m mit | 5x2,5 mm2, 5 m mit
leitung CEE-Stecker CEE-Stecker

Schnittstelle fir

FuBschalter

FuBschalter

externe Bedienung Hand- und Hand- und
FuBregler FufBregler

Drehzahlregelung 1:40 1:40

Endschalter- Option Option

tberlappung 360° +

Uberlappstrecke

Gewicht 420 kg 550 kg

G-12
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Rundnahtschweif3vorrichtungen

SchweiBdrehtische D653 / D1003
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Rundnahtschweifivorrichtungen G

Riegelsystem fiir die
Schweildrehtische D653 / D1003

Spanntischausleger fir
Riegelsystem D1004
Art.Nr. 122.230

Drehtisch D 1004
Art.Nr. 122.124

Planscheibe mit Riegelsystem
Patent-Nr. DE202009012300U1
Art.Nr. 122.102

Abb.G - 16

Neu in der Bauserie Typ D653/ D1003 ist eine wechselbare Planscheibe, tiber unser Riegelsystem. Mit diesem
Riegelsystem lasst sich die Arretierung der Planscheibe schnell losen und damit auch austauschen. Damit
konnen dem Drehtisch aufler Schweif3aufgaben auch Heft- und Montagearbeiten zugeordnet werden.

Abb. G - 17 Abb. G - 18
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Schweifldrehtisch D5002

Der Drehtisch, Typ D5002 ist fiir das Elektroden-,
MIG/MAG-, TIG-, Plasmaschweiflen und das
Plasmaschneiden einsetzbar.

Die Planscheibe hat einen Durchmesser von 1000mm
und kann hydraulisch von der waagrechten Stellung
in den senkrechten Schwenkbereich gekippt werden.

Der Innendurchlass (Mediendurchlass) hat einen
Durchmesser von 60 mm. Die Zentrierbohrung ist
64 mm und dient zum zentrischen Aufspannen von
Werkstlicken und Werkstiickaufnahmen, die mit
Strom, Kihlflissigkeit, Luft oder Formiergas versorgt
werden konnen.

Die Drehzahl der Planscheibe ist stufenlos einstellbar.
Der Stromabnehmer ist isoliert aufgebaut und mit
1200 A belastbar.

Die Steuerelektronik ist in einem Schaltschrank

Abb. G - 19 am Drehtischgestell kompakt untergebracht. Der
- Servomotor ist Uber eine Frequenzregeltechnik
Bauserie / Typ: D5002 konstant 1:550 regelbar.
Technische Daten: Die Funktionen -Drehen - links / rechts
Tragkraft (vertikal) 5000 kg / 50 kN -Kippen - auf / ab
Drehzahl 0,002 - 1,1 min-1  ~NothAus
werden Uber eine Fernbedienung geregelt.
Drehmoment 5000 Nm
Planscheiben- 1000 mm
durchmesser Drehtisch Typ D5002
Nut - Planscheibe 18 mm fiir M16 (ohne Endschalteriiberlappeinrichtung)
Tischhohe 1444 mm Art. Nr. 137.748
Achshdhe 1275 mm Drehtisch Tvp D5002
Innendurchlass 60 mm l'.e tisch Typ .. L
E——— h7 20 e (mit Endschalteriiberlappeinrichtung)
entrierpbonrung [} mm tie Art. NI'. 137.749
Kippwinkel - Planscheibe 135°
Kippbewegung hydraulisch Endschalteriiberlappeinrichtung:
Kippmoment 31750 Nm Vorteil dieser Einrichtung ist, dqss im Automatik-
max. Umlauf - g 2400 mm Betrieb die Planscheibe von der Uberlapp - Position
[ohne Fufverlédngerung) in die 360°-Stellung zuriicklauft.
max. Umlauf - g 2000 mm
(mit FuBverlangerung)
Stromabnehmer 1200 A
Netzspannung 3x400V
Frequenz 50/Hz Obtion: Fuliverl
Netzanschlussleitung 5x4mm?2, bm ption: FuBiverlangerung
mit CEE-Stecker
32A
Schnittstelle fir externe FuBschalter;
Bedienung Hand- und Fufiregler
Drehzahlregelung 1:550 i 2
Endschalter- ) Option FuBverlangerung D 5002
liberlappung 360° + Uber- Art. Nr. 133.530
lappstrecke
Gewicht ca. 2200 kg

Technische Anderungen vorbehalten G-15



Rundnahtschweiflvorrichtungen

.h/f:f, Schweiflidrehtische D5002

Drehmoment D 5002
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

h/{ ,: Drei-Backen-Spannfutter Typ ME-DBS

Abb. G - 24
Abmessungen: ME-DBS-125 ME-DBS-160 ME-DBS-200 ME-DBS-250 ME-DBS-315 ME-DBS-400
D1 (mm) 125 160 200 250 315 400
D2 (mm) 95 130 165 206 260 340
D3 (mm) 108 142 180 226 285 368
D4 3x M8 3x M8 3xM10 3xM12 3xM16 3xM16
D5 (mm) 30 45 65 80 100 130
H1 (mm) 78 95 109 120 154 202
Werkstiick-g (mm]) min 3 4 4 6 8 14

max 135 175 230 290 360 460
Durchlass (mm) 30 40 65 80 100 138
Gewicht (kg) 4,6 9 15,3 26,5 42,7 71
Artikel-Nr.: 113.050 113.052 113.054 113.056 113.058 113.060
Pr. Gr.: 05 05 05 05 05 05

Alle Spannfutter haben zylindrische Zentrieraufnahmen nach DIN 6350. Im Lieferumfang ist jeweils ein Satz
mit nach auflen gestuften Backen und ein Satz mit nach innen gestuften Backen enthalten.

Zur Montage der Spannfutter auf der Planscheibe ist ein Montageflansch notwenig.

Auswahl Montageflansch:

Kombination:

Drehtisch - Spannfutter

Spannfutter:

ME-DBS-125

ME-DBS-160

ME-DBS-200

ME-DBS-250

ME-DBS-315

ME-DBS-400

fiir D 52

117.028

117.038

fiir D 101-301/60
fiir D 102-302/60

129.212

117.074

117.076

fiir D 101-301/150
fiir D 102-302/150

129.214

117.082

117.084

fiir D 653
fiir D 1003
diir D 5001

125.184

125.610

Technische Anderungen vorbehalten




Rundnahtschweif3vorrichtungen

Rundnahtschweilanlage Typ
Z2-0019-583

Abb. G - 25

Die Rundnahtschweif3anlage besteht aus einer verwindungssteifen Stahlkonstruktion. Das Fahrwerk fir den
Schweif3kopfaufbau und das Fahrwerk mit Gegendruckpinole sind auf 3 m langen Laufschienen mit geharteten
Wellen gelagert. Sie konnen leichtgangig von Hand verschoben und geklemmt werden. Zusatzlich kann ein
weiteres Fahrwerk fiir einen zweiten Schweiflkopf montiert werden.

Diese Rundnahtschweiflvorrichtung kommt zur Anwendung, wenn an verschiedenen Postitionen geschweif3t
wird und ein schnelles Umpositionieren gewiinscht ist.

Auswahl

Technische Daten: Brennerzustellung und Werkstiickabtastung

Traglast: 100 kg
max. Spitﬂzenweite: 1900 mm (Planscheibe - Spitze) A | pneumatische
Spitzenhohen: 321 mm Brennerzustellung
max. Werkstiick-g: 290 mm [ohne Abtastung)
siehe Kapitel D
-Drehtisch D302-150 mit Drehtisch D 302-150 - -
Endschalteriiberlappung Tragkraft: B | taktile Werkstiickabtastung
_Bedientableau 100 kg (Taststift) mit KS100
(schwenkbar) Drehmoment: ) )
-Maschinengestell mit 30 - 100 Nm siehe Kapitel D
2x Laufschiene LM 1.0 (3 m) Kippmoment:
-Fahrwerk klemmbar 130 Nm C | optische Werkstiickabtastung
fur Schweiflkopfaufnahme Drehzahl: (Laserscanner) mit
-Fahrwerk mit Gegendruckpinole | 0,05 -5 min~" Kreuzschlitten LS-Serie
und Gegendruckpinolenspitze Kippwinkel:
135° siehe Kapitel D

Rundnahtschweiflanlage

Typ Z-0019-583
beinhaltet
- Maschinengestell

- D 302-150 mit Endschalteriberlappung
- Schweiflkopf mit automatischer Brennerzustellung
- Kreuzschlitten Hand und Brennerhalter

- Steuerung

- ohne Schwei3brenner

- ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter

Art. Nr. 130.950

Option:

Fir die Wurzelformierung im TIG- und Plasmaverfahren

fihren wir ein umfangreiches Formiergassortiment,
speziell angefertigt fir Ihre Werkstiickgrofien.

Technische Anderungen vorbehalten



Rundnahtschweif3vorrichtungen

Rundnahtschweilanlage Typ
Z-0019-583

Optionen fir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-583

Option 2. Fahrwerk klemmbar
fiir einen zusatzlichen Schweilkopfaufbau

Option fiir Gegendruckpinole:
Gegendruckflansch

Option Prismenwerkstiickaufnahme
bei Bestellung bitte Anzahl angeben

Abb. G - 26

Optionen fiir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-583
- 2. Fahrwerk klemmbar fir SchweiBBkopfaufnahme  Art.Nr. 130.948
- Flansch fiir Gegendruckpinole Art.Nr. 130.954

- Prismenwerkstiickauflage Art.Nr. 130.952

- Montageflansch Spannfutter ME-DBS-160 | ME-DBS-200 | ME-DBS-250
Montageflansch
fiir D 102-302/60 129.212 117.074 117.076

- Drei-Backen-Spannfutter Abmessungen: ME-DBS-160 | ME-DBS-200 | ME-DBS-250
D1 (mm) 160 200 250
D2 (mm) 130 165 206
D3 (mm) 142 180 226
D4 3x M8 3xM10 3xM12
D5 (mm) 45 65 80
H1 (mm) 95 109 120
Werkstiick-g (mm) min 4 min 4 min 6

max 175 max 230 max 290

Durchlass [mm) 40 65 80
Gewicht (kg) 9 15,3 26,5
Artikel-Nr.: 113.052 113.054 113.056
Pr. Gr.: 05 05 05
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Rundnahtschweifivorrichtungen G

Rundnahtschweilanlage Typ
Z2-0019-584

Abb. G - 27

Die Rundnahtschweiflanlage besteht aus einer verwindungssteifen Stahlkonstruktion. Die Fahrwerke fir den
Schweiflkopfaufbau und das Fahrwerk mit Gegendruckpinole sind auf kugelumlaufgefiihrten Laufschienen
gelagert. Sie konnen leichtgangig von Hand verschoben und geklemmt werden.

Der Schweif3kopf wird pneumatisch zum Bauteil in Schweiflposition gefahren. Die genaue Schweif3position
wird Uber drei Langsschlitten feinjustiert.

Die Bedienelemente sind in einem Bediengehduse zusammen mit Schweiflkopf auf ein Fahrwerk montiert,
damit alle wichtigen Bedienelemente im Handbereich verflgbar sind.

Zusatzlich sind zwischen Antriebseinheit und Gegendruckpinole zwei Prismenauflagen auf verfahrbare
Schlitten montiert. Die Prismenauflager stellen pneumatisch zu und werden je nach Bauteil-@ mit einem
Handschlitten vertikal eingestellt.

Das Werkstlick wird per Reitstock mit einem freistehenden Zwei-Hand Bedienpult gespannt.

Auf der RundnahtschweiBanlage kann im TIG- und / oder MAG -SchweiBverfahren geschweif3t werden. Je nach
Anforderung kann die Schweifinaht taktil oder mit Laserscanner abgetastet werden.

Bei der Variante taktile Werkstlickabtastung wird anstelle des Handkreuzschlitten der Kreuzschlitten KS100

zum Einsatz und bei Verwendung des Laserscanners wird ein Kreuzschlitten der LS-Serien benotigt.

Diese Rundnahtschweiflvorrichtung kommt zur Anwendung, wenn an verschiedenen Postitionen geschweift
wird und ein schnelles Umpositionieren gewiinscht ist.

Technische Daten:

Werstlick: Gegendruckpinole:

max. Werkstiickgewicht: 100 kg Spanndruck

max. Werkstlick-@: 320 mm Gegendruckpinole: max. 4 bar

max. Spitzenweite HUB: 150 mm

(Planscheibe - Gegendruckpinole): 1900 mm
Antriebseinheit:

Steuerung: Antrieb: Servoantrieb

QMacs real time als NC-Achse ausgefuhrt

frei programmierbare Schwei3zyklen Drehzahl: bis 10 min~"'
Planscheiben-0: 400 mm

G-20 Technische Anderungen vorbehalten



Rundnahtschweifivorrichtungen G

RundnahtschweiBanlage Typ
Z2-0019-584

Steuerung Q.MACS real time

Die Steuerung erlaubt, verschiedene Automaten-Programme fir die Schweiflverbindungen zu erstellen
und in einer Microsoft-SQL-Server Express-Datenbank abzuspeichern und wieder zu laden. Diese
Programme enthalten neben den Schweillparametern auch Parameter zur Bewegung der Radial-Achse
wie die Schweifligeschwindigkeit und die Positionsdaten fiir Schweifbeginn und -ende. Das Programm
kann beliebig viele Anweisungen abarbeiten. Somit kann eine Schweiflverbindung in mehrere Abschnitte
unterschiedlicher Geschwindigkeiten und Schweif3jobs aufgeteilt werden und in einem Ablauf abgeschweift
werden. Das Erstellen und Abspeichern der Programme erfolgt an einem Touch-Screen am Schaltschrank.
Die Steuerung beinhaltet die volle Q.MACS-Funktionalitat. Somit ist eine lickenlose Dokumentation und
Uberwachung aller Schweifinahte und die Zuordnungsméglichkeit zu Seriennummern, Bauteil-Nummern
oder Produktionsauftragen usw. gegeben. Die Energie und Lichtbogenlange des Schweif3-Jobs lassen sich
auch online wahrend des Ausfiihrens einer Programm-Anweisung manuell am Panel korrigieren.

Abb. G - 28 Abb. G - 29

Bedienung am Schaltschrank Bedienung am Schweif3kopf
mit Touch-Screen

RundnahtschweifBanlage Typ Z-0019-584
Art.Nr. 139.492

Technische Anderungen vorbehalten G-21



Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rundnahtschweilanlage Typ
Z-0006-598 [pneumatische

Brennerzustellung)
Schwenkscharnier Pneumatischer Hubschlitten
Schwenkwinkel: 90° / HUB: 100 mm
Art.Nr. 124.258 Maximallast: 30 kg
Brennerstativ max Abstand a: 250 mm
HUB vertikal: 290 mm Art.Nr. 019.0.1844
HUB horizontal: 770 mm ek
Maximallast: 30 kg —_— 3
Art.Nr. 019.0.0305 S —— I Kreuzschlitten Hand
T = 0 HUB vertikal: 40 mm
HUB horizontal: 40 mm
Art.Nr. 019.0.1500
Drehtischpodest
Art.Nr. 152.013 Brennerhalter
Schwenkbereich
Brennerachse: +/-50°
Auslegerachse: +/-180°
Aufnahme: ¢=35mm

] Art.Nr. 152.232
A Anlagenpodest mit

pneumatischer Brennerzustellung
Typ Z-0006-598 (ohne Drehtisch)
Art. Nr. 130.350 Abb. G - 30

C Drehtisch D 102-60

p— ] Tragkraft: 100 kg
\q—;:j ; : Option Drehmoment: ~ 15-50 Nm
— e ; . -Montageflansch Kippmoment: 130 Nm
g ! # -Drei-Backen-Spannfutter Drehzahl: 0.1-10 min-"
Kippwinkel: 135°

D Drehtisch D 302-60
Tragkraft: 100 kg
Drehmoment: 30-100 Nm
Kippmoment: 130 Nm
Drehzahl: 0,05 -5 min-"
Kippwinkel: 135°

Abb. G - 31

AC AD

RundnahtschweiBBanlage Typ Z-0006-598 D102-60 RundnahtschweiBBanlage Typ Z-0006-598 D302-60

- Anlagenpodest Typ Z-0006-598 - Anlagenpodest Typ Z-0006-598
- D 102-60 ohne Gegendruckpinole - D 302-60 ohne Gegendruckpinole
- Endschalteriiberlappung - Endschalteriiberlappung
- Steuerung Typ Z-0006-598 - Steuerung Typ Z-0006-598
- ohne Montageflansch und - ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter Drei-Backen-Spannfutter
Art. Nr. 130.818-AC Art. Nr. 130.818-AD
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rundnahtschweilanlage Typ
Z-0006-598 [pneumatische
Brennerzustellung)

Abb. G - 32

AE

RundnahtschweiBanlage Typ Z-0006-598 D102-60-P
- Anlagenpodest Typ Z-0006-598
- D 102-60-P mit Gegendruckpinole und Auslegerschiene
- Endschalteriiberlappung
- Steuerung Typ Z-0006-598
- ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter
Art. Nr. 130.818-AE

E Drehtisch D 102-60-P

Tragkraft: 100 kg

Drehmoment: 15-50 Nm

Kippmoment: 130 Nm

Drehzahl: 0,7-10 min-"
Option Kippwinkel: 135°
-Montageflansch

-Drei-Backen-Spannfutter

F Drehtisch D 302-60-P

Tragkraft: 100 kg
Drehmoment: 30 - 100 Nm
Kippmoment: 130 Nm
Drehzahl: 0,05-5min~’
Kippwinkel: 135°

max. Spitzenweite zwischen
Planscheibe <-> Pinolenspitze:
Spitzenhdhe:

800 mm
220 mm

AF

RundnahtschweiBanlage Typ Z-0006-598 D302-60-P
- Anlagenpodest Typ Z-0006-598
- D 302-60-P mit Gegendruckpinole und Auslegerschiene
- Endschalteriiberlappung
- Steuerung Typ Z-0006-598
- ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter
Art. Nr. 130.818-AF

Pinole 750

Der Reitstock besteht aus einem Gleitbock mit Klemmhebel,
Druckzylinder mit mitlaufender Koérnerspitze und 4/3-
Wege Handpneumatikventil. Die Spitzenhohe betragt 220
mm kann aber dank der Modularen Bauweise auf eine
Antriebseinheit oder einen Drehtisch abgestimmt werden.

Technische Daten
Druck: 750 N bei 4 bar
Hub: 150 mm

Gewicht: ca. 30 kg
Tragkraft vertikal: 225 N

(D%\%‘,N\b

362,60

bis © 60
on Dé

220

Abb. G - 33

Pinole 750 Art. Nr. 130.984

Optionen

fiir RundnahtschweiBBanlage Typ Z-0006-598

Montageflansch

Spannfutter ME- ME- ME-
Montageflansch DBS-160 DBS-200 DBS-250
fiir D 102-302/60 129.212 117.074 117.076

Drei-Backen-Spannfutter

Abmessungen: ME- ME- ME-

DBS-160 DBS-200 DBS-250
D1 (mm) 160 200 250
D2 (mm) 130 165 206
D3 (mm) 142 180 226
D4 3x M8 3xM10 3xM12
D5 (mm) 45 65 80
H1 (mm) 95 109 120
Werkstiick-g (mm) min 4 min 4 min 6
max 175 max 230 max 290

Durchlass [mm) 40 65 80
Gewicht (kg) 9 15,3 26,5
Artikel-Nr.: 113.052 113.054 113.056
Pr. Gr.: 05 05 05
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rundnahtschweilanlage
Typ Z-0019-392 (taktile
Werkstiickabtastung)

Zwischenflansch KS 100
Art.Nr. 128.764

Montagewinkel
Art.Nr. 019.0.1910

MIG / MAG Brennerzustellung fiir Abtastung
(siehe Kapitel F)
Art.Nr. 124.044

Taststift TK 15
Art.Nr. 121.060

Drehtischpodest
Art.Nr. 152.013 ~_

Anlagenpodest mit taktiler :
Werkstiickabtastung Typ Z-0013-392
(ohne Drehtisch / ohne Steuerung)

Art. Nr. 130.360 Abb. G - 35

Kreuzschlitten 100

HUB vertikal: 100 mm
HUB horizontal: 100 mm
Art.Nr. 102.829

Schwenkscharnier KS 100
Schwenkwinkel: 90°
Art.Nr. 124.258

Brennerstativ

HUB vertikal: 290 mm
HUB horizontal: 770 mm
Maximallast: 30 kg

Art.Nr. 019.0.0305

Option
-Montageflansch
-Drei-Backen-Spannfutter

Abb. G - 34

BC

RundnahtschweiBBanlage Typ Z-0019-392 D102-60
- Anlagenpodest Typ Z-0019-392
- D 102-60 ohne Gegendruckpinole
- Endschalteriberlappung
- Steuerung Typ Z-0019-392
- ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter
Art. Nr. 130.826-BC

BD

Drehtisch D 102-60
Tragkraft: 100 kg
Drehmoment: 15-50 Nm
Kippmoment: 130 Nm
Drehzahl: 0,17-10 min-"
Kippwinkel: 135°

D Drehtisch D 302-60
Tragkraft: 100 kg
Drehmoment: 30 - 100 Nm
Kippmoment: 130 Nm
Drehzahl: 0,05 -5min-"
Kippwinkel: 135°

RundnahtschweiBBanlage Typ Z-0019-392 D302-60
- Anlagenpodest Typ Z-0019-392
- D 302-60 ohne Gegendruckpinole
- Endschalteriberlappung

- Steuerung Typ Z-

0019-392

- ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter

Art. Nr. 130.826-BD

G-24
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

RundnahtschweiBanlage
Typ Z-0019-392 (taktile
Werkstiickabtastung)

Option
-Montageflansch
-Drei-Backen-Spannfutter

Abb. G - 37

BE

RundnahtschweiBBanlage Typ Z-0019-392 D102-60-P
- Anlagenpodest Typ Z-0019-392
- D 102-60-P mit Gegendruckpinole und Auslegerschiene
- Endschalteriiberlappung
- Steuerung Typ Z-0019-392
- ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter
Art. Nr. 130.826-BE

Pinole 750 Drehtisch D 102-60-P

Tragkraft: 100 kg
Drehmoment: 15-50 Nm
Kippmoment: 130 Nm
Drehzaht: 0,17-10 min-"
Kippwinkel: 135°

F Drehtisch D 302-60-P
Tragkraft: 100 kg
Drehmoment: 30 - 100 Nm
Kippmoment: 130 Nm
Drehzahl: 0,05 -5 min-"
Kippwinkel: 135°

max. Spitzenweite zwischen
Planscheibe <-> Pinolenspitze: 800 mm
Spitzenhdhe: 220 mm

BF

RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-392 D302-60-P
- Anlagenpodest Typ Z-0013-392
- D 302-60-P mit Gegendruckpinole und Auslegerschiene
- Endschalteriiberlappung
- Steuerung Typ Z-0013-392
- ohne Montageflansch und
Drei-Backen-Spannfutter
Art. Nr. 130.826-BF

Pinole 750

Der Reitstock besteht aus einem Gleitbock mit Klemmhebel,
Druckzylinder mit mitlaufender Koérnerspitze und 4/3-
Wege Handpneumatikventil. Die Spitzenhohe betragt 220
mm kann aber dank der Modularen Bauweise auf eine
Antriebseinheit oder einen Drehtisch abgestimmt werden.

Technische Daten
Druck: 750 N bei 4 bar  Gewicht: ca. 30 kg
Hub: 150 mm Tragkraft vertikal: 225 N

362,60

bis © 60
on 96

220

Abb. G - 36

Pinole 750 Art. Nr. 130.984

Optionen

fiir RundnahtschweiBBanlage Typ Z-0006-598

Montageflansch
Spannfutter ME- ME- ME-
Montageflansch DBS-160 DBS-200 DBS-250
fiir D 102-302/60 129.212 117.074 117.076

Drei-Backen-Spannfutter
Abmessungen: ME- ME- ME-

DBS-160 DBS-200 DBS-250
D1 (mm]) 160 200 250
D2 (mm) 130 165 206
D3 (mm] 142 180 226
D4 3xM8 3xM10 3xM12
D5 (mm) 45 65 80
H1 (mm) 95 109 120
Werkstiick-g (mm) min 4 min 4 min 6
max 175 max 230 max 290

Durchlass [mm) 40 65 80
Gewicht (kg) 9 15,3 26,5
Artikel-Nr.: 113.052 113.054 113.056
Pr. Gr.: 05 05 05

Technische Anderungen vorbehalten
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rundnahtschweilianlage Typ
Z-0019-580

Die Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 beinhaltet die Erweiterung unserer

Auswahl Drehtischserie D653 und D1003 mit einer angeflanschten Brennerhaltetechnik und
Drehtischsystem Abtasteinrichtung.
A | -Drehtisch D653 mit Der Kreuzschlitten montiert aus der Serie LS 625.2 und 425.2 (siehe Seite D-15) mit der
Entschalteriiberlappung Sensorelektronik und dem Taststift oder dem Laserscanner (siehe Seite D-16 / D-17)
-Bedientableau Ubernimmt den Werkstiicktoleranzausgleich in der horizontalen und der vertikalen
(180° schwenkbar) Schweiflbrennerposition.
-Brennerstativ schwer Geschweif3t werden konnen:
inkl. DV-Kastenhalter (Ausfiihrungs Bsp.) al Rohr - Flansch Kehlnaht
-f;hgeeggscham'erfur — . im TIG Kaltdraht- und
-Kreuzschlitten LS-Serie Pulse-ARC Verfahren
vertikal LS 625.2 bl Rohr - Rohr I-Naht
horizontal LS 425.2 im TIG- / Plasma Kaltdraht- und
Auswahl Pulse-ARC - Verfahren
B | -Drehtisch D 1003 mit Werkstuckabtastung
Endschalteriiberlappung C | taktile Werkstiickabtastung
-Bedientableau (Taststift)
(180° schwenkbar)
-Brennerstativ schwer siehe Kapitel D '&
inkl. DV-Kastenhalter —
-Schwenkscharmerfﬂr D | optische Werkstilickabtastung I
LS-Serie (Laserscanner)
-Kreuzschlitten LS-Serie o
vertikal LS 625.2 siche Kapitel D (Ausfiihrungs Bsp.)
horizontal LS 425.2 A-C-
Auswahl
SchweiBverfahren
E -TIG i

-TIG KDZF
-Plasma
-Plasma KDZF

l

MIG / MAG ’

1 f
|

(Ausfiihrungs Bsp.)

A-C-F

Aﬂﬁzﬁtﬂh‘« RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-580

B i) Art. Nr. 130.862-ACF
Abb. G - 38 Ausfiihrung: Bsp.: A-C - F
Optionen fiir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-580 ME DBS.315
- Montageflansch Montageflansch (Art. Nr. 125.184) +
- Drei-Backen-Spannfutter Drei-Backen-Spannfutter (Art. Nr. 113.058)
ME DBS-400
Abmafle und Beschreibung der Spannfutter s. Seite G-17 Montageflansch (Art. Nr. 125.610) +
Drei-Backen-Spannfutter (Art. Nr. 113.060)

Option Formierung:

Fir die Wurzelformierung im TIG- und Plasmaverfahren fiihren wir ein umfangreiches Sortiment an Formiergaseinrichtungen auch
speziell fir Ihre Werkstlickgrof3en angefertigt.
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Ausleger mit Pinole 1200 (fiir
RundnahtschweiBanlage Typ

Z-0019-580)

Technische Daten Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 D 653 D 1003
Ausfiihrung 130.862 - 130.862 -

A-_-_ B-_-_
Tragkraft 650 kg / 1000 kg /

(vertikal) 6,5 kN 10kN
Drehzahl 0,075-28 1 0,027 -1,2

min~" min~"
Drehmoment 700 Nm 1025 Nm

Innendurchlass 475 mm 56 mm

Zentrierbohrung @ 64 H7 @ 64 H7
3mm tief 3mm tief

Kippwinkel 135° 135°
Planscheibe
1, - Kippmoment 1100 Nm | 3000 Nm
l= 750 mm =1100 mm Stromabnehmer 400 A 800 A
T TG Frequenz 50/60Hz | 50/ 60Hz
Drehzahlregelung 1:40 1:40
Endschalter- beinhaltet | beinhaltet

uberlappung 360°
+ Uberlappstrecke

Achtung
| max. Kippmoment D653 bzw D1003 beachten
Abb. G - 39 (s.Seite G-13)

Option Ausleger mit Pinole (fir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-580 )

""'l : Pinole 1200

Der Reitstock besteht aus einem Gleitbock mit Klemmhebel,
Druckzylinder und mitlaufendem Flanschteller.

Die Pinole wird automatisch mit Fulschalter gespannt. Die
Spitzenhohe betragt 513,5 mm. :

¢

Technische Daten 5

Druck: 1200 N bei 4 bar
Gewicht: ca. 45 kg
Hub: 150 mm

P (Ausleger
mit Pinole 1200)

Abb. G - 40

Abb. G - 41

| P | Ausleger mit Pinole 1200 Art. Nr. 141.826

"
Ist die Rundnahtschweiflanlage mit einem Drehtisch Typ D653 und _‘1—1-= -
Ausleger ausgefiihrt, kann der Dreh-Kipptisch nicht geschwenkt 1 F
werden. Damit die Kippfunktion verwendet werden kann muss der
Ausleger von der Rundnahtschweiflanlage abmontiert werden.

Ist die Rundnahtschweilanlage mit einem Drehtisch Typ D1003
und Ausleger ausgefiihrt, ist das Kippmoment des Drehtisches auf
1000 Nm begrenzt. Soll der Drehtisch mit vollem Kippmoment zum
Einsatz kommen kann der Ausleger ebenfalls abmontiert werden.

Lochkreis- &
179 mm
s
I.YP?.

Zentrierfiefe = 3 mm

n
fschraube

- Auslegerlange: 1500 mm

(Sonderlangen auf Anfrage)
- MAX Bauteillange (Pinole): 900 mm
- MAX Umlauf-@: 950 mm Abb. G - 42

Pinole 1200 Art. Nr. 142.992
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Ausleger mit Stiitzbock (fiir
Rundnahtschweiflanlage Typ

Z-0019-580)

Option Ausleger mit Stiitzbock (fiir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-580 )

S (Ausleger mit
Stiitzbockfiihrung
ohne Stiitzbock-
aufsatz)

Abb. G - 43

S Ausleger mit Stitzbockfiihrung

! Aufsatz muss separat bestellt werden ! Art. Nr. 141.828

Ist der Drehtisch Typ D653 in der RundnahtschweiBanlage verbaut
kann der Drehtisch mit Ausleger nicht geschwenkt werden. Der
Drehtisch kann nur in der 90° Stellung verwendet werden.

Damit die Kippfunktion verwendet werden kann muss der Ausleger
von der Rundnahtschwei3analge abmontiert werden.

Wird die Rundnahtschweiflanlage mit Drehtisch Typ D1003 und
Ausleger verwendet ist das Kippmoment des Drehtisches auf 1000
Nm begrenzt. Soll der Drehtisch mit vollem Kippmoment zum
Einsatz kommen, kann der Ausleger ebenfalls abmontiert werden.

1500 mm
(Sonderlangen auf Anfrage)

- Auslegerlange:

- MAX Bauteillange:

- MAX Umlauf-@: 950 mm

Stiitzbock

Der Stitzbock besteht aus einem Gleitbock mit vier
Klemmschrauben. Je nach Rollenaufsatz kénnen Rohre
mit einem Durchmesser von 200 mm - 450 mm oder 450
mm - 700 mm aufgelegt werden.

Der Stitzbock kann durch eine Spindel stufenlos vertikal
auf die Rohrdurchmesser eingestellt werden.

Stiitzbockaufsatz
(steckbar)

©200 mm - @450 mm '
] [
r
£

Stiitzbockaufsatz
(steckbar)
@450 mm - @700 mm

0

A
] '\_
A, R
-%ﬁ‘ ||:.-.-*-'-ip
\
Stiitzbockfiihrung

| —

o~

stufenlos hdhenverstellbar

Abb. G - 44 Abb. G - 45

Stiitzbockfiihrung hohenverstellbar
Art. Nr. 138.718

Stiitzbockaufsatz fiir Rohre 8200 mm - 450 mm
Art.Nr. 138.690

Stiitzbockaufsatz fiir Rohre @ 450 mm - 3700 mm

Art.Nr. 138.698

Option Auslegerverlangerung [(nur in Verbindung mit Option Ausleger)

(fir RundnahtschweiBanlage Typ Z-0019-580

-
Abb. G - 46

Wirddie Rundnahtschweianlage mitAuslegerverlangerung
verwendet kann der Drehtisch nicht mehr geschwenkt
werden.

Ausleger und Auslegerverlangerung kénnen mit wenigen
Handgriffen vom Drehtisch abmontiert werden

11T Achtung
Der Drehtisch kann mit montierter
Auslegerverlangerung nicht ge-
kippt werden!

- Auslegerverlangerungslange: 1500 mm
- Auslegergesamtlange: 3000 mm
- MAX Bauteilldnge (Pinole 1200): 2400 mm
- MAX Umlauf-@: 950 mm

Auslegerverldngerung fiir
Rundnahtschweilanlage Typ Z-0019-580
Art. Nr. 144.842

G-28
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rundnahtschweilanlage Typ
Z-0039-512

Schwenkscharnier 90° Brennerstativ 200

Kreuzschlitten LS-Serie

Brennerschwenkeinrichtung

Drehtisch D 653 /1003
incl. Steuerung

Abb. G - 47 Stiitzbock

Die Rundnahtschweiflanlage dient zum Verschweiflen von Rohren mit Flanschen mit mehreren Wurzel- und Decklagen
durch automatisches Nachsetzen des Schweif3brenners.

Als Dreheinheit kann der Drehtisch Typ D653 oder D1003 verwendet werden. Die Bauteile werden mit einem Spannfutten
auf der Drehtisch-Planscheibe verspannt und auf ein Stiitzbock mit verstellbaren Hartgummirollen aufgelegt. Die
Stutzbockrollen konnen zentrisch je nach Bauteildurchmesser mit einem Handrad auf den jeweiligen Durchmesser
eingestellt und geklemmt werden. Es kdnnen Rohre mit einem Auflendurchmesser von maximal 1400 mm aufgespannt
werden.

Die Fahrbahn verlauft parallel zum Drehtisch. Fahrbahn und Fahrwerk sind aus der Serie LM 2.1. Das Fahrwerk lasst sich
manuell auf der Laufschiene verschieben und klemmen. Der maximale Verfahrweg betrdgt 3200 mm.

Brennerstativ/200 und  Schwenkscharnier
90° werden manuell horizontal und vertikal
ungefahr in SchweiBposition gestellt. Uber
ein Touch Screen wird der Schweiflbrenner
motorischandie Position der ersten Wurzellage
herangefahren und anschlieBend motorisch
die Neigung des Schweif3brenners eingestellt.
(LS-Schlitten & Brennerschwenkeinrichtung)

3200 mm

2900 mm

Abb. G - 48

Der Kreuzschlitten (LS-Serie) und die Brenner-
schwenkeinrichtung bilden zusammen drei gesteuerte
Achsen.

Der Schweilbrenner wird mit Hilfe einer Lehre auf die
Brennerschwenkachse eingestellt. Die Bauteilstruktur und
die Schweiflparamater werden am Panel PC eingegeben
und programmiert.

Die Brennerschwenkeinrichtung wird Uber die Steuerung
am Panel PC angesteuert und programmiert.
Der Schwenkbereich betragt insgesamt 180°. Im
abgebildeten Zustand befindet sich die Brenner-
schwenkeinrichtung bei 0°. Der Schwenkbereich liegt bei
-90° bis +90°.

Abb. G - 49

RundnahtschweiBanlage Typ Z-0039-512
Art. Nr. 147.410
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Rundnahtschweif3vorrichtungen

Doppelrundnahtschweiflautomat
Typ Z-0039-692

Abb. G - 50

Technische Daten

Allgemein
Gewicht:
Breite:
Lange:
Hohe:

Dreheinheit

Spitzenweite (max.):
Spitzenhdhe:

Planscheiben -@:

Drehzahl Planscheibe:
Tragkraft:

Drehmoment:

Spannuten in der Planscheibe:
Innendurchlass:
Zentrierbohrung:
Schweifistromibertragung:

Reitstock

Traglast Reitstock:
Spannkraft Reitstock:
Positionierung Reitstock:
Hubstrecke Reitstockzylinder:

Brennerzustellung
Pneum. Brennerzustellung:
Kreuzschlitten Handschlitten
( x-y-Richtung ):

Optionen:

Doppelrundnahtschweiflautomat Typ Z-0039-692 mit Pendelbewegung

max. Bauteildaten
=350 mm
=1000 mm
=50 kg

@max

ca. 1.900 kg

ca. 2.400 mm
ca. 3.200 mm
ca. 2.450 mm

Lmax
Mmax

1000 mm

350 mm

400 mm

0,1-10 min-1 (Option: 0,05 - 5 min-1)
1000 N

15-50 Nm

14 mm fir M12-T-Nutensteine

60 mm

@ 78H7 3,0 mm tief

860 A

323 bis 568 N

reduziert auf 500 N

bauteilbezogen absteckbar /stufenlos, klemmbar
150 mm

250 mm

40 mm

- Pendelhubschlitten (Pendelhub des Pendelschlittens: +/- 50 mm)

- Nahtverfolgung

- SchweiBirauchabsaugung

G-30
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Doppelrundnahtschweiflautomat
Typ Z-0039-692

Option:
Pendelhubschlitten

Dreheinheit
Brennerzustellung

Reitstock

Abb. G - 51 Doppelrundnahtschweiflautomat Typ Z-0039-692 Dreheinheit und Doppelschweiflkopf

Mit diesem Doppelrundnahtautomat wird ein vollmechanisiertes Schweiflen mit dem Schweiflverfahren
MIG/MAG erreicht. Bei Bedarf kann die Maschine auf das Schweifiverfahren WIG umgeristet werden. Die
Stromquellen fir beide SchweiBBkopfen befinden sich gut zuganglich auf der Riickseite im Vorrichtungsgestell.

Die Bauteile miissen per Hand eingelegt und wieder entnommen werden. Die Schwei3brenner bewegen sich
pneumatisch in Schweifiposition und der Schweifidraht wird automatisch zugefihrt. Mit dem Automat konnen
wahlweise an einem Bauteil zwei Rundnahte gleichzeitig oder nur eine Rundnaht geschweif3t werden.

Optional konnen mit dem Pendelhubschlitten schrage Rundnahte geschweif3t werden. ' i
A= ,' i

Die Bauteile werden mit einem Reitstock gegen die Dreheinheit gespannt. Zum erleichterten Einlegen der
Bauteile sind zwischen Reitstock und Dreheinheit zwei Prismenauflagen angebracht auf die, die Bauteile vor
dem Spannen aufgelegt werden. Es konnen Rohre mit einem Auflendurchmesser von max. 350 mm und einer
Lange von max. 1000 mm aufgespannt werden.

Als Option kann fir jeden Schwei3kopf eine Absaughaube ausgeristet werden. Die Absaughauben konnen an
eine zentrale oder mobile Absauganlage angeschlossen werden.

Ablauf eines Arbeitszyklus im Automatikbetrieb
Im Automatikbetrieb werden die Schweiflteile eingelegt, die Schutzschiebetiir von Hand
geschlossen und der Startkopf gedriickt um den Schweif3prozess zu starten.

. Schutzschiebetiir 6ffnen

. Schweif3teile einlegen

. Schutzschiebetiir schlieBen

. Starttaste driicken (Tiire wird verriegelt und griine Signalleuchte blinkt bis Ablaufende)
. Werkstlick wird gespannt

. Brenner wird zugestellt

. Lichtbogen ziindet

. Drehtisch dreht bis Schweiflende (360° + Uberlappstrecke)

. Lichtbogen erlischt und Drehtisch dreht auf Ausgangsstellung zuriick
10. Werkstilick wird geldst

11. Brenner wird zuriickgestellt

12. Tir wird entriegelt und kann manuell gedffnet werden

13. Bauteil kann entnommen werden

14. Nachster Ablauf mdéglich

O g0~ 01T WWN —

~O
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

G

Mit dem Doppelrundnahtautomat wird ein voll-
mechanisiertes Schweiflenmitdem Schweillverfahren
MIG/MAG erreicht.
Die Teile werden manuell zugefiihrt und abgefihrt.
Der Schweiflbrenner wird pneumatisch in Position
bewegt und der Schweifldraht automatisch zugefiihrt.
Der Automat besteht aus zwei Schweifizellen A & B,
in denen abwechselnd geschweif3t wird.
g . Wahrend Zelle A mit Schweifteilen bestlickt wird
. findet in der zweiten Zelle B die vollmechanisierte
Schweiflung statt.
Nach Bestilicken der Zelle A, wird die Schutztir mit
Sichtfenster geschlossen und die Schweif3ung beginnt
automatisch. Wahrend dessen kann Schweif3zelle B
entladen und wieder Bestlickt werden.

Doppelrundnahtschweiflautomat
Typ Z-0033-981

Abb. G - 52

Geschweifit wird auf einem Drehtisch Typ D102 /

" D302 mit 60 mm oder 150 mm Mediendurchlass mit

-, Bauteildaten Ausleger und Pinole 750.
T (E::: jggomn:nm Die zu schweiBenden Teile werden Zentrisch
r k auf den Drehtisch mit einer entsprechenden

Bauteilvorrichtung aufgespannt. Vor und wahrend
dem Schweiflen wird das Bauteil vertikal durch
Zentrierspanner und Gegendruckpinole zentriert.

Abb. G - 53

Technische D 102/60-400 D 302/60-400
Daten: D 102/150-400 D 302/150-400
Tragkraft  vertikal) 100 kg/1,0 kN 100 kg/1,0 kN
Drehzahl 0,1-10 min-1 0,05 - 5 min-1
Drehmoment 15-50 Nm 30 - 100 Nm
st womn | a0
Kippmoment 130 Nm 130 Nm
max. Umlauf - g 390 mm 390 mm
Stromabnehmer 860A (34V) 80% ED | 860A (34V) 80% ED
Drehzahlregelung 1:100 1:100

weitere Technische Daten s. Seite G-6

Der TCP-Punkt

des Maschinenschweifibrenners

ROB 505W wird bei ausgefahrenem pneumatisch
Hubschlitten manuell eingerichtet.

Zum Beladen der Schweifizellen wird der
pneumatische  Hubschlitten  eingefahren.  Mit
SchlieBen der Schutztir stellt der Hubschlitten
automatisch zu, der Lichtbogen ziindet und der
Drehtisch dreht sich 360°+ Uberlappung.

Abb. G - 54 Doppelrundnahtschweiflautomat Typ Z-0033-981

Art. Nr. 139.828

Als Option kann der Doppelrundnahtschwei3automat mit

Q.MACS - Quality Management Analysis Control System

erweitert werden. Nahere Infos dazu in Kapitel J auf Sete J-4

G-32
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Rundnahtschweifivorrichtungen G
Rollenbock R1003

Leerlaufeinheiten

Antriebseinheit Leerlaufbock
Art.Nr.: 122.936

Antriebsbock

Art.Nr.: 122.926

Steuerung
Abb. G - 55

Die Rollbockdrehvorrichtung Typ R 1003/1 besteht aus
a) 1 Antriebsbock mit Steuerung und
b) 1 Leerlaufbock

e Durch die 3 x 20° Schwenkbewegung der Rollenarme sind die Antriebs- und Leerlaufbocke auf die
verschiedenen Werkstickdurchmesser einstellbar.

® Die 20°-Teilung wird mit Steckbolzen justiert.

* Es konnen Werkstiicke mit einem Auf3endurchmesser von 50 bis 2000 mm und einer Gesamtmasse
von 1.000 kg gedreht werden.

* Die Antriebsdrehzahl ist stufenlos regelbar. Der Antrieb erfolgt Uber einen tachogeregelten
Gleichstrommotor mit Schneckengetriebe.

* Die Steuerung ist im Antriebsbock untergebracht.

Die Bedienungselemente sind auf einer Frontplatte tibersichtlich angeordnet.

* Der Drehzahlregler und der Motor werden Uber einen Transformator galvanisch vom Netz getrennt
und mit 42 V Spannung versorgt.

e Fir den Anschluss eines Fernschalters ist eine Schnittstelle im Steuerschrank vorgesehen.

Rollbockdrehvorrichtung Typ R 1003/1

bestehend aus:

Antriebsbock mit 1 Antriebseinheit und Steuerung, 1 Leerlaufeinheit,
Leerlaufbock mit 2 Leerlaufeinheiten

Art. Nr. 122.940

Einzelkomponenten:

Antriebsbock Typ R1003/1

mit 1 Antriebseinheit mit Tacho und Steuerung und 1 Leerlaufeinheit
Art. Nr. 122.926

Leerlaufbock Typ R 1003/1
mit 2 Leerlaufeinheiten
Art. Nr. 122.936
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Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rollenbock R1003

& F max 10 kN

[1l30

475
825
1140

Abb. G - 56 Abb. G - 57

Bedienungselemente Technische Daten

Hauptschalter:  Steuerung Ein/Aus-Kontrolllampe Anschlusskabel: 5m

Potentiometer:  Drehzahl Anschlussspannung: 230V /50 Hz

Schalter: Hand / Automatik-Fernschalter Antriebsraddurchmesser: @ 200 mm

Schalter: Linkslauf / Rechtslauf Tragkraft (vertikal] auf

Pilztaster: Not-Aus Antriebsbock + Leerlaufbock: 10 kN
Drehmoment am Antriebsrad: 100 Nm
Drehzahlbereich am Antriebsrad: 0,17 - 2,56 min-1
Gewicht: 84 kg

Drehgeschwindigkeit (bei @ 200): 10 - 160 cm/min
Werkstlickdurchmesserbereich: @ 50 - 2000 mm

Option:

Driftrollenpaar

(fir Antriebsbock und Leerlaufbock)
Art.Nr. 126.590

Der Abstand der Driftrollen kann je nach Lange des Werkstlicks durch
herausziehen oder hineinschieben des Rohrprofils eingestellt werden (max.
Abstand Driftrolle zu Rollenbock: 650 mm).

Die Driftrollen werden mit einem
Handspanner mit dem Antriebs- und
Leerlaufbock verspannt.

Damit ist gewahrleistet, dass das
Werkstiick in seiner Position gehalten
wird und nicht axial abdriftet.

Abb. G - 58
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Rundnahtschweifivorrichtungen G
Rollenbock R3002/2

Abb. G - 59

Rollenbockdrehvorrichtung R 3002/2

Die Rollenbockdrehvorrichtung Typ R 3002/2 besteht aus Antriebsbock mit Zweifach-Synchronantrieb,
Leerlaufbock und Steuerung. Der Antriebs- und Leerlaufbock sind fiir die Aufnahme von verschiedenen
Werkstickdurchmessern individuell einstellbar.

Das Verstellen der Rollenpaare ist absteck- und klemmbar. Die Antriebs- und Leerlaufrader sind mit einer
abriebfesten und elastischen Polyurethanlaufflache beschichtet.

Die Drehzahliststufenlosregulierbar. Der Antrieberfolgt iiber zweiGleichstrommotoren mitSchneckengetriebe.
Die Steuerung ist mit dem Gestell des Antriebsbocks fest verbunden. Die Bedienungselemente sind auf der
Frontplatte Ubersichtlich angeordnet.

Das Drehzahlgerat und der Motor werden uber einen Transformator galvanisch vom Netz getrennt und mit
einer Kleinspannung von 42 V versorgt.

Bedienungselemente

Hauptschalter:  Steuerung Ein/Aus-Kontrolllampe
Potentiometer:  Drehzahl

Schalter: Hand / Automatik-Fernschalter
Schalter: Linkslauf / Rechtslauf

Taster: Start

Taster: Stop

Pilztaster: Not-Aus

Anschlussbuchse fiir FuBschalter / FuBfernregler / Handfernregler

Lieferbare Ausfiihrungen

Rollenbockdrehvorrichtung Typ R 3002/2
Art. Nr. 116.948
- Antriebsbock mit Doppelantrieb durch 2 Stiick Getriebemotoren
stufenlos-synchron regelbar mit Tacholiberwachung
- Leerlaufbock

Antriebsbock Typ R 3002/2
Art. Nr. 131.656

Leerlaufbock Typ R 3002/2
Art. Nr. 116.951
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Rundnahtschweifivorrichtungen G
Rollenbock R3002/2

Antri k
ntriebsboc &F 30 kN

315

o
o
[Tp)
Leerlaufbock
AN ©
SR |--EE
1580
1990
Abb. G - 60
Belastung auf Leerlauf und Antriebsbock: 30.000 N
Drehzahlbereich: von 0,17 bis 2,47 min-1
Durchmesseraufnahme: von 200 mm bis 4000 mm
Schweifidrehgeschwindigkeit: von 10 bis 155 cm/min
Drehmoment: 2x 100 Nm
Anschlussspannung: 230V 50 Hz
Gewicht: 225 kg
Werkstlickdurchmesser: min. 200 mm

max. 4000 mm
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Rundnahtschweifivorrichtungen G
Rollenbock R16000

Rollenbock-Drehvorrichtung Typ R 16000

Abb. G - 61

Die Rollenbockdrehvorrichtung besteht aus einer Antriebseinheit mit Steuerung und einer Leerlaufeinheit. Der
Antriebsbock besteht aus einem verschweif3ten Vorrichtungsgestell und zwei Rollenarmen mit integrierten
Antriebsgetriebemotoren.

Die Rollenarme sind schwenkbar gelagert und werden mit einem Bolzenrastsystem im Gestell arretiert.

Die Laufrollen haben eine abriebfeste und elastische Polyurethanlaufflache.

Den Antrieb bilden zwei Drehstromgetriebemotoren beidseitig synchron mit vektorgeregeltem Frequenz-
umrichter mit einem Regelbereich stufenlos von 1:40.

Die Rollenbocksteuerung ist in einem Schaltschrank am Antriebsgestell angebracht.

Die Bedienung des Rollenbockes erfolgt liber ein Bedienpanel, steckbar am Steuerschrankgehause.

Lieferbare Ausfiihrungen:

. Rollenbockvorrichtung Typ: R 16000
Art. Nr. 119644
bestehend aus: 1 Stk. Antriebseinheit mit integrierter Steuerung
1 Stk. Leerlaufeinheit

. Antriebseinheit Typ: R 16000
Art. Nr. 119480

. Leerlaufeinheit Typ: R 16000
Art. Nr. 119640

Technische Anderungen vorbehalten G-37



Rundnahtschweiflvorrichtungen

Rollenbock R16000

Abb. G - 62

Option: Driftrolle
Die Einrichtungverhindertdas Driften des Werkstiicks
in axialer Richtung.

Abb. G - 64

Externe Bedienung fiir die Funktionen:
Drehzahl - Start - Halt - Drehrichtung links- rechts -
Eilgang - Not-Aus

Abb. G - 63

Zustellung der Rollenpaare zum
Werkstiick-Durchmesser durch Rastbolzen

G-38
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Rundnahtschweifivorrichtungen G
Rollenbock R16000

Abb. G - 65

Primar:
Spannung:
Dauerstrom:
Hochststrom:
Frequenz:
Isolierstoffklasse:
Kihlart:
Hauptschalter:
Umschalter:
Umschalter:
Steckdose (10-polig):

Umschalter:

Taster:

Taster:

Taster:

Pilzschalter:
Drehzahlregelung:
Netzanschlussleitung:

Belastung:

Antriebskraft am Rad:
Antriebsgeschwindigkeit:
Rollenbreite
Rollendurchmesser:
Gewicht Antriebseinheit:
Gewicht Leerlaufeinheit:
Norm:

== L

ca. 2800

LEERLAUFEINHEIT

SINDESTABSTAMD = 700
o | BETRIEE OHME FAHRWERK] |

3 x 400 V/N/PE

1,5A

3A

50 Hz

H

E

3-phasig

Hand - Fernschalter

Fernregler aus - Fernregler

fur Handfernregler, Fulischalter, Fernschalter
oder Fufiregler

Rechts- Linkslauf

Eilgang

Start

Halt

Not-Aus

Potentiometer 10 Gang-stufenlos einstellbar
5x2,5mm2, 5 m lang, mit CEE- Stecker

16 000 kg
15 kN

0,11 - 4,84 m/min

320 mm

250 mm (3 Rollen])

1500 kg

1300 kg

EN 60974-1/ VDE 0544/Teil 1
EN 292-1/EN 292-2

Technische Anderungen vorbehalten
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Rundnahtschweifivorrichtungen G

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€
G-3 Drehtische 50 kg
Drehtisch Typ D 52/25 05 117.406 1.980,00
(Tischhohe 320 mm)
Drehtisch Typ D 52/70 05 117.408 1.980,00
(Tischhohe 320 mm)
Drehtisch Typ D 52/25 05 117.410 2.198,00
(Tischhohe 800 mm)
Drehtisch Typ D 52/70 05 117.412 2.252,00
(Tischhoéhe 800 mm)
G-6 Drehtische 100 kg (400 mm Hohe) mit Tachogenerator
Drehtisch Typ D 102-60 05 117.766 2.612,00
Tischhohe 400 mm
Drehtisch Typ D 302-60 05 117.768 2.846,00
Tischhohe 400 mm
Drehtisch Typ D 102-150 05 117.770 4.826,00
(Tischhohe 400 mm)
Drehtisch Typ D302-150 05 117.772 4.988,00
(Tischhohe 400 mm)
G-9 Drehtische 100 kg (750 mm Hohe) mit Tachogenerator
Drehtisch Typ D 102-60 05 116.738 2.627,00
Tischhohe 750 mm
Drehtisch Typ D 302-60 05 116.746 2.861,00
Tischhohe 750 mm
Drehtisch Typ D 102-150 05 116.734 4.841,00
(Tischhéhe 750 mm)
Drehtisch Typ D 302-150 05 116.742 5.013,00
(Tischhohe 750 mm)
Option fiir D 102/302
G-7/10 | Endschalteriiberlappeinrichtung 2-stufig fir 05 116.912 580,00
Drehtische Typ D 102-60 und D 302-60
G-7/10 | Endschalteriiberlappeinrichtung 2-stufig fir 05 130.912 580,00
Drehtische Typ D 102-150 und D 302-150
G-7/10 | Option: D102/302 Programmablauf links/rechts 07 141.798 1.990,00
G-12 Drehtische 650/1000 kg
Drehtisch Typ D 653 31 121.070 15.240,00
ohne Endschalteriiberlappung
Drehtisch Typ D 653 31 121.071 17.205,00
mit Endschalteriberlappung
Drehtisch Typ D1003 31 119.142 17.800,00
ohne Endschalteriberlappung
Drehtisch Typ D1003 31 119.143 19.450,00
mit Endschalteriiberlappung

G-40 Technische Anderungen vorbehalten



Rundnahtschweiflvorrichtungen G

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€

Option fiir D 653/D 1003
G-12 Option: D653/1003 Programmablauf links/rechts 07 141.799 1.990,00

G-14 Riegelsystem fiir die Drehtische D653 / D1003
Planscheibe mit Riegelsystem 31 122.102 2.253,00

G-15 Drehtisch 5000 kg

Drehtisch Typ D 5002 31 137.748 38.500,00
ohne Endschalteriiberlappung

Drehtisch Typ D 5002 31 137.749 39.500,00
mit Endschalteriiberlappung

FuBverlangerung 31 133.530 1.290,00

fir Drehtisch Typ D 5002

G-17 Drei-Backen-Spannfutter

Drei-Backen-Spannfutter 05 113.050 229,00
Typ ME-DBS-125
Drei-Backen-Spannfutter 05 113.052 249,00
Typ ME-DBS-160
Drei-Backen-Spannfutter 05 113.054 299,00
Typ ME-DBS-200
Drei-Backen-Spannfutter 05 113.056 399,00
Typ ME-DBS-250
Drei-Backen-Spannfutter 05 113.058 599,00
Typ ME-DBS-315
Drei-Backen-Spannfutter 05 113.060 1.099,00

Typ ME-DBS-400

Montageflansch ME-DBS-160 05 129.212 255,00
auf D 102/60 und D 302/60

Montageflansch ME-DBS-160 05 129.214 255,00
auf D 102/150 und D 302/150

Montageflansch ME-DBS-200 05 117.074 255,00
auf D 102/60 und D 302/60

Montageflansch ME-DBS-200 05 117.082 266,00
auf D 102/150 und D 302/150

Montageflansch ME-DBS-250 05 117.076 338,00
auf D 102/60 und D 302/60

Montageflansch ME-DBS-250 05 117.084 349,00
auf D 102/150 und D 302/150

Montageflansch ME-DBS-315 05 125.184 790,00
auf D 653/ D 1003/ D 5001

Montageflansch ME-DBS-400 05 125.610 1.001,00

auf D 653 /D 1003/ D 5001

Technische Anderungen vorbehalten G-41



Rundnahtschweifivorrichtungen G

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€

G-20 Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-584 31 139.492

G-22 Rundnahtschweiflanlagen Typ Z-0006-598
mit pneumatischer Brennerzustellung

ohne Gegendruckpinole

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0006-598 31 130.818-AC 6.190,00
mit Drehtisch D 102-60
(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0006-598 31 130.818-AD 6.390,00
mit Drehtisch D 302-60
(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

G-23 mit Gegendruckpinole

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0006-598 31 130.818-AE 8.690,00
mit Drehtisch D 102-60-P und Gegendruckpinole
(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0006-598 31 130.818-AF 8.890,00
mit Drehtisch D 302-60-P und Gegendruckpinole
(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

G-23 Pinole 750 fir 05 130.984 2.755,00
Drehtisch D102-60-P / D302-60-P

G-25 Rundnahtschweiflanlagen Typ Z-0019-392
mit taktiler Werkstlickabtastung

ohne Gegendruckpinole

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-392 31 130.826-BC 12.490,00
mit Drehtisch D 102-60 und taktiler Werkstlickabtastung
(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-392 31 130.826-BD 12.690,00
mit Drehtisch D 302-60 und taktiler Werkstlickabtastung
(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

G-25 mit Gegendruckpinole

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-392 31 130.826-BE 14.790,00
mit Drehtisch D 102-60-P, Gegendruckpinole und
taktiler Werkstiickabtastung

(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-392 31 130.826-BF 14.990,00
mit Drehtisch D 302-60-P, Gegendruckpinole und
taktiler Werkstickabtastung

(ohne Montageflansch, Drei-Backen-Spannfutter)

G-25 Pinole 750 fur 05 130.984 2.755,00
Drehtisch D102-60-P / D302-60-P

G-17 Optionen Werkstiickaufnahme
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Rundnahtschweiflvorrichtungen G

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€

G-24 Rundnahtschweiflanlagen Typ Z-0019-580
mit taktiler Werkstlickabtastung

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-ACE
mit Drehtisch D 653, taktiler Werkstiickabtastung,
TIG-/Plasma-Brennerhalter

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-ACF
mit Drehtisch D 653, taktiler Werkstiickabtastung,
MIG/MAG-Brennerhalter

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-BCE
mit Drehtisch D 1003, taktiler Werkstiickabtastung,
TIG-/Plasma-Brennerhalter

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-BCF
mit Drehtisch D 1003, taktiler Werkstiickabtastung,
MIG/MAG-Brennerhalter

G-26 Rundnahtschweiflanlagen Typ Z-0019-580
mit optischer Werkstiickabtastung (Laserscanner)

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-ADE
mit Drehtisch D 653, optischer Werkstiickabtastung,
TIG-/Plasma-Brennerhalter

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-ADF
mit Drehtisch D 653, optischer Werkstiickabtastung,
MIG/MAG-Brennerhalter

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-BDE
mit Drehtisch D 1003, optischer Werkstiickabtastung,
TIG-/Plasma-Brennerhalter

Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580 31 130.862-BDF
mit Drehtisch D 1003, optischer Werkstiickabtastung,
MIG/MAG-Brennerhalter

Optionen Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580:

G-27 Ausleger 1500 mm mit 31 141.826
- Pinole 1200
- Doppelstiitzfufl

G-27 Pinole 1200 fir 32 142.992 9.300,00
Drehtisch D653 und D1003

G-28 Ausleger 1500 mm mit 05 141.828
- Stutzbockfihrung

(Aufsatz muss separat bestellt werden)
- Doppelstitzfuf3

G-28 Stitzbockfihrung hohenverstellbar fir 31 138.718
Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580

G-28 Stiitzbockaufsatz fir 31 138.690
Rohr @ 200 mm - @ 450 mm
Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580

G-28 Stitzbockaufsatz fir 31 138.698
Rohr @ 450 mm - @ 700 mm
Rundnahtschweiflanlage Typ Z-0019-580

G-17 Option: Werkstiickaufnahme
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Rundnahtschweifivorrichtungen G

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
G-31 Rollenbockdrehvorrichtung R 1003/1 05 122.940 7.134,00
Antriebsbock R 1003/1 05 122.926 5.532,00
Leerlaufbock R 1003/1 05 122.936 1.602,00
G-32 Driftrollenpaar R1003/1 05 126.590 1.095,00
G-33 Rollenbockdrehvorrichtung R 3002/2 31 116.948 15.548,00
mit Doppelantrieb
Antriebsbock mit Steuerung 31 116.950 12.534,00
Leerlaufbock R 3002/2 31 116.951 3.014,00
Driftrollenpaar R 3002/2 31 138.381 1.190,00
G-35 Rollenbockdrehvorrichtung R 16000 31 119.644
Antriebsbock R 16000 31 119.480
Leerlaufbock R 16000 31 119.640
Driftrollenpaar R 16000 31 120.846

(bestehend aus 2 Gegenlagern)

Alle Preise pro 1 Stiick
Anderungen vorbehalten
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h/{ T : Langsnahtschweiflvorrichtungen

Langsnahtschweil}-
vorrichtung

Schweifl- und Schneidfahrwerk mobil Typ WCM H-2
Fahrwerk / Laufschiene LM 1.0 H-5
Linearmodul ME LM 2.1 H-6
Fahrwerk motorisch / Fahrwerk ohne Antrieb Typ LM 2.1 H-7
Laufschiene LM 2.1 H-8
Laufschienenhalter /Energiekettenauflage H-9
Nutenleiste und Endschalter-Nocken H-10
Langsnahtschweiflianlage Typ 121.426 H-11
Tragerschweifivorrichtung H-12

Lingsnaht-Schweiispannvorrichtung Typ ME 1501 / 2001 / 3001-F / 4001-F H-13

Langsnaht Trdgerschweifivorrichtung Typ Z-0003-647 H-17
Langsnaht Tragerschweilvorrichtung Typ 3243 H-21
Preisliste H-25

Technische Anderungen vorbehalten



LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

SchweifB3- und Schneidfahrwerk mobil
Typ WCM

Abb. H -1

Das Schweif3- und Schneidfahrwerk mobil Typ WCM ist ein flexibles und effektives Schweif3fahrwerk, das fir
die Schweiflverfahren MIG/MAG, WIG und zum Plasmaschneiden vorgesehen ist. Je nach Art der Aufgabe kann
es mit den dazugehorigen Brennern ausgeriistet werden.

Durch Verstellen der Anschlagrollen kann vorwarts und riickwarts geschweif3t werden.

Das Schweif3fahrwerk kann optional mit einem Halter fir den Fernregler zur Korrektur der Energie und
Lichtbogenlange ausgertiistet werden.

Technische Daten:

Gewicht: 18,9 kg
MaBleLxBxT: ca. 610 x 280 x 325 mm
Zugkraft (Fahrwerk): 50 N
Vorschubgeschwindigkeit: 15 - 800 cm/min
Antrieb: hitzebestandiger Vierradantrieb
mit magnetischem Anziehungssystem
Spurfiihrung: Anschlagrollen (stufenlos hthenverstellbar von 2 mm - 40 mm)
SchweiBbrennerverstellung:  manuell
vertikal: 40 mm
horizontal: 120 mm
Dauer- / Hochststrom: TA/59A
Frequenz: 50/60 Hz
Steckdose 10-polig: fur Spannungsversorgung und die Signale

Schweif3en ein, Lichtbogen OK, Not-Aus

Schweiflbrenneraufnahme:

Das Fahrwerk ist serienmafig mit dem Brennerhalter - Art.Nr. 152.232 (Kapitel-D),

fir den MIG-/ MAG Roboter-und Maschinenschweilbrenner Typ ROB 505 W 45° gebogen - Art.Nr. 118.480
(max. Schlauchpaketlédnge 4 m; Drahtausriistung ¢ 0,8 -2 1,0-¢ 1,2

oder wahlweise mit der Drahtvorschubeinheit Typ DV-PP-30 - Art.Nr. 110.900

(Schlauchpaketldnge 8 m - Sonderldnge bis max. 12 m) ausgeriistet.

H-2 Technische Anderungen vorbehalten



LangsnahtschweiBvorrichtungen H

Schweif3- und Schneidfahrwerk mobil
Typ WCM

Netzanschluss:

Das Fahrwerk arbeitet mit 42 V Kleinspannung und ist damit in Behaltern und im engen Raum zugelassen.
Die 42 V Stromversorgung wird, wenn eine Merkle Schweiflanlage im Einsatz ist, von der Stromquelle
bereitgestellt (siehe Preisliste Energieversorgung WCM-Fahrwerk].

Hierbei besteht der Vorteil, dass der Start - Fahrwerk ein - liber eine [-Relais - Schaltung erst dann stattfindet,
wenn der Lichtbogen geziindet hat und ein Schweif3bad vorhanden ist.

Spannungsversorgung und Automatenanschluss fiir WCM
montiert in der Merkle Schweiflanlage
Art.Nr. 132.532

Wird das Fahrwerk mit einer alternativen Schweif3technik betrieben, wird die Energieversorgung getrennt
extern mit einem Transformator vorgenommen (siehe Preisliste Energieversorgung WCM-Fahrwerk].

Externe Spannungsversorgung fiir WCM
(Spannungsversorgung ohne MERKLE-SchweiBanlage)
Art.Nr. 132.533

Bedienelemente:

Umschalter: Vorlauf/Ricklauf/Einrichten
Geschwindigkeit: Potentiometer - stufenlos einstellbar
Taster Start: Schweiflablauf starten

Taster Stopp: Schweiflablauf stoppen

Not-Aus: SchweifBablauf beenden

Abb.H-5 Mg

Schweif3- und Schneidfahrwerk mobil
Typ WCM
Art. Nr. 132.224

Technische Anderungen vorbehalten H-3



LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

Schweif3- und Schneidfahrwerk mobil
Typ WCM

Anwendungsbeispiel A:

Je nach Anwendungsgebiet kann das

Schweiffahrwerk Typ WCM mit einem E":é)ChV;Ienkausleger SA 61
Schwenkausleger kombiniert werden. A ;“N 101.757
Der Drahtvorschubkoffer wird an einer rt.Nr. .

Rollenfihrung aufgehangt. Dadurch wird der
Drahtvorschubkoffer mit dem Schlauchpaket
automatisch nachgefihrt.

Wird das Schweififahrwerk mit dem MIG/MAG
Roboter- und Maschinen-Schweiflbrenner Typ
ROB 505 W und einem Drahtvorschubkoffer
betrieben ist eine maximal Schlauchpaketlange

von4 m mOglICh Schlauchpaketlidnge

max. 4m

Saule fiir Schwenkausleger
inkl. Maschinen-Podest
(ohne Schwenkausleger)
Art. Nr. 150.661

MIG/MAG Roboter- und Maschinen-Schweifbrenner
wassergekiihlt

Typ ROB 505 W / 45° gebogen

Art.Nr. 118.480

Anwendungsbeispiel B: Abb. H - 6

Wird das Schwei3- und
Schneidfahrwerk mobil mit
der Drahtvorschubeinheit
DV-PP-30 betrieben, sind
Schlauchpaketlangen von bis
zu 12 m moglich.

DV-PP-30

Drahtvorschubeinheit
Art.Nr. 110.900

MIG/MAG Roboter- und Maschinen-SchweiBBbrenner
wassergekihlt / Typ ROB 505 W / 45° gebogen
Abb. H -7 Art.Nr. 118.480
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LangsnahtschweiBBvorrichtungen H
Fahrwerk / Laufschiene LM 1.0

Abb.H -8

Technische Daten:

Laufschiene LM 1.0

Statische Werte:

Tragheitsmoment xx-Achse 6.500 cm#4
Wiederstandsmoment xx-Achse 359 cm3
Tragheitsmoment yy-Achse 500 cm#4
Wiederstandsmoment yy-Achse 185 cm3
Lange der Laufschiene 4m

é6m

max. HUB mit Fahrwerk LM 1.0
HUB bei Laufschienenlange 4 m 3,35 m
HUB bei Laufschienenlange 6 m 535m

Belastung der Laufschiene mit max. 100 kg im
Abstand von 20 cm vom Fahrwerk

Abb.H-9

Langsfahrwerk mit Laufschiene LM 1.0
4m  Art. Nr.123.598

Fahrwerk 6m  Art.Nr. 124.090
Anschlussspannung: 230V/50 Hz

thrgeschwmdlgken: 6-600 cm_/mln Fahrwerk LM 1.0
Eilrticklauf: 600 cm/min Art. Nr. 151.194
Zugkraft: 760 N rt. Nr. 151.

Gewicht: ca. 65 kg .

Belastung: Laufschiene LM 1.0 (4m)
senkrecht zur Fahrbahn: 100 Nm Art.Nr. 123.596
parallel zur Fahrbahn: 350 Nm

Laufschiene LM 1.0 (6m)
Art.Nr. 124.088

Technische Anderungen vorbehalten H-5



LangsnahtschweiBBvorrichtungen H
Linearmodul ME LM 2.1

Energiekette fir 4 m

Laufschiene 4 m MIT Zahn- und
Nutenleiste (nur mit Fahrwerk
motorisch kombinierbar)

oder

Laufschiene 4 m OHNE Zahn- und
Nutenleiste (nur mit Fahrwerk
klemmbar kombinierbar)

Fahrwerk motorisch Typ LM 2.1
oder
Fahrwerk klemmbar Typ LM 2.1

Laufschienenhalterpaar
beinhaltet

1x Stiitze links

1x Stiitze rechts

Abb. H - 10

Linearmodul 2.1 Art.Nr.: 119.680
Das Linearmodul ME LM 2.1 ist mit den folgenden Automatenbauteilen ausgeriistet:

1x Laufschienenhalterpaar Art. Nr. 124.548
1x Energiekettenauflage pro 4 m Laufschiene Art. Nr. 124.578
1x Energiekette fir 4m Laufschiene Art. Nr. 124.584
1x Laufschiene mit Zahnleiste und Nutenleiste Art. Nr. 119.498

bzw. Laufschiene ohne Zahnleiste und Nutenleiste Art. Nr. 121.964
1x Fahrwerk motorisch Typ LM 2.1 Art. Nr. 119.662

bzw. Fahrwerk klemmbar Typ LM 2.1 Art. Nr. 121.958

1x Steuerung fiir Fahrwerk mototisch Typ LM 2.1 (Kapitel D) Art. Nr. 019.0.0908

Abb. H - 11

Linearmodul 2.1 um 4 m erweitert
Das Linearmodul ME LM 2.1 um 4 m erweitert ist mit den folgenden Automatenbauteilen ausgeriistet:

1x Laufschienenhalterpaar Art. Nr. 124.548

1x Laufschienenhalter zur Erweiterung um je 4 m Art. Nr. 102.775

2x Energiekettenauflage pro 4 m Laufschiene Art. Nr. 124.578

1x Energiekette fir 4 m Laufschiene Art. Nr. 124.584

1x Energiekettenerweiterung fir je 4 m Laufschienenerweiterung Art. Nr. 124.586

2x Laufschiene / -ohne Zahnleiste, ohne Nutenleiste Art. Nr. 119.498 / 121.964
1x Fahrwerk motorisch / klemmbar Typ LM 2.1 Art. Nr. 119.662/121.958
1x Steuerung fiir Fahrwerk mototisch Typ LM 2.1 (Kapitel D) Art. Nr. 019.0.0908

H-6 Technische Anderungen vorbehalten



LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

Fahrwerk motorisch / Fahrwerk ohne Antrieb
TypLM 2.1

Das Fahrwerk ist fiir den Anbau von MIG/MAG-, TIG-, Plasma- und UP- MaschinenschweiBképfen fir die
Langsnahtschweiflung entwickelt. Es kann in vertikaler und horizontaler Einbaulage betrieben werden. Die
Fahrwerkfihrung erfolgt Gber eine spielfreie Kugelfiihrung.

Die konstruktive C-Ausbildung des Fahrwerkgehduses erlaubt die beliebige Unterstiitzung der Fahrschiene
und gewahrt somit eine hohe Steifigkeit der Fiithrung.

Der Fahrwerkantrieb erfolgt mit einem Gleichstromgetriebemotor (42 V] mit Tachogenerator. Ein speziell
entwickeltes Antriebsystem gewahrt einen spielfreien, formschlissigen und robusten Antrieb.

Serienmafig ist ein Reihengrenztaster montiert. Die Verbindung zum Schaltgehause ist steckbar. Der Anbau
der Fahrwerksteuerung kann wahlweise am Fahrwerk selbst oder durch eine langere Steuerleitung an einer
gut zugangigen Stelle an einer Vorrichtung erfolgen.

Zum Betreiben des Fahrwerkes ist die Schalt- und Regeleinrichtung E 012 erforderlich.

Fahrwerk motorisch Typ LM2.1 Fahrwerk ohne Antrieb Typ LM2.1 (klemmbar)

Abb. H - 12 Abb. H -13
Technische Daten: Technische Daten:
Anschlussspannung: 230V/50 Hz Das Fahrwerk (Art. Nr. 21.958) ist als festklemmbarer
Fahrgeschwindigkeit: 6 - 600 cm/min Montageblock auf der Fahrschiene vorgesehen.
Eilricklauf: 600 cm/min Es entspricht den Abmessungen und dem
Zugkraft: 760 N Flanschbohrbild des Fahrwerks (Art. Nr. 119.662).
Gewicht: ca. 145 kg Das Fahrwerk wird ohne Endschalter und Motor
Belastung: montiert.
senkrecht zur Fahrbahn: 350 Nm
parallel zur Fahrbahn: 1000 Nm Gewicht: ca. 130 kg
Belastung:
senkrecht zur Fahrbahn: 350 Nm
parallel zur Fahrbahn: 1000 Nm
Fahrwerk motorisch Typ LM 2.1 Fahrwerk ohne Antrieb Typ LM 2.1 (klemmbar)
Art. Nr. 119.662 Art. Nr. 121.958

Technische Anderungen vorbehalten H-7




LangsnahtschweiBBvorrichtungen H
Laufschiene LM 2.1

Die Laufschiene ist fiir das Fahrwerk motorisch Art. Nr. 119.662 und
Fahrwerk klemmbar Art. Nr. 121.958 entwickelt.

Die Bauweise ist massiv und verwindungsarm.
- Die Montageflachen fir die

- Fuhrungsleisten

- Nutenleiste

- Zahnleiste

- Laufschienenhalter

sind mechanisch bearbeitet.

- Die Zahnleiste Art. Nr. 019.0.2301 und die Nutenleiste 4-fach sind serienmaflig montiert.
- Sollen mehrere Laufschienen zu einer Laufbahn kombiniert werden, ist an den Verbindungsstellen
eine Stof3bearbeitung erforderlich.

Technische Daten: Laufschiene (4 m)
Art. Nr. 119.498
Lange der Laufschiene: 4,00 m
_ Laufschiene (4 m)
Stitzweite: 3,00 m

ohne Zahnleiste
ohne Nutenleiste

Statische Werte: Art. Nr. 121.964

Tragheitsmoment xx-Achse 11.110 cmé

Wiederstandsmoment - xx-Achse 741 cm3 Der Laufschienenhalter wird zum Aufbau einer
Tragheitsmoment yy-Achse 5969 cm4 Iiaufs.cmene \éerwznde;.l q 2 Stiick Lauf
Wiederstandsmoment yy-Achse 597 cm3 u emem Lrunamodut werden tue aut-

schienenhalter bendtigt.

Abb.H - 14
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Laufschienenhalter /

Energiekettenauflage
Laufschienenhalterpaar Laufschienenhalter zur Erweiterung um je
(beinhaltet rechte und linke Laufschienenstiitze) 4Lm
Art. Nr. 124.548 (Stiitze am Schienenstof)

Art. Nr. 102.775

Be =3
B .

2 &

2390
2390

Abb. H - 15 Abb. H - 16

passend fir die Laufschienen: -LM 1.0 passend fir die Laufschienen: -LM 1.0
-LM 21 -LM 2.1

Energiekettenauflage pro 4m Laufschiene
Art. Nr. 124.578

Energiekette fiir 4m Laufschiene
Art. Nr. 124.584

Energiekettenerweiterung fiir je 4m Laufschienenerweiterung
Art. Nr. 124.586

Technische Anderungen vorbehalten H-9
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Nutenleiste und Endschalter-
Nocken

Nutenleiste - vierfach

- 48,60 -
Y ohne Bohrungen 3000 mm lang
I
= Nutenleiste - vierfach
i Art. Nr. 019.0.2301
- 34 -
Abb. H - 17
33 . Endschalter-Nocke 10 mm
]U' o —

Zum Schalten von Impulsen im Arbeitszyklus
passend fir

- die Laufschienen LM 1.0 & 2.1
- Laufschlitten der LS-Serie

Norm-Vollstahl-Nocke 10 mm
Abb. H - 18 Art. Nr. 019.0.0800

48

= 28 = _ 1 Endschalter-Nocke 25 mm

Zum Schaltenvon Impulsen zur Endlagenabschaltung

passend fir

- die Laufschienen LM 1.0 & 2.1
- Laufschlitten der LS-Serie

Norm-Vollstahl-Nocke 25 mm
Abb. H - 19 Art. Nr. 102.719
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Langsnahtschweilanlage Typ
121.426

Abb. H - 20
Langsnahtschweilvorrichtung Art. Nr. 121.426

Die Langsnahtschweiflanlage Typ 121.426 ist mit folgende Automatenbauteile ausgeristet:

1x Laufschienenhalterpaar Art. Nr. 124.548
1x Laufschienenhalter zur Erweiterung um je 4m  Art. Nr. 102.775
2x Laufschiene 4m Art. Nr. 119.498

(erweiterbar um jeweils 4m)
1x Fahrwerk ME LM 2.1 Art. Nr. 119.662
2x Energiekettenauflage pro 4m Laufschiene Art. Nr. 124.578
1x Energiekette fir 4m Laufschiene Art. Nr. 124.584
1x Energiekettenerweiterung

fur je 4m Laufschienenerweiterung Art. Nr. 124.586
1x Schweil3kopfausleger Art. Nr. 121.428
2x Kreuzschlitten LS-Serie

kombiniert aus: -LS 750.2 Art. Nr. 121.246

-LS 625 .2 Art. Nr. 151.920

2x MIG/MAG Brennerzustellung Art. Nr. 124.044

fir Abtastung (ohne Taststift und
Maschinen-Schweif3brenner)
2x Taststift TK15 Art. Nr. 121.060
2x Schwenkeinrichtung fiir Brennerzustellung Art. Nr. 121.274
mit Abtastung

Technische Anderungen vorbehalten H-11
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Tragerschweifivorrichtung

Abb. H - 21 Tragerschweifivorrichtung 20 m

Abgebildet ist eine 20 m lange Tragerschweiflvorrichtung.
Die zu schweiflende Trdger, speziel auch Schwanenhals-
Trager, kdnnen auf beiden Seiten gleichzeitiy geschweifit
werden.

i Abb. H - 23 Tragervorraussetzung
Abb. H - 22 SchweifB3kopf

Die Schweif3kopfe werden uber Sensoren, entsprechend der
Neigung des Schwanenhalstragers, automatisch gedreht.

Abb. H - 24 Schweif3bahn TragerschweiBvorrichtung 20 m
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Langsnaht-Schweifispannvorrichtung
Typ ME 1501 / 2001 / 3001-F / 4001-F

Abb. H - 25

Abb. H - 26 Typ ME-2001-F/3001-F

Abb. H - 27 Typ ME -2001-F

Technische Anderungen vorbehalten H-13
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Langsnaht-Schweifispannvorrichtung

Merkle SchweiBmaschinen werden im Werk Kotz seit 1964 entwickelt, konstruiert und komplett fertiggestellt.

Die LangsnahtschweiBanlagen Typ ME 1501-F, ME 2001-F, ME 3001-F und ME 4001-F werden serienmafig mit
1500, 2000, 3000 und 4000 mm SchweiBhub gefertigt (siehe technische Daten).

Die Anlagen bestehen aus einer massiven Stahlkonstruktion. Die Schweillbewegung erfolgt iiber ein
Langsfahrwerk perfekt spielfrei im Anlauf und in der Langsfiihrung.

Abb. H - 29

Die Pneumatik und Elektrik ist kompakt ohne zusatzlichen Platzaufwand im Maschinenaufbau installiert.

Das Spannen der Bleche und Rohre erfolgt liber viele Einzelspannbacken, die ma3genau montiert sind und
pneumatisch und elektrisch betatigt werden. Die Bedienung erfolgt Uiber 2 FuB3schalter.

Abb. H - 30 Abb. H - 31
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htm;‘mu_“_—. Lingsnaht-Schweifispannvorrichtung

Serienmafig beinhalten die Langsnahtschweifispannvorrichtungen die Positionen 1 - 6:

Pos. 1 Zentrale Backenzustellung
Beide Backenreihen konnen der
Materialdicke im Abstand angepasst
werden.

Abb. H - 32

Pos. 3 Automatisches Spannschloss
Der Unterholm und die beiden Oberholme
werden Uber ein Spannschloss (elektrisch)
mit einer 2-Hand-Bedienung betatigt und
pneumatisch geschlossen.

Abb. H - 34

Pos. 2 Die Anlage verfigt Uber zwei

Materialanschlage, die elektrisch-
pneumatisch betatigt werden. Ein Anschlag
ist am Schweif3nahtbeginn montiert. Der
andere Materialanschlag ist

am Fahrwerk befestigt und damit immer
an die Lange des Werkstiicks angepasst.
Beide Materialanschlage sind sowohl fir
Stof3- und SpaltschweiBung geeignet.

A%

Abb. H - 33

Pos. 4 Der Aufnahmeholm, geeignet fir die

Materialaufnahme, ist hohenverstellbar.
Damit ist die Moglichkeit gegeben,
verschiedene Materialdicken in das
Spannbett einzubringen. Das Einstellen des
Holms auf die verschiedenen Materialdicken
wird von der Firma Merkle vorgenommen.

Abb. H - 35

Abb. H - 36
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Langsnaht-Schweifispannvorrichtung

Pos.5 Automatische vertikale Brennerzustellung Pos. 6 SPS-Steuerung
Die Elektrik beinhaltet eine SPS-Steuerung,
montiert im Maschinenkdrper und
bedienbar am Fahrwerk im Handbereich.

SR T L
-"f Ioﬁl-.‘
ls o o

Abb. H - 39 Formiergaseinrichtung Decklage Abb. H - 40 Formiergaseinrichtung Decklage
Ausfiihrung TIG (s. Kapitel F Seite F - 2) Ausfiihrung Plasma (s. Kapitel F Seite F - 3)

Pos. 8 Werkstiick-Hubtisch-Vorrichtung

Abb. H - 41 Werkstiick-Hubtisch-Vorrichtung, geeignet
fir die Werkstiickzustellung von
Rohrschiissen bis 800 mm
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Langsnaht Trdagerschweiflvorrichtung
Typ Z-0003-647

1. LangsnahtschweiBlvorrichtung Typ
Z-0003647

Die Anlage beinhaltet die
- die Schweiflstromquelle
- die Absauganlage
- die Elektrik
kompakt montiert auf dem Fahrwerk.

Abb. H - 42

Maschinengestell

Das Maschinengestell ist eine massive Stahl-
konstruktion ausgelegt fir die Aufnahme von
Fahrbahn und Fahrwerk. Mit Gitterstreben zwischen
den Tragsaulen wird die Stabilitat der Fahrbahn
erreicht. Gleichzeitig dienen die Gitterstreben als
Schutzeinrichtung zu der Fahrbahn.

Die Fahrbahn ist erweiterbar in der Z-Achse in

5,8 m -Segmenten.

Abb. H - 43
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Langsnaht Trdgerschweifivorrichtung
Typ Z-0003-647

Fahrwerk und Fahrbahn

Die Zustellung Z-Achse, die Langsschweiflbewegung
wird Uber das Fahrwerk ausgefiihrt. Die
Fahrbahnlange ist beliebig ausfiihrbar. Das Fahrwerk
dient als Aufnahme von 1 Stlck Kreuzschlitten,
bestehend aus:

Horizontal- und Vertikalschlitten.

Technische Daten:

SchweiBportal
V max. vertikal:
V max. horizontal:

0,7 m/min
10 m/min (begrenzt)

Brennerhalterung am Ausleger

V max. horizontal: 4,5 m/min
Vertikal-Hub: 1300 mm
Horizontal-Hub: 2500 mm

Das Kreuzschlitten-System fiir die x- und y-Achse und das Fahrwerk ist stufenlos regelbar auf die erforderliche
Schweifligeschwindigkeit programmierbar und einstellbar. Die Achsen konnen analog oder Uber Bus-

Schnittstellen angesteuert werden.

Zusatzlich besteht die Moglichkeit, auf dem Hauptschlitten - grof3e Ausfiihrung - einen weiteren Kreuzschlitten
aus dem Automatenbauteilesystem Baureihe LS fiir die Brennerfiihrung einzusetzen.

Abb. H - 44
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Langsnaht Trdagerschweiflvorrichtung

Typ Z-0003-647

2. Steuerung Schweilkopf -

Uber die Abtaststeuerung Typ E 062 werden die S 1
Motoren am Kreuzschlitten, (zusammengesetzt 15— T e

aus zwei Langsschlitten der Typreihe LS), durch die
Impulse des Taststiftes angesteuert.

Mit dem Joystick konnen die einzelnen Bewegungen .
(auf/ab und links/rechts] im Handbetrieb bewegt
werden. Bei Automatik-Betrieb Ubernimmt der
Taststift diese Funktion.

Eingebaut ist eine stufenlose Drehzahleinstellung
der Motoren. Mit einem Potentiometer kann die
Geschwindigkeit des Abtastschlittens eingestellt
werden.

Drehzahlregelgerat und Motor werden, Uber einen
Transformator galvanisch vom Netz getrennt.

|
[ & [F @

Abb. H - 45

Der Hauptschlitten mit dem Schweilkopf ist Uber
Funk grob in die Schwei3position zustellbar.

Abb. H - 46
3. SchweiBtechnik

Als Schwei3stromquelle dient eine Anlage des Typs HighPULSE 550 RS, die speziell fiir den Einsatz an
Automaten abgestimmt ist.
Die Ansteuerung der Schnittstellen erfolgt wahlweise Analog oder iber ein Bussystem.

Steuerung

Die Steuerung ist zuganglich auf dem Fahrwerkpodest
montiert. Die Logik erfolgt lber eine Steuerung S7
der Fa. Siemens. Uber ein Bedientableau, das im
Handbereich montiert ist, werden die folgenden
Funktionen bedient:

Automatik

Hand - Betrieb
Not-Aus
Geschwindigkeit
Eilricklauf

Abb. H - 47

4. Absaugeinrichtung (Option)

Die Rauchentsorgung erfolgt am Schweiflibrennerkopf als Punktabsaugung.
Das Absauggerat (500 m3/h) ist auf der Fahrwerksbriicke mitlaufend montiert.
Die Filterreinigung erfolgt automatisch.
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Langsnaht Trdgerschweifivorrichtung
Typ Z-0003-647

5. Kamera + Q.MACS - Uberwachungssystem (Option)

Mit dem integrierten Kamera-System ist der Bediener in der Lage uneinsichtige Schweifistellen am Monitor
im Bedienbereich zu beobachten. Diese Einrichtung beinhaltet gleichzeitig unsere Q.MACS-Schweifinaht-

Uberwachung - Quality Management Analysis Control System. Die Anzeige und Parameteriiberwachung
erfolgt gemeinsam numerisch und grafisch auf dem Bildschirm.

Abb. H - 49 Abb. H - 51
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Langsnaht Trdagerschweiflvorrichtung
Typ 3243

Verwendung

Aufgrund langjahriger Erfahrung
im Maschinenbau und besonders in
der  Langsmaschinentechnik  [(diese
Einrichtung wurde von unserem Werk
seit Jahren wiederholt gebaut und
weiterentwickelt]  besitzen wir ein
groes Know-how in diesem Bereich.
Die Konstruktion bietet lhnen eine
wirtschaftliche Losung fir die MIG- und
Pulse-Arc-Schweiflungvon Langstragern.

Geschweif3t werden Langstrager
in verschiedenen Konturen in der
Kehl- und I-Nahtvorbereitung. Die
Werkstucke konnen Doppel-T-
Trager in  Schwanenhalskonstruktion
(Trailerauflieger) sowie Kastenprofile fir
den Maschinen- und Kranbau sein. Abb. H - 52

Maschinengestell

Das Maschinengestell ist eine massive, verschweifite Stahlrohrkonstruktion ausgelegt fiir die Aufnahme
der Werkstiicke, die mit Spannelementen auf Querholmen festgehalten werden. Das Maschinenbett ist aus
Einzelsegmenten verschraubt und ermdglicht eine Verlangerung. Eine optimale Stabilitat wird durch eine
Gitterverstrebung der Segmentbauteile erreicht.

Fahrwerk und Fahrbahn

Das Fahrwerk ist konstruiert fir die Aufnahme von zwei Brennerabtasteinrichtungen und geeignet fiir die
Aufnahme von zwei Grof3spuleinrichtungen. Durch den weiten Laufradabstand erhalt das Fahrwerk eine
optimale Stabilitat und Laufruhe. Die Langsbewegung ubernimmt ein stufenlos regelbarer Getriebemotor,
kraftiibertragend Uber eine Bogenzahn- und Rutschkupplung lber eine Zahnstange zur Fahrbahn. Die
Langsbewegung ist absolut stabil und Gberwacht Giber einen Tachogenerator. Die Fahrbahn besteht aus einer
Ober- und Unterfihrung. Beide Fiihrungen sind bearbeitet und verlangerbar. Zusatzlich hat das Fahrwerk im
Eilriicklauf eine max. Geschwindigkeit von iber 20 m/min und garantiert [hnen eine optimale Wirtschaftlichkeit
innerhalb der Taktzeit.

Abtasteinrichtung

Diese Einrichtung besteht aus zwei Kreuzschlitten
der Bauserie LS, montiert am Fahrwerk. Beide
Schlitten arbeiten getrennt unabhangig voneinander
mit je einer Brennereinheit. Die Fiihrungen bestehen
aus Kugellangsfiihrungen, angetrieben lber eine
Verschlei3- und wartungsfreie Kugelrollspindel,
wobei die Wellen und die Spindeln gegen Spritzer
und Schmutz abgedeckt sind. Zusatzlich zu den
Abtastschlitten sind die Brennerkopfe drehbar
angeordnet. Durch die Drehung der Brennerkdpfe
ist eine optimale Brennerstellung speziell fir die
SchweiBung an den Kropfstellen erreichbar.

Abb. H - 53
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Langsnaht Trdgerschweifivorrichtung
Typ 3243

Nahtabtastung

Die Ausfiihrung der Aussteuerung libernehmen je zwei Gleichstrommaschinen, die absolut und wartungsfrei
sind. Der Antrieb zur Spindel ist Uber eine Bogenzahnkupplung ausgefihrt (die Langs- und Querschlitten
gehoren zu unserer Baugruppe Automaten-Bauteile der Bauserie LS). Die Brennerschwenkachsen
werden ebenfalls aus Komponenten vom Automaten-Bauteile-Programm konzipiert. Die Abtastung der

Schwenkbewegung erfolgt ebenfalls mit Abtaststiften und Naherungssensoren.

Steuerung

Die Steuerung ist in einem freistehenden Schaltschrank montiert. Im Schaltschrank sind die SPS-Steuerung
(Siemens S7) und das Leistungsteil fiir die Motoren eingebaut. Der Schaltschrank befindet sich mitfahrend auf
dem Podest des Fahrwerkes. Mit einem Bedientableau, das im Handbereich am Fahrwerk montiert ist, werden
die Funktionen Automatik-/Hand-Betrieb, Not-Aus, Geschwindigkeit und Eilriicklauf aktiviert. Die Energie-
und Medienzufiihrung erfolgt Uber eine Kabelschleppeinrichtung vom Einspeisepunkt zum Schaltschrank.

Schweilkopfe

Die SchweiBvorrichtung ist mit zwei Schweif3kopfen ausgeristet.
jeder Schweif3kopf besteht aus den Komponenten:

Vertikalschlitten:

Horizontalschlitten:

Schwenkachse:

Brennerhalter:

Sensorhalter-
Seitenabtastung:

Sensor-Seite:

Sensorhalter-
Hohenabtastung:

Sensor-Hoéhe:

Antrieb fir die Vertikalachse bestehend aus:
Getriebemotor, Aufnahmeflansch, Kugelgewindespindel
und Kugelgewindemutter, Kupplung, 4-Quadratenregler
und Spiralabdeckung, Welle und Spindel

Hub: 420 mm
Hubgeschwindigkeit: 2900 mm/min
Wellen und Spindel: spiralfedergeschutzt

Antrieb: Gleichstromgetriebemotor
mit Bremse und Tacho
Regelbereich: 1:100

Antrieb fir die Horizontalachse bestehend aus:
Getriebemotor, Aufnahmeflansch, Kugelgewindespindel
und Kugelgewindemutter, Kupplung,4-Quadrantenregler
und Spiralabdeckung Welle und Spindel

Hub: 660 mm
Hubgeschwindigkeit: ~ 1000 mm/min

Wellen und Spindel: spiralfedergeschutzt
Antrieb: Gleichstromgetriebemotor
Regelbereich: 1:100

Schwenkbereich : +/- 30° (endschalterbegrenzt)
Schwenkgeschwindigkeit: 4,2° - 54° /s

Klemmdurchmesser @ 35 mm

Feinjustierung X- Achse +/- 20 mm

Taststift

Feinjustierung Y-Achse +/- 20 mm

Initiator Wassergekihlt

Die Ansteuerung der Werkstlcke ist fiir die max. Neigung von 30° ausgelegt.

H-22

Technische Anderungen vorbehalten



LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

Langsnaht Trdagerschweiflvorrichtung
Typ 3243

Abb. H - 54

Funktionen

Die Werkstlicke fir die Langsnahtschweiflung werden geheftet in die Anlage eingebracht und ausgerichtet.
Uber das Bedienfeld am Fahrwerk erfolgt die Grobeinstellung der SchweiBképfe 1+2.

Die Schweif3position 1+2 der Schweiflbrenner wird Gberprift und fir die Schweifung beider Brenner aktiviert.
Die SchweiBung im MAG- oder Pulse-ARC-Verfahren erfolgt beidseitig gleichzeitig als Kehlnahtschwei3ung.
Ist der Schweiflvorgang beendet, erfolgt die Abschaltung entweder von Hand oder durch Endschalter begrenzt
oder NC-programmiert (Option).

Die Schweif3kopfe fahren automatisch im Eilriicklauf in die Brennerausgangsposition zur Schweif3position fir
den nachsten Arbeitsablauf zuriick.

Die Korrektur- und Toleranzabtastung beider Brenner erfolgt tiber ein taktiles Flihrungssystem.

Die Anlage kann fiir die Nahtvorbereitung
a) Stegblech senkrecht
b) Stegblech waagrecht
ausgelegt werden.

2. SchweiBltechnik

Als Schweif3istromquellen dienen zwei Anlagen des
Typs HighPULSE 550 RS, die speziell fir den Einsatz
am Automaten abgestimmt ist.

Abb. H - 55
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Langsnaht Trdgerschweifivorrichtung
Typ 3243

3. Q.MACS - Quality Management Analysis Control System
Kontrolle, Dokumentation, Auswertung und Job-Management!

Die Software Q.MACS (Quality Management Analysis Control System) kann die verschiedenen Schweil3-
Parameter messen, die Einhaltung von Grenzwerten iberwachen und automatisch aufzeichnen. Umfangreiche
Funktionen fiir das Job-Management stehen zur Verfligung. Die Software ist sowohl fiir Einzelanlagen
einsetzbar als auch vollstédndig netzwerkfahig. (s.Kapitel J)

Abb. H - 56

4. Absaugeinrichtung (Option)

Die Rauchentsorgung  erfolgt  an beiden
Schweilbrennern  als  Punktabsaugung. Das
Absauggerat (500 m3/h) ist auf der Fahrwerksbriicke
mitlaufend montiert. Die Filterreinigung erfolgt
automatisch.

5. Tragerfordersystem (Option)

Die Trager werden lber Rollen in den Arbeitsbereich
der Vorrichtung transportiert. Zur Kippstabilisierung
werden die Trager zwischen Rollenarmen gefiihrt. Mit
hydraulischen Hebestationen erfolgt die Zufiihrung in
Schweif3position.

Abb. H - 59
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Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€
H-2 Schweil3- und Schneidfahrwerk mobil Typ WCM
Schweif3-und Schneidfahrwerk mobil 31 132.224 4.290,00

Typ WCM 132.224

Spannungsversorqgung MIT Merkle-Schweif3anlage
(nachriistbar)

Spannungsversorgung und Automatenanschluss 31 132.532 251,00
fur WCM, montiert in der Merkle-Schweif3anlage,
Steckdose 10-pol.: Schweiflen EIN, Lichtbogen OK,
NOTAUS und 42 V-AC

Verbindungsleitung Schweiftraktor 15 m 31 132.528 169,00
Stromquelle ->Schweif3traktor, 15 m lang 10 polig
Verbindungsleitung Schweif3traktor 20 m 31 132.530 219,00

Stromgquelle ->Schweifitraktor, 20 m lang 10 polig

Spannungsversorgung OHNE Merkle-Schweiflanlage

Externe Spannungsversorgung fir WCM 31 132.533 525,00
mit 5 m Steuerleutung zum WCM und

5 m Steuerleitung zum Automatenanschluss
Ausristung fir WCM

(nicht im Lieferumfang enthalten)

H-4 Anwendung A Schweififahrwerk mit DV-Koffer
Brennerkorper ROB 505 W, 45° gebogen (N 118.480 560,00
Gasdised =16 mm ROB 505 W 53 123.332 18,90
Hochleistungsausfihrung

schraub- und steckbar, vernickelt
fir Wassermantel 123.328

Schlauchpaket 4,0 m, ROB 505 W 11 133.770 590,00
(nur fir WCM)

H-4 Anwendung B Schweif3fahrwerk mit DV-PP-30

Ausristungspaket B komplett fir WCM 09 133.768 8.980,00
beinhaltet:

- MIG/MAG Roboter- & Maschinen-Schweiflbrenner
Typ Rob 505 W 45° gebogen

- Hochleistungsgasdiise 16 mm, schraub- und steckbar
- Drahtvorschubeinheit DV-PP-30

- Schlauchpaket 8 m (nur fiir WCM und PP-Betrieb)

Brennerkorper ROB 505 W, 45° gebogen (N 118.480 560,00

Gasdised =16 mm ROB 505 W 53 123.332 18,90
Hochleistungsausfiihrung
schraub- und steckbar, vernickelt
fir Wassermantel 123.328

Drahtvorschubeinheit DV-PP-30 11 110.900 2.200,00
fir ROB-W-PP

mit 4-Rollen-Antrieb

Schlauchpaket 8,0 m, ROB 505 W 11 133.772 780,00

(nur fir WCM und PP-Betrieb)
Schlauchpaketlangen bis 12 m auf Anfrage
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LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€
H-5 Fahrwerk / Laufschiene LM 1.0
Fahrwerk LM 1.0 31 151.194 1.890,00
mit Zahnkettenantrieb fir Nockenendschalter
Laufschiene LM 1.0 (2m) 31 151.218
Laufschiene LM 1.0 (4m) 31 123.596
Laufschiene LM 1.0 (6m) 31 124.088
Langsfahrwerk mit Laufschiene LM 1.0 (2m) 31 151.221 4.230,00
ohne Endschalter
Langsfahrwerk mit Laufschiene LM 1.0 (4m) 31 123.598
ohne Endschalter
Langsfahrwerk mit Laufschiene LM 1.0 (ém) 31 124.090 8.570,00
ohne Endschalter
H-6 Linearmodul ME LM2.1 31 119.680 9.755,00
H-7 Fahrwerk motorisch Typ LM 2.1 31 119.662 5.290,00
D-11 Steuerung Typ E 012 05 130.062 1.900,00
fir Laufschlitten der LS-Serie + Langsfahrwerk
H-7 Fahrwerk ohne Antrieb Typ LM 2.1 (klemmbar) 31 121.958 4.765,00
H-8 Laufschiene Typ LM 2.1 (4m), MIT Zahn- 31 119.498 4.850,00
stange und Nutenleiste
H-8 Laufschiene Typ LM 2.1 (4m) OHNE Zahn- 31 121.964 4.380,00
stange und Nutenleiste
H-9 Laufschienenhalterpaar 31 124.548 2.390,00
fur Laufschiene LM 1.0/ LM 2.1
H-9 Laufschienenhalter zur Erweiterung um je 4m 31 102.775 887,00
fur Laufschiene LM 1.0/ LM 2.1
H-9 Energiekettenauflage hoch ohne Mediendurchfiihrung 31 124.578 1.280,00
Linearmodul 2.1
Energiekette fir ME - LM 2.1 4m Verfahrweg 31 124.584 738,00
H-9 Energiekettenerweiterung fir ME - LM 2.1 31 124.586
bei Erweiterung pro 1 Stiick Laufschiene
H-11 SchweiBkopfausleger 31 121.428 1.196,00
fur LangsnahtschweifBanlage LM 2.1
ohne SchweiB3kopf
H-10 Nutenleiste 4-fach 32 019.0.2301
Typ NLA 12.4 ohne Bohrung
H-10 Endschalter-Nocke Norm-Vollstahl 32 019.0.0800 28,00
10 mm, NT 10.33 S
H-10 Endschalter-Nocke Norm-Vollstahl 32 102.719 34,00
25 mmm NT 25.48 S
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LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€

H-12 LangsnahtschweiBvorrichtung ME-1501-F 31 117.798
Standard (OHNE Brennerhalter,

OHNE CU-SchweiBunterlage, OHNE Steuerung)
beinhaltet serienmagig:

- Zentrale Backenzustellung

- Automatische Materialanschlage

- Automatisches Spannschloss

- Pneumatische Brennerzustellung

Technische Daten:
Spanndruck bei 4 bar: 95,24 kN
Schweiflhub: 1500 mm

Holm - @: 160 mm
Werkstiickaufnahme:

min. - @: 170 mm

max. - @: 850 mm

Brennerhalter:

F-2 Brennerverstellung einfach 31 123.926 169,00
fir MIG/MAG-Brenner

F-3 SchweiBkopfhalter ohne Formierung 31 124.040 167,00
fir Plasma und TIG
TIG-Schweif3kopfhalter mit Schleppgasdiise 31 151.351 1.120,00
fir Bleche bis einschliefilich 1,5 mm Blechstarke

F-3 TIG-Schweif3kopfhalter mit Schleppgasdiise 31 122.916 1.120,00
flir Bleche tber 1,5 mm Blechdicke

F-4 Plasma-Schwei3kopfhalter mit Schleppgasdiise 31 121.648 1.120,00

Schweiunterlagschiene fiir ME-1501-F:

Unterlagschiene mit Kupfereinlage 31 117.816 1.720,00
Ausfiihrung MAG/Pulse - ME-1501-F
bis einschlief3lich 1,5 mm Blechstarke

Unterlagsschiene mit Kupfereinlage 31 137.682 1.720,00
Ausfiihrung MIG/MAG - ME-1501-F
iber 1,5 mm bis 5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Kupfereinlage 31 137.728 2.080,00
Ausfiihrung TIG, ME-1501-F
bis einschl. 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Kupfereinlage 31 137.730 2.080,00
Ausfihrung TIG, ME-1501-F
iber 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 117.834 2.650,00
Ausfiihrung Plasma
ME-1501-F
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LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
Steuerung
Steuerung Langsnahtschweif3vorrichtung 31 134.564 13.470,00

mit Nockenendschalter
ME-1501-F/2001-F/3001-F/4001-F

Steuerung Langsnahtschweif3vorrichtung CPS500 31 139.930 21.955,00
Prozessgesteuerter Schweif3vorschub
programmierbar fir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

NC-Steuerung Langsnahtschweif3vorrichtung 31 147.954 23.950,00
auf QMACS-Technologie
Prozessgesteuerter Schweif3vorschub
programmierbar fiir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

Optionen:

Zusatzholm ME-1501-F 31 111.280

fir andere Werkstilicke

Wassergekihlte Ausriistung ME-1501-F des 31 111.336 1.249,00
Aufnahmeholms und der Unterlagschiene

Wasserkihlgerat Typ WK 325 46 113.786 1.080,00
Anschlusssteckdose WK, 6-pol. 46 103.675 57,00

fur TIG 300 DC, LT 240 AC/DC,
HighPULSE RS, HighTIG RS

H-12 Langsnahtschweilvorrichtung ME-2001-F 31 117.800
Standard (OHNE Brennerhalter,

OHNE CU-SchweiBunterlage, OHNE Steuerung)
beinhaltet serienmaBig:

- Zentrale Backenzustellung

- Automatische Materialanschlage

- Automatisches Spannschloss

- Pneumatische Brennerzustellung

Technische Daten:
Spanndruck bei 4 bar: 127 kN
SchweiBhub: 2000 mm

Holm - @: 180 mm
Werkstiickaufnahme:

min. - @: 190 mm

max. - @: 850 mm

Brennerhalter:

F-2 Brennerverstellung einfach 31 123.926 169,00
fur MIG/MAG-Brenner

F-3 Schweif3kopfhalter ohne Formierung 31 124.040 167,00
fir Plasma und TIG
TIG-SchweiBkopfhalter mit Schleppgasdiise 31 151.351 1.120,00

fur Bleche bis einschliefilich 1,5 mm Blechstarke
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Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€

F-3 TIG-SchweiBkopfhalter mit Schleppgasdiise 31 122.916 1.120,00
flr Bleche tber 1,5 mm Blechdicke

F-4 Plasma-Schweiflkopfhalter mit Schleppgasdiise 31 121.648 1.120,00

Schweifunterlagschiene fiir ME-2001-F:

Unterlagschiene 31 117.818 2.320,00
Ausfiihrung MAG/Pulse
ME-2001-F

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 117.830 3.360,00
Ausfihrung TIG

ME-2001-F

bis einschl. 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 134.618 3.280,00
Ausfihrung TIG
ME-2001-F

tiber 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 121.908 3.590,00
Ausfiihrung Plasma
ME-2001-F

Steuerung

Steuerung Langsnahtschweif3vorrichtung 31 134.564 13.470,00
mit Nockenendschalter
ME-1501-F/2001-F/3001-F/4001-F

Steuerung Langsnahtschweif3vorrichtung CPS500 31 139.930 21.955,00
Prozessgesteuerter Schweif3vorschub

programmierbar fir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

NC-Steuerung Langsnahtschweif3vorrichtung 31 147.954 23.950,00
auf QMACS-Technologie
Prozessgesteuerter Schweiflvorschub
programmierbar fir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

Optionen:

Zusatzholm ME-2001-F 31 111.282

fir andere Werkstiicke

Wassergekihlte Ausriistung ME-2001-F des 31 111.338 1.249,00
Aufnahmeholms und der Unterlagschiene

Wasserkihlgerat Typ WK 325 46 113.786 1.080,00
Anschlusssteckdose WK, 6-pol. 46 103.675 57,00

fur TIG 300 DC, LT 240 AC/DC,
HighPULSE RS, HighTIG RS

Hubtisch Werkstlickzuflihrung 31 152.311
geeignet fir die Werkstiickzustellung
von Rohrschiissen bis 800 mm

Technische Anderungen vorbehalten H-29



LangsnahtschweiBBvorrichtungen H

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€

H-12 LangsnahtschweiBBvorrichtung ME-3001-F 31 117.802
Standard (OHNE Brennerhalter,

OHNE CU-SchweiBunterlage, OHNE Steuerung]
beinhaltet serienmaBig:

- Zentrale Backenzustellung

- Automatische Materialanschlage

- Automatisches Spannschloss

- Pneumatische Brennerzustellung

Techniche Daten:

Spanndruck bei 4 bar: 190,5 kN
Schwei3hub: 3000 mm

Holm - @: 260 mm
Werkstiickaufnahme:

min. - @: 270 mm // max. - @: 850 mm

Brennerhalter:

F-2 Brennerverstellung einfach 31 123.926 169,00
fir MIG/MAG-Brenner

F-3 SchweiBkopfhalter ohne Formierung 31 124.040 167,00
fir Plasma und TIG
TIG-Schweifikopfhalter mit Schleppgasdiise 31 151.351 1.120,00
fir Bleche bis einschliefilich 1,5 mm Blechstarke

F-3 TIG-SchweiBkopfhalter mit Schleppgasdiise 31 122.916 1.120,00
flr Bleche tiber 1,5 mm Blechdicke

F-4 Plasma-Schweif3kopfhalter mit Schleppgasdiise 31 121.648 1.120,00

Schweiflunterlagschiene fiir ME-3001-F:

Unterlagschiene 31 117.820 3.280,00
Ausfiihrung MAG/Pulse ME-3001-F
Unterlagschiene mit VA-Einlage 31 136.818 3.989,00

Ausfiihrung MAG/Pulse ME 3001-F
fir ALU-Bleche iber 1,5 mm - 3 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 117.832 3.514,00
Ausfihrung TIG ME-3001-F
bis einschl. 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 134.620 3.514,00
Ausfiihrung TIG ME-3001-F
iber 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 117.838 4.266,00
Ausfiihrung Plasma ME-3001-F

Steuerung

Steuerung LangsnahtschweiBvorrichtung 31 134.564 13.470,00
mit Nockenendschalter
ME-1501-F/2001-F/3001-F/4001-F
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Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€

Steuerung Langsnahtschweifvorrichtung CPS500 31 139.930 21.955,00
Prozessgesteuerter Schweiflvorschub
programmierbar fir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

NC-Steuerung LangsnahtschweiBBvorrichtung 31 147.954 23.950,00
auf QMACS-Technologie
Prozessgesteuerter Schwei3vorschub
programmierbar fir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

Optionen:

Zusatzholm ME-3001-F 31 111.284

fir andere Werkstlicke

Wassergekiihlte Ausriistung ME-3001-F des 31 111.340 1.291,00
Aufnahmeholms und der Unterlagschiene

Wasserkihlgerat Typ WK 325 46 113.786 1.080,00
Anschlusssteckdose WK, 6-pol. 46 103.675 57,00

fir TIG 300 DC, LT 240 AC/DC,
HighPULSE RS, HighTIG RS

Hubtisch Werkstiickzuflihrung 31 152.311
geeignet fir die Werkstiickzustellung
von Rohrschiissen bis 800 mm

LangsnahtschweiBvorrichtung ME-4001-F 31 127.468
Standard (OHNE Brennerhalter,

OHNE CU-SchweiBunterlage, OHNE Steuerung)
beinhaltet serienmaBig:

- Zentrale Backenzustellung

- Automatische Materialanschlage

- Automatisches Spannschloss

- Pneumatische Brennerzustellung

Technische Daten:

Spanndruck bei 4 bar: 190,5 kN
Schweiflhub: 4000 mm

Holm-@: 260 mm
Werkstiickaufnahme:

min.-@: 270 mm / max.-@: 850 mm

Brennerhalter

F-2 Brennerverstellung einfach 31 123.926 169,00
fir MIG/MAG-Brenner

F-3 SchweiBBkopfhalter ohne Formierung 31 124.040 167,00
fir Plasma und TIG
TIG-SchweifBBkopfhalter mit Schleppgasdiise 31 151.351 1.120,00
fir Bleche bis einschliefilich 1,5 mm Blechstarke

F-3 TIG-Schweif3kopfhalter mit Schleppgasdiise 31 122.916 1.120,00
fur Bleche tber 1,5 mm Blechdicke

F-4 Plasma-Schwei3kopfhalter mit Schleppgasdiise 31 121.648 1.120,00
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Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€
Schweiflunterlagschiene fiir ME-4001-F
Unterlagschiene 31 144.800 4.098,00
Ausfiihrung MAG/Pulse ME-4001-F
Unterlagschiene mit VA - Einlage 31 144.802 4.989,00

Ausfiihrung MAG/Pulse ME 4001-F
fir ALU-Bleche tber 1,5 mm - 3 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 144.804 4.393,00
Ausfihrung TIG ME-4001-F
bis einschl. 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 144.806 4.393,00
Ausfiihrung TIG ME-4001-F
iber 1,5 mm Blechstarke

Unterlagschiene mit Formiergaseinrichtung 31 144.808 5.333,00
Ausfiihrung Plasma ME-4001-F

Steuerung

Steuerung Langsnahtschweif3vorrichtung 31 134.564 13.470,00
mit Nockenendschalter
ME-1501-F/2001-F/3001-F/4001-F

Steuerung Langsnahtschweiflvorrichtung CPS500 31 139.930 21.955,00
Prozessgesteuerter Schweiflvorschub
programmierbar fir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

NC-Steuerung Langsnahtschweiflvorrichtung 31 147.954 23.950,00
auf QMACS-Technologie
Prozessgesteuerter Schweiflvorschub
programmierbar fir ME-1501-F/
2001-F/3001-F/4001-F

Optionen:

Zusatzholm ME-4001-F 31 111.285

fir andere Werkstilicke

Wassergekiihlte Ausriistung ME-4001-F des 31 111.341

Aufnahmeholms und der Unterlagschiene

Wasserkiihlgerat Typ WK 325 46 113.786 1.080,00
Anschlusssteckdose WK, 6-pol. 46 103.675 57,00

fur TIG 300 DC, LT 240 AC/DC,
HighPULSE RS, HighTIG RS

Hubtisch Werkstickzufiihrung 31 152.311
geeignet fur die Werkstickzustellung
von Rohrschiissen bis 800 mm

Alle Preise pro 1 Stiick oder 1 m
Anderungen vorbehalten.
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FuBschalter /-regler I
Handregler

FuBiregler / Handregler

FuBschalter einfach/doppelt - FuBiregler 1-2
Handfernregler -3
Preisliste 1-4
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FuBschalter /-regler
Handregler

FuBschalter einfach/doppelt -
FuBregler

Abb. | - 1
FuBschalter einfach

Der einfache FufBlschalter ist flir das Ein- und
Ausschalten der Drehtische und Antriebseinheiten
geeignet.

Das Anschlusskabel ist 3 m lang und steckbar.
Gewicht: 0,9 kg

FuBschalter einfach, 3 m Kabel
Art.Nr. 019.0.2900

Abb.1-3

FuBifernregler

Der FufBfernregler ist fir das Ein-/Ausschalten
geeignet sowie fur die Reglung der Drehzahl
an Drehtischen, Antriebseinheiten und flir die
Stromreglung an TIG- und Plasma-Anlagen.

Das Anschlusskabel ist 5 m oder 8 m lang.

Das Reglerpotentiometer hat einen Widerstand von
10k Q.

Gewicht: 2,2 kg

FuBifernregler, 5 m Kabel
Art.Nr. 019.0.3000

FuBifernregler, 8 m Kabel
Art. Nr. 019.0.2999

Abb. | -2
FuBschalter doppelt

Derdoppelte FuBBschalteristfiirdie Ein-/Ausschaltung
sowie die Rechts-/Linksschaltung von Drehtischen
und Antriebseinheiten geeignet.

Das Anschlusskabel ist 3 m lang und steckbar.
Gewicht: 1,2 kg

FuBschalter doppelt, 3 m Kabel
Art.Nr. 019.0.2901

-2
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FuBschalter /-regler
Handregler

Handfernregler

Abb. | -4

Handfernregler

Der Handfernregler ist
Drehzahl an Drehtischen, Antriebseinheiten.
Anschlusskabel ist 4 m oder 8 m lang.

Das Reglerpotentiometer hat einen Widerstand von
10k Q.

Gewicht: ca. 1,5 kg

fur die Regelung der

Das

Handfernregler, 4 m Kabel
Art. Nr. 013.0.1059

Handfernregler 8 m Kabel
Art. Nr. 013.0.1060

Abb. -5

Handfernregler

Der Handfernregler ist fir die Regelung der TIG- und
Elektrodenschwei3analgen geeignet.

Im Gehauseboden ist fir ein schnelles Befestigen
des Reglers ein Magnethalter inegriert.

Durch ein Kipp-Schalter kann die Polaritat
umgeschaltet werden (nur MohiARC 282 cel+).

Das Anschlusskabel ist standardmaflig 5 m lang und
steckbar.
Gewicht: 2,5 kg

Handfernregler 5 m Kabel mit Stecker
Art.Nr. 123.791

Erweiterung um je 1 m Kabel
Art.Nr. 117.540

Technische Anderungen vorbehalten




Fernregler I

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
1-2 FuBschalter
Fuf3schalter einfach, 3 m Kabel 05 019.0.2900 187,00
FuBschalter doppelt, 3 m Kabel 05 019.0.2901 338,00
1-2 FuBregler
FuBfernregler mit 5 m Kabel 46 019.0.3000 450,00
und Stecker 10-polig
FuBfernregler mit 8 m Kabel 46 019.0.2999 460,00
und Stecker 10-polig
1-3 Handfernregler
Handfernregler 4 m mit Stecker 10-polig 46 013.0.1059 257,00
Handfernregler 8 m mit Stecker 10-polig 46 013.0.1060 280,00
Handfernregler 5 m mit Stecker 46 123.791 275,00

mit Magenthalter, inkl. Schalter fur
Polaritdtsumschaltung (nur MobiARC 282/284 cel+)

Spezialkabel fiir externes Bedienfeld, 17 117.540 28,00
Fernregler, ProJOB-PPC, kabelschlepptauglich
(pro 1 m), 5x2x0,34

Alle Preise pro 1 Stiick
Anderungen vorbehalten
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h{ T : SchweiBnahtiiberwachungssysteme

Schweiflnahtuberwachungs-
systeme

Kamera mit Beleuchtung und Wasserkiihlanschluss J-2
Q.MACS - Quality Management Analysis Control System J-4
Preisliste J-6
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SchweifBnahtiiberwachungssysteme '

Kamera mit Beleuchtung und
Wasserkiihlanschluss

Wasseranschluss
Vor- und Ricklauf

Schutzgehause

(60x60x120mm)

l mit integrierter Anschluss
Wasserkiihlung Kamerakabel

) ) 9 R

BNC-Buchse fiir
z.B. Anschluss Monitor

Abb. J -1 Abb. dhnlich

Optische Nahtiiberwachung

1. Das Kamerasystem dient zur Beobachtung und Einstellung des Brennerkopfes vor, wahrend
und nach dem Schweiflvorgang. Je nach eingesetzter Nahlinse muss der richtige Abstand
zwischen Werkstick und Naht eigestellt werden.

StandardmaBig ist die Nahlinse +2 eingebaut.

Mit Nahlinse Abstand zu Vorderkante Kamera
+1 45...75 cm
+2 30...45cm
+3 22..30cm
+4 16..22 cm
2. Das System besteht aus der Kamera, dem Bedienteil und dem Kamerakabel.
3. Alle Funktionseinstellungen der Kamera wie Zoom, Scharfe, Helligkeit sowie Speichern der

Parameter werden vom Bedienteil aus durchgefiihrt.

4. Verschiedene Einstellungen konnen in 3 Speicherplatzen abgelegt werden.
Bsp.
Speicherplatz 1 -> Einstellung vor dem Schweiflen
Speicherplatz 2 -> Einstellung eins wahrend des Schweif3ens
Speicherplatz 3 -> Einstellung zwei wahrend des Schweif3ens

5. Die Kamera kann bis zu 50 m vom Bedienteil abgesetzt sein.
6. Zum Schutz der Kamera kann das kompakte Gehause wassergekiihlt werden.
7. Die optische Uberwachung erfolgt iiber einen 12,1” TFT Farb-Monitor, {iber den der

Schweif3brenner wahrend, vor und nach dem Schweif3en Gberwacht und in Position gebracht
werden kann.
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Schweiflnahtiiberwachungssysteme '

Kamera mit Beleuchtung und
Wasserkiihlanschluss

Abb. J -2

Abb. J -3

Kameraaufnahme eines

MIG/MAG - SchweiBlprozesses

Kamerakabel 5 m

Kamerakabel 10 m
Kamerakabel 20 m
Kamerakabel 30 m
Kamerakabel 40 m
Kamerakabel 50 m

Schweilkamera ohne

(Schleppkettentauglich)
(Schleppkettentauglich)
(Schleppkettentauglich)
(Schleppkettentauglich)
(Schleppkettentauglich)
(Schleppkettentauglich)

Kamerakabel

Bedienung

Mithilfe der Bedienung kann vor, wahrend und nach
dem Schweiflvorgang,

schnell und einfach, Bildausschnitt, Scharfe und
Helligkeit eingestellt werden.

Drei Speicherplatze konnen vom Anwender jederzeit
mit neuen Einstellungen liberschrieben werden.

Der Drehregler DIM (rechts oben] steuert einen
Graufilter, sodass die Lichtmenge zur Kamera
jederzeit (auch bei vorgewdhltem Job) optimal
einstellbar ist.

Abb. J -4

Kameraaufnahme eines
WIG - Schweillprozesses

Art.Nr. 128.444
Art.Nr. 128.446
Art.Nr. 128.448
Art.Nr. 128.450
Art.Nr. 128.452
Art.Nr. 128.454

Art.Nr.128.424

Kamera mit Beleuchtung und Wasserkiihlanschluss
inkl. externes Bedienteil, Netzteil und Netzteilkabel, +2 Nahtlinse

TFT Monitor 12,1 mit Minifrontplatte RAL 9005 24V DC Art.Nr.118.780

SchweiBkamerasystem komplett mit Monitor und Kamerakabel 5 m Art.Nr. 128.456
Kamera mit Beleuchtung und Wasserkiihlanschluss

inkl. externes Bedienteil, Netzteil und Netzteilkabel, +2 Nahlinse

ohne Wasserkiihlgerat

Technische Anderungen vorbehalten
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Schweiflnahtiiberwachungssysteme '

Q.MACS - Quality Management
Analysis Control System

Q.MACS - Quality Management Analysis Control System

Kontrolle, Dokumentation, Auswertung und Job-Management!

Die neue Software Q.MACS (Quality Management Analysis Control System) kann die verschiedenen SchweiB3-
Parameter messen, die Einhaltung von Grenzwerten iberwachen und automatisch aufzeichnen. Umfangreiche
Funktionen fur das Job-Management stehen zur Verfigung. Die Software ist sowohl fir Einzelanlagen
einsetzbar als auch vollstandig netzwerkfahig.

Die Funktionsbereiche von Q.MACS:

1.

Schweifldraht aufzeichnen:

Die gemessenen Parameter werden als farbige
Kurven auf dem Bildschirm aufgezeichnet,
ausgedruckt und abgespeichert.

Schweifldraht Giberwachen:

Grenzwerte firalle Parameter konnenvorgegeben
werden. Beim Uber- bzw. Unterschreiten gibt die
Software eine Meldung.

Schweifldraht auswerten:

Die Werte fir Schweif3zeiten, Maschinen-
Auslastung, Draht- und Gasverbrauch werden
automatisch ermittelt und sind sofort verfiigbar.

Job-Erstellung und -Verwaltung:

Umfangreiche Funktionenfiirdie Programmierung
von Jobs sowie das intelligente Management
stehen online und offline zur Verfigung.

Workpsscel

Weorkpiaced

J-4
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SchweifBnahtiiberwachungssysteme '

Q.MACS - Quality Management
Analysis Control System

Aufbau des Q.MACS Netzwerks

) | Ethernetswitoh

Datenbank
Server

ﬁ

-
o
-

Schweiltanlage 3Schweillanlage aaa Schweiltanlage Barcode
1 2 n Leser

J

Uber ein standard Ethernet-Netzwerk kdnnen beliebig viele SchweiBanlagen und PCs angeschlossen werden.

Zusatzliche Eingabeterminals oder Barcode-Lesegerate zur Erfassung der Bauteile-Daten werden ebenfalls
vernetzt. Eine Anbindung der Auswerte- und Bedienstationen tiber WLAN oder lber das Internet ist moglich.

Technische Anderungen vorbehalten J
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Schweiflnahtiiberwachungssysteme J

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€

Optische Nahtiiberwachung

J-2 Schweiflkamera ohne Kamerakabel, 05 128.424 10.325,00
mit Beleuchtung, Wasserkiihlanschluss,
externes Bedienteil, Netzteil, Netzteilkabel,

+2 Nahlinse

J-3 TFT Monitor 12,1" mit Minifrontplatte RAL9005 05 118.780 3.060,00
24V DC
Kamerakabel 5 m, 05 128.444 132,00
Schleppkettentauglich
SchweiBBkamera-System komplett mit Kamerakabel 05 128.456 13.516,00

TFT-Monitor 12,1, Beleuchtung, Wasserkiihlanschluss,
externes Bedienteil, Netzteil, Netzteilkabel, +2 Nahtlinse,
ohne Wasserkiihlgerat

Wasserkiihlgerat Typ WK 325 46 113.786 1.080,00

Anschlusssteckdose WK, 6-pol. 46 103.675 57,00
fir TIG 300 DC, LT 240 AC/DC,
HighPULSE RS, HighTIG RS

Kamerakabel

Kamerakabel 10 m, 05 128.446 213,00
Schleppkettentauglich

Kamerakabel 20 m, 05 128.448 362,00
Schleppkettentauglich

Kamerakabel 30 m, 05 128.450 516,00
Schleppkettentauglich

Kamerakabel 40 m, 05 128.452 670,00
Schleppkettentauglich

Kamerakabel 50 m, 05 128.454 824,00

Schleppkettentauglich

Minderpreis bei Nichtverwendung von:

Kamerakabel 5 m, 05 128.444 132,00
Schleppkettentauglich
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Schweiflnahtiiberwachungssysteme J

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr| Artikel-Nr. Preis/€
J-4 Q.MACS-Software, nur 1x erforderlich pro Netzwerk
fiir beliebig viele Monitor-Arbeitsplatze:
Software Q.MACS light-Version fiir HighPULSE 17 134.434 1.900,00
und HighTIG

Control: Online-Job-Editor, Monitoring von Strom, Spannung,
Gasfluss und DV-Geschwindigkeit,

Schweildaten-Journal und- Druck

Management: Job-Vorlagen

Voraussetzung: Windows 7

Upgrade von Q.MACS light- auf Vollversion 17 140.572 4.000,00
Management: Verbindungs-Technologien,
Bauteil-Technologien,

Schweifaufgaben-Verwaltung (fiir Roboter-, Automaten- und
manuellen Betrieb), SchweiBaufgaben-Planer,
WPS-Konfigurator

Analysis: Schwei3daten-Visualisierung Tabelle/Chart,
Datengruppierung und -filter, dynamische Berichte
Reporting: Drucken und Export von analytischen Berichten,
Berichtskatalog-Verwaltung, Import von Berichten.
Voraussetzung: Windows 7

Software Q.MACS Vollversion fir HighPULSE und 17 131.150 5.900,00
HighTIG

Control: Online-Job-Editor, Monitoring von Strom, Spannung,
Gasfluss und DV-Geschwindigkeit,

Schweifldaten-Journal und- Druck

Management: Job-Vorlagen, Verbindungs-
Technologien,Bauteil-Technologien,
Schweifaufgaben-Verwaltung (fiir Roboter-, Automaten- und
manuellen Betrieb), SchweiBaufgaben-Planer,
WPS-Konfigurator

Analysis: Schwei3daten-Visualisierung Tabelle/Chart,
Datengruppierung und -filter, dynamische Berichte
Reporting: Drucken und Export von analytischen Berichten,
Berichtskatalog-Verwaltung, Import von Berichten.
Voraussetzung: Windows 7

Q.MACS-Maschineninterface und -lizenz
fiir jede SchweiBanlage erforderlich:

Q.MACS Maschinenausriistung inkl. Lizenz fir 17 131.160 1.500,00
eine Schweiflanlage Bauserie HighPULSE und HighTIG,
inkl. Ethernet Schnittstelle und Industrie-Ethernet-
stecker zum Anschluss an bestehendes Ethernet,

inkl. Ethernet-Kabel, 5 m

Optionen:
Q.MACS-Uberwachung Gasfluss 17 131.148 930,00
installiert in der Schweif3anlage fiir
Schutz- bzw. Pilotgas

(inkl. Verbindungsleitung 1,6 m)

Scanner fir Q.MACS 17 138.308 850,00
nur in Verbindung mit Vollversion (131.150 bzw. 140.572)
Einweisung und Schulung (Tagessatz) 85 139.188 1.144,00

fur die Software Q.MACS (Preis zzgl. Nebenkosten)
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Schweiflnahtiiberwachungssysteme J

Preisliste
Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€
Q.MACS Komplettsysteme fiir 1 Maschine:
Q.MACS light-Version Komplettsystem 17 140.622 4.330,00

fur 1 HighPULSE- bzw. HighTIG-Maschine mit Gas-
fluss-Uberwachung und Standard-Ethernet-Kabel 5 m,
DV-Geschwindigkeit Uber internes Signal

Software:

Control: Online-Job-Editor, Monitoring von Strom, Spannung,
Gasfluss und DV-Geschwindigkeit,
Schweif3daten-Journal und- Druck

Management: Job-Vorlagen

Voraussetzung: Windows 7

Q.MACS Maschinenausristung inkl. Lizenz fur

eine Schweiflanlage Bauserie HighPULSE bzw. HighTIG,
inkl. Ethernet Schnittstelle und Industrie-Ethernet-
stecker zum Anschluss an bestehendes Ethernet

Q.MACS light-Version Komplettsystem 17 140.756 5.260,00
fiir 1 HighPLASMA-Maschine mit Gasfluss-Uber-

wachung (fiir 2 Gase) und Standard-Ethernet-

Kabel 5 m, DV-Geschwindigkeit iber internes Signal
Software:

Control: Online-Job-Editor, Monitoring von Strom, Spannung,
Gasfluss und DV-Geschwindigkeit,

Schweifldaten-Journal und- Druck

Management: Job-Vorlagen

Voraussetzung: Windows 7

Q.MACS Maschinenausristung inkl. Lizenz fir

eine SchweiBlanlage Bauserie HighPLASMA,

inkl. Ethernet Schnittstelle und Industrie-Ethernet-

stecker zum Anschluss an bestehendes Ethernet

Q.MACS Vollversion Komplettsystem 17 140.624 8.330,00
fur 1 HighPULSE- bzw. HighTIG-Maschine mit Gas-
fluss-Uberwachung und Standard-Ethernet-Kabel 5 m,
DV-Geschwindigkeit tUber internes Signal

Software:

Control: Online-Job-Editor, Monitoring von Strom, Spannung,
Gasfluss und DV-Geschwindigkeit,

Schweifldaten-Journal und- Druck

Management: Job-Vorlagen, Verbindungs-
Technologien,Bauteil-Technologien,
SchweiBaufgaben-Verwaltung (fir Roboter-, Automaten- und
manuellen Betrieb), SchweilRaufgaben-Planer,
WPS-Konfigurator

Analysis: Schweidaten-Visualisierung Tabelle/Chart,
Datengruppierung und -filter, dynamische Berichte
Reporting: Drucken und Export von analytischen Berichten,
Berichtskatalog-Verwaltung, Import von Berichten.
Voraussetzung: Windows 7

Q.MACS Maschinenausristung inkl. Lizenz fir

eine Schweiflanlage Bauserie HighPULSE bzw. HighTIG,

inkl. Ethernet Schnittstelle und Industrie-Ethernet-

stecker zum Anschluss an bestehendes Ethernet

J-8 Technische Anderungen vorbehalten



Schweiflnahtiiberwachungssysteme J

Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€

Q.MACS Vollversion Komplettsystem 17 140.758 9.260,00
fiir 1 HighPLASMA-Maschine mit Gasfluss-Uber-

wachung (fiir 2 Gase) und Standard-Ethernet-

Kabel 5 m, DV-Geschwindigkeit liber internes Signal
Software:

Control: Online-Job-Editor, Monitoring von Strom, Spannung
und DV-Geschwindigkeit,

Schweildaten-Journal und- Druck

Management: Job-Vorlagen, Verbindungs-
Technologien,Bauteil-Technologien,
SchweiBaufgaben-Verwaltung (fiir Roboter-, Automaten- und
manuellen Betrieb), Schweifaufgaben-Planer,
WPS-Konfigurator

Analysis: Schweifldaten-Visualisierung Tabelle/Chart,
Datengruppierung und -filter, dynamische Berichte
Reporting: Drucken und Export von analytischen Berichten,
Berichtskatalog-Verwaltung, Import von Berichten.
Voraussetzung: Windows 7

Q.MACS Maschinenausristung inkl. Lizenz fir

eine Schweiflanlage Bauserie HighPLASMA,

inkl. Ethernet Schnittstelle und Industrie-Ethernet-

stecker zum Anschluss an bestehendes Ethernet

Erweiterung um je 1 Maschine Preis pro Stiick:

Q.MACS Maschinenausristung inkl. Lizenz fur 17 140.638 2.430,00
eine Schweiflanlage Bauserie HighPULSE bzw. HighTIG,
inkl. Ethernet Schnittstelle und Industrie-Ethernet-
stecker zum Anschluss an bestehendes Ethernet,

inkl. Ethernet-Kabel, 5 m

Q.MACS-Uberwachung Gasfluss

installiert in der Schweif3anlage

(inkl. Verbindungsleitung 1,6 m)

Q.MACS Maschinenausristung inkl. Lizenz fur 17 140.760 3.360,00
eine Schweiflanlage Bauserie HighPLASMA,

inkl. Ethernet Schnittstelle und Industrie-Ethernet-
stecker zum Anschluss an bestehendes Ethernet,
inkl. Ethernet-Kabel, 5 m

Q.MACS-Uberwachung Gasfluss fiir 2 Gase
installiert in der Schweif3anlage

(inkl. Verbindungsleitung 1,6 m)

Die Installation und PCs sind nicht im
Lieferumfang enthalten.

Alle Preise pro 1 Stiick oder 1 m.
Anderungen vorbehalten.
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Notizen

Notizen:
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Pendelgerate

K

Pendelgerate

Pendelgerat PG 1.0
Linearpendelgerdt LPG 1.0

Preisliste

K-2
K-3
K-4

Technische Anderungen vorbehalten




Pendelgerate

Pendelgerat PG 1.0

Die Steuerung fiir das Pendelgerat PG 1.0 Typ B =
E 024 kann steckbar iber ein Steuerkabel mit ra%ﬁ:-—* |
dem Pendelgerat PG 1.0 verbunden werden. Das L — T —

Drehzahlregelgerat und der Gleichstrommotor mit
Uberwachung werden Uber einen Transformator
galvanisch vom Netz getrennt und mit 42 V Spannung

versorgt.

Bedienelemente und Funktionen:

Hauptschalter

mit Kontrolllampe:
Potentiometer:
Schalter:
Anschlussspannung:
Gewicht:
Netzanschlussleitung:
Verbindungskabel zum
Pendelgerat:

Ein/Aus ‘
Pendelgeschwindigkeit
Hand/Automatik
230-240V / 50-60Hz
11,7 kg

5m, 3x2,5 mm? mit Schukostecker

Abb. K -1

1,5 m steckbar

Steuerung E 024 fiir Pendelgerat PG 1.0

Art. Nr. 122.870

Hubeinstellung

Abb. K -2

Technische Daten

Pendel Hub:

PG1.0 mit TM 450 W

gl

¢

Abb. K -3 PG 1.0 mit PM 400 W

0 bis +/- 20 mm (im Pendelbetrieb stufenlos einstellbar)

(bei einem Abstand von 250 mm
von Pendelachse bis Brennerspitze)

Bohrbild:
Gewicht:

M8 (60 x 60 mm)
6,5 kg

Das Pendelgerat eignet sich fir die TIG und MAG Schweif3brenner

Pendelgerit PG 1.0
Art. Nr. 122.142

K-2
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Pendelgerate K

Linearpendelgeridt LPG 1.0

Die Steuerung fiir das Linearpendelgerdt Typ _ .
E 023 kann steckbar iber ein Steuerkabel mit —
dem Linearpendelgerat verbunden werden. Das
Drehzahlregelgerat und der Motor werden Uber ein
Netzgerat mit 24 V/ DC Spannung versorgt.

Bedienelemente und Funktionen: . .
Hauptschalter — -
mit Kontrolllampe: Ein/Aus &
Potentiometer: -Pendelgeschwindigkeit & ,...... —
-Endlagenverweilzeit Ii
-Pendelhub  -28 bis -2 mm = ——
-Pendelhub +2 bis +28 mm ~ Abb-K-4
Schalter: Automatik: Ein / Aus
Anschlussspannung:  230-240V / 50-60Hz
Gewicht: , 7kg - Steuerung E 023 fiir
\l;let;grlischluislt:mlung: 5m, 3x2,5 mm* mit Schukostecker Linearpendelgerit LPG 1.0
erbindungskabel zum
Pendelgerat: 1,5 m steckbar Art. Nr. 119.944
134
izo@ @07
N |2
3 =
@ I
Abb. K - 5 1 e
Technische Daten ' B 2
Pendel Hub: von +/-2 mm e e 0 | S —
bis +/- 28 mm o 13501 -
Pendelgeschwindigkeit: 0 - 40 mm/s S 4350 ® ®
Bohrbild: M8 (60 x 60 mm — 73,50
40 x 40 mm) 10550
Gewicht: 7 kg
L 133,50
Das Pendelgerat eignet sich fur >
die TIG und MIG/MAG Schweiflbrenner. w £
Es kénnen die Brennerhalter (Kapitel D) B

Art.Nr. 019.0.0201
Art.Nr. 152.232
angeschraubt werden.

Linearpendelgerat LPG 1.0 Abb. K - 6
Art. Nr. 127.064
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K

Pendelgerate
Preisliste

Seite Bezeichnung PrGr | Artikel-Nr. Preis/€
K-2 Pendelgerat PG

Steuerung Typ E 024 fir PG 1.0 05 122.870 1.730,00

Pendelgerat PG 1.0 05 122.142 3.131,00
K-3 Linearpendelgerat LPG

Steuerung Typ E 023 fur 05 119.944 2.980,00

Linearpendelgerat LPG

Linearpendelgerat 05 127.064 4.387,00

LPG 1.1

{-'\lle Preise pro 1 Stiick

Anderungen vorbehalten
K-4 Technische Anderungen vorbehalten



Robot systems

Robot systems

InLINE 200 PP
Beispiellayout A
Beispiellayout B

L-2
L-3
L-4
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Robot systems I

InLINE 200 PP

Abb. L -1 Abb. L -2
Technische Daten:

Drahtvorschubgeschwindigkeit: 25 m/min
Zugkraft: 43 N
Drehwinkel Achse sechs: endlos
Gewicht Getriebe: 2,7 kg
Gewicht inkl. Brenner, Adapter und Gehaduse ca. 5,4 kg
Wasserkihlung: ja
Gaskiihlung: ja
Drahtdurchmesser Stahl: 08/10/12/14/1,6mml]
Drahtdurchmesser Al-Legierung: 08/10/12/14/1,6mml]
Mafe Getriebe ohne Gehduse und Adapter: @ =58 mm
L=198 mm
Das InLINE 200 PP kann an alle gangigen Roboter montiert werden und

arbeitet in Kombination mit einem Merkle Roboterdrahtvorschubgetriebe SCHN;/A—A
als Push-Pull-System. Zum Betreiben des InLine 200 PP Getriebes wird

eine zusatzliche Motrorregelelektronik in der Stromquelle bendtigt.

Zudem wird ein Schleifring bendtigt, wenn das Getriebe an einem endlos

drehbaren Brennersystem betrieben wird.

Schlauchpaket wassergekiihlt fiir alle
gangigen Robotersysteme

Zwischenflansch flr alle gangigen /

Robotersysteme

Schleifring fir
InLine 200 PP

Kollisionsschutz fir In-LINE 200 PP
(im InLINE Gehé&use integriert)

T Merkle Roboter -

Drahtvorschubgetriebe

Montagekonsole fiir
Merkle Roboter -
Drahtvorschubgetriebe

InLINE 200 PP (ohne Kollisionsschutz)

Es kénnen die Brennerkopfe

ROB 505W 0° gerade
ROB 505W 22° gebogen
ROB 505W 45° gebogen

montiert werden

siehe Merkle Gesamtkatalog

Kapitel
MIG/MAG
InLINE 200 PP Maschinen-SchweiB3brenner
Art. Nr. 136.854 Abb.L-3
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Robot systems I

Beispiellayout A

Abb. L -4
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Robot systems I

Beispiellayout B

Abb. L -5

In Zusammenarbeit mit unseren
Roboterherstellern und Systempartnern
bieten wir komplette Losungen
fur lhre Automation an

L-4 Technische Anderungen vorbehalten



Anlagen

Anlagen

Montage-/ Kundendienst-/ Verkaufs- und Lieferbedingungen

fiir voll- und teilautomatische Anlagen

Fragebogen zur Automatisierung von Schweilaufgaben




Montage-/ Kundendienst-/ Verkaufs-
und Lieferbedingungen fiir voll- und
teilautomatische Anlagen

Die aktuellen Montage-/ Kundendienst-/ Verkaufs- und Lieferbedingungen
fur voll- und teilautomatische Anlagen finden Sie auf unserer Hompage

http://www.merkle.de/de/agb.html




Fragebogen zur Automatisierung
von SchweiBBaufgaben

Firma: Datum:

Ansprechpartner: Niederlassung:

StraBe / Postfach: Ansprechpartner:

PLZ / Ort: PLZ / Ort:

Tel.-Nr.: Tel.-Nr.:

Fax-Nr.: Fax-Nr.:

E-Mail: E-Mail:

SchweiBverfahren: Zusatzwerkstoffinach omy: Grundwerkstoffiac om):
O MIG/MAG

[l TIG Kaltdraht
[0 Plasma Kaltdraht

Schutzgasac om: Formierung: Badsicherung:

] Ja [ Nein [ Ja [ Nein

Formiergasac om:

SchweiBnahtvorbereitung[SNV]:

o a-. Skizze SNV LosgroBe: []<10
S Z l b: |:| Tag (8Std) |:|< 50
n ,r//é 1w c: |
w | S: ] Woche (40Std) < 100
— ' O (s [1<1000
" kurze Beschreibung:
] Vol E\v\ .
S:
h:
b:
[ b:
c:
T a:
|:| ,: / (E{%" ml' b:
- "_.z |||_| I t h:
Lo s:

Anlagen: []Zeichnung [Bilder [JPflichtenheft []Musterwerkstlick







